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VYROBA
POTRUBNIHO
ULOZENI A ZAVESU







O SPOLECNOST!

Spoleénost Moravia Systems a.s. plisobi na trhu od
roku 1992 a je soucasti silné investi¢ni skupiny KKCG.

Na &eském trhu plisobime od roku 1992. Doddvame
armatury, potrubi a potrubni tvarovky zékaznikGim
v mnoha primyslovych oborech, napf. energetice,
petrochemickém a chemickém priimyslu.

Na zakladé vlastniho vyvoje a vykresové dokumentace
vyrabime a dodavame komponenty potrubnich uloZeni,
predevsim zavésy a podpéry, kompletni sestavy potrub-
nich zavésu &i specidlni konstrukce uloZeni pro predizo-
lovana a kryogenni potrubi.

SORTIMENT KOMPONENTU ULOZENI SE
NACHAZI V NASEM NOVEM KATALOGU A ZAHRNUJE:

Podpéry
Vedenf
Uchyty na potrubf - objimky a tfmeny
Tahla zavést - spojovaci soucasti
Pfipoje na konstrukci

Podpérné desky, nosniky
Kloubové vzpéry

Podpéry pro nekovovd potrubf
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NABIDKA INZENYRSKYCH SLUZEB
A PORADENSTVI

Mame vlastni konstrukéni tym potrubnich inZenyr( v Brné, Soucastijejich prace je vlastni vyvoj sortimentu potrubniho
ktery tvofi zkuseni profesiondlové s pozitivnimi reference- uloZeni, vypoclty potrubf, projekty potrubnich tras, kon-
mi v oblasti projektovani a inZenyringu. strukeni ndvrhy tlakovych nddob a nadrzi, ndvrhy a vykre-

sova dokumentace uloZeni potrubi.

PEVNOSTNI VYPOCTY ZPRACOVANI VYROBNI ZPRACOVANI NAVRHU
A ANALYZA PRUZNOSTI DOKUMENTACE A VYKRESOVE
POTRUBNICH SYSTEMU POTRUBI DOKUMENTACE SESTAV
PODPER A ZAVESU
POTRUBI
«  optimalizace trasy z hlediska * tvorba izometrickych vykresd » efektivni tvorba dokumentace
teplotnich dilatacf a zatizenf potrubf z DWG knihoven komponent
pripojenych aparatl (turbiny,
Zerpadla, kompresory, hrdla * materidlové specifikace, e vypoclty pomocnych konstrukcf
tlakovych nadob apod.) specifikace podpér a zdvésd podle EN 1993

*  statické, dynamické vypocty,
analyza kmitdnf a vibraci, potrubf
s dvoufdzovym proudénim

e vypocty pro potrubf kovova
i nekovova (GRP, HDPE, PP)




VYRQIBVA OULOZENI'
A ZAVESU

Sortiment podpér a zavésl Moravia Systems je navrzen na Vyrabime z materidld podle norem EN a ASTM - uhlikové,
z3kladé dvacetileté zkuSenosti s projektovdnim potrubi, legované a korozivzdorné oceli. Povrchovou Upravu zajistu-
spojené se znalosti problematiky spolehlivosti provozd. jeme natéry nebo pozinkovanim, pro splnéni poZadavk( na

korozivni agresivitu prostfedi az do stupné C5 podle EN ISO
Produkce vychazi ze zndmych a ovéfenych konstrukci, je 12944,

ovSem prekonstruovand a optimalizovana v celku i detailech.




MODERNI STROJNI
VYBAVENI

Vyrobni zadvod spolecnosti Moravia Systems, ktery se na- Ve vyrobé jsou zavedeny systémy Fizeni jakosti podle
chazi ve Vracové, je vybaven pracovisti pro tvareni, deleni EN 1SO3834-2, EN 1090-2, MSS-SP 58.

materidlu, svafovdni a montaz.
Spolecnost Moravia Systems je certifikovana pro svarovdn

Vyrobnf a skladovd plocha je cca 4 500 m2 ocelovych konstrukci podle EN ISO 3834-2.




PROEESIQNALN[ BAITENI',
ZNACENI A VLASTNI
SKLADOVE ZASOBY

Baleni potrubnich uloZeni pro prepravu provddime podle Kazdd poloZka doddvky opatfena Stitkem s pFislusnymi kddy
poZzadovanych specifikaci, v€etné zdmofrského provedeni do pro usnadnéni montaze.

beden s ochranou vyrobk{ proti korozi a poskozeni natérd

pfi transportnich narazech. Znaceni na pfani zdkaznika.




PREHLED PRODUKCE
MORAVIA SYSTEMS

1.

PRUZINOVE ZAVESY A PODPERY

doddvame kompletované sestavy s pruZinami
proménné a konstantni sily od firmy Lisega. Tahla
zavésy, trmeny, objimky a podpéry dodavame

z vlastni vyroby

PEVNE ZAVESY
doddvame kompletové sestavy vlastni produkce

PODPERY A VEDENI(
velky vybér standardnich konstrukci vlastni vyroby

PRIPOJE NA NOSNE KONSTRUKCE
velky vybér standardnich prvk{ viastni vyroby

PODPERY PRO PLASTOVA, PREDIZOLOVANA MORNIA .
A KRYOGENN{ POTRUBI SYNMTEMD
sestavy podpér s kluznymi deskami nebo valecky /4
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PODPERY

*  Podpéra kluzna

*  Podpéra kluzna s vedenim

*  Podpéra pruzinovd

*  Podpéra objimkova (jedno/dvou objimkove)
*  Podpéra pfivafovaci (bezobjimkova)

e Pevny bod

21-3

Kratkd podpéra standardni a volitelné vysky. Vysku OZNACOVANI
podpéry je moZzné specifikovat v intervalu 0,5%H az 1xH.
21-3 MS-DNK-H-KP

T% PFiklad oznacenf: 21-34-073-170
DNK - kod vnéjsiho praméru trubky
= H - poZadovana vyska podpéry
% 22 MS - kdd materidlové skupiny

KP - kdd kluzného povrchu

Tl MONTAZ

Hb

Podpéra se sestavi seSroubovanim objimek a staZzenim

N B (L3 jejich Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.
ROZMERY A PARAMETRY

oD DNK H B C L Hb T T2 G Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 100 40 30 100 82 6 6 80 11 0,88
26,9 020 100 40 30 100 79 6 6 80 11 0,89
318 025 100 40 30 100 77 6 6 80 12 0,90
337 025 100 40 30 100 76 6 6 80 12 0,90
38 038 120 40 30 100 94 6 6 80 1,0 1,05
42,4 032 120 40 30 100 91 6 6 80 1,0 1,05
483 040 120 40 30 100 88 6 6 80 1,0 1,05
57 057 155 50 40 150 17 8 8 100 19 2,2
60,3 050 155 50 40 150 15 8 8 100 19 22
73 073 165 50 40 150 19 8 8 100 18 23
76,1 065 165 50 40 150 n7 8 8 100 18 2,4
88,9 080 170 50 40 150 16 8 8 100 18 2,4
108 108 200 60 50 200 135 10 10 130 25 4,2
14,3 100 200 60 50 200 131 10 10 130 25 4,2
127 127 220 80 50 200 145 10 10 130 24 47
133 133 220 80 50 200 142 10 10 130 2,4 4,7
139,7 125 220 80 50 200 139 10 10 130 2,4 48
1413 141 220 80 50 200 138 10 10 130 2,4 4,8
159 159 240 80 50 200 149 10 10 130 23 51
1683 150 240 80 50 200 144 10 10 130 23 51



MS ¢&. 1 2 3
Tmax (°C) 350 500 580
Material S235JR 16Mo3 10CrMo910

Pro vysledné zatiZeni vnéjsich sil musi byt splnéna
podminka celkového zatiZeni 1,5xFx/Fp + 3,0xFy/Fp + Fz/
Fp <=1, kde Fx je sila v ose trubky a Fy je vodorovna sila
kolma k ose trubky. Do sloZek Fx a Fy se nezahrnuji sily tfenf
vzniklé plsobenim Fz. Pro kontrolu Unosnosti za vyssich
teplot a jind materidlova provedeni se pouziji vztahy: Fo e

=k * F kde korekénf faktor se stanovi podle tabulky 1.1.

Velky vybér standardnich konstrukci vlastni vyroby

*  Vedeni dvou/tfi a Ctyf patkové
*  Vedeni pomoci kluznych desek
*  Provedeni objimkové nebo pfivafovaci
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MS ¢&. 1 2
Tmax (°C) 350 500
Material S235JR 16Mo3

4 5
400 500
14301 14571

Kluzné povrchy (KP):
S - ocelovy

620
14948

7
350
P275NH

T - PTFE deska o prliméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)
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UCH\(TY NA PCV)TRUBI'
- OBJIMKY A TRMENY

Velky vybér standardnich konstrukcf vlastni vyroby

Tfmeny pro zdvésy svislych trubek Objimky dvojdérové

T

Tfmeny kruhové Objimky pro zdvésy svislych trubek

o

m T
- dc M
Flooo|-M
A
Objimky pro zdvésy vodorovnych trubek Tfmeny pro uchyceni vodorovnych trubek
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PEVNE ZAVESY

Prehled typl pevnych zavésl

HR HR2 HR3 HR4 HR5 HR6

|1 T+ B

PRUZINOVE ZAVESY
A PODPERY

Pruzinové zdvésy a podpéry doddvdme s pruZinami
proménné a konstantni sily od némeckého vyrobce Lisega.
Tahla zdvésU, tfmeny, objimky a podpéry doddvdmez vlastni
vyroby.

Prehled typU pruZinovych zavésl Moravia Systems:

HS4 HS5

B B Hel Hel




KLOUBOVE VZPERY

Sestavy uloZeni s kloubovymi vzpérami jsou urceny pro
omezeniposuvd potrubi zachycenim tahovych/tlakovych sil

V 0Se Vzpery.

oD

oJ

Pfehled komponent sestav kloubovych vzpér

Popis Typ
Kloubova vzpéra pevna 81
Kloubova vzpéra s vali 82
Objimka potrubi pro stfidavé zatizeni 83
Tfmen potrubi pro stfidavé zatizeni 84
Nosnik pro stfidavé zatiZenf 85
Vidlice s ¢epem pro stfidavé zatizenf 86

Pouziti
Vzpéra s kloubovymi oky pro prenos tahovych/tlakovych sil, bez konstrukéni vile

Vzpéra s kloubovymi oky pro prenos tahovych/tlakovych sil, s konstrukéni vali
Objimka potrubi DN<=80 pro pfipojeni na vzpéru

Tfmen potrubf pro pfipojeni na vzpéru, zachyceni sil kolmo k ose trubky
Tfmen potrubf pro pfipojeni na dvé vzpéry, zachyceni sil v ose trubky

Vidlice s ¢epem pro pfipojeni vzpéry na ocelovou konstrukci pfivarenim

ULOZENI PRO ,
NEKOVOVA POTRUBI

Podpéry jsou lehké konstrukce pro sniZzeni montazni hmot-
nosti a zatiZzeni ocelovych konstrukci vlastni tihou. Jsou
vyrobenyz tenkosténnych ocelovych profilli

Objimka vodorovnych izolovanych PE/PP trubek

P23

Objimka vodorovnych izolovanych PE/PP trubek nebo
izolovanych trubek se sedlem typ P13. Pfipojeni k zdvitové tyci
tahla. Objimka je vyloZena pryZi, kterd je dilensky vlepena do
obou polovin.

0ZNACOVANI
P23-0D-M

OD - vné&jsi prdmér trubky nebo sedla
M - kéd materidlové skupiny

— -




Vedeni s V-vdleckem Vedeni s vdleckem s osazenim v drdZce

=

—ar—

Sestava vdleckové podpéry s vedenim v ose trubky. U valecku
s osazenim je mozné predepsat vili v rozsahu +/- 2 mm az
+/-10 mm.

S dvojsmérnym V-valeckem S dvojsmérnym valeckem s osazenim

=

Sestava valeckového uloZeni pro posuvy v obou vodorovnych
smérech.

Pevny bod

=
=

Sestava pro nepohyblivé uloZeni trubky.

Podpéra s V-vdleckem Vedeni's V-valeCkem

Vdleckové vedeni Valeckové uloZeni v obou vodorovnych smérech.



Ndzev zakazky: Rekonstrukce parovodu na horkovod, Veolia Energie CR, a.s. v Pferové

Popis zakdzky: Jednalo se o vyrobu potrubniho kluzného uloZeni a pevnych bodd pro predizolované
horkovodni potrubi DN500. Vyroba dle vlastni dokumentace a ndvrhu. Povrchova dprava
Zarovy pozink.

v sy

Konstruk&ni FeSeni podpér Moravia Systems pro predizolované potrubi fesi celou fadu technickych dskali, které
vznikaji chybnym ndvrhem nebo nevhodnou aplikaci konkurence - viz. nerovnomérné rozloZeni sily jako na obrdzku
nize.

Bodové opfeni plasté
o objimku

Mezera 8 mm

Technickeé FeSeni Moravia Systems:

LI 3 e i

Novou konstrukci jsme docilili:

*  ZlepSenirovnomérnosti zatiZzeni plasté, zejména pro trubky s opldsténim spirdlové svafovanym z PE pasu
e Zvyseni tfeciho soucinitele mezi pldstém trubky a sedlem

*  Ochrana plasté proti odfeni sedlem (zejména jeho hranami)

13



Vyroba a dodavka zdvésl parniho kotle K6 a zavéseni membrdnovych stén kotle pro U.S. Steel KoSice
Pracovni teplota kotle je az 540 °C, tlak aZ 10 MPa.
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Doddvka zavés( a uloZeni potrubi k turbiné elektrarny Asnaes Power Station v danském Kalundborgu.




Vyroba a dodavka potrubniho uloZeni a zavésl pro strojovnu elektrarny Muara Tawar v Indonésii.
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Moravia Systems a.s.

Sidlo spolecnosti

Vinohradskad 1511/230
100 00 Praha10
+420 518 777 1M

info@moraviasystems.cz

Oddéleni Projekty

+420 734 863 231
pavel.pavek@moraviasystems.cz

Obchodni oddéleni

+420 255 715 715
armatury@moraviasystems.cz

wwWw.moraviasystems.cz
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