TYP A

DN 50 = 1200 /PN 10
NOZOVE SOUPATKO MEZIPRIRUBOVE, JEDNOSMERNE

jednodilné lité téleso bez pfirub (wafer) s kratkou stavebni délkou

e plny pratok

* nlZ se specidlnim vedenim pro rychlé a bezproblémové uzavirdni

*  kovové nebo mékké jednostranné tésnici sedlo

* stoupajici vieteno

e Sirokd nabidka materidlovych variant vyménnych mékkych elasto-
merovych sedel

* nizky ovlddaci moment

OBLASTI POUZITI:

»  (isticky odpadnich vod, kalovd hospodarstvi
e papirensky pramysl

e potravindrsky pramysl

e chemicky pramysl

* skladovanfi a pfeprava sypkych materidl(

VYHODY POUZITi:

e nizkd tlakovad ztrata

* nizkd hmotnost

* jednoduchd instalace mezi pfiruby do potrubi nebo na konec
potrubf (pod sila a vysypky)

e nizké ndklady na udrzbu

e dlouhd Zivotnost

TECHNICKE UDAJE:

Pracovni médium: kapalné latky s koncentraci pevnych &astic maximdlné 5 % (napf. odpadni vody a kaly,
papirovina) nebo sypkd média (prdsky, granulaty), u kterych velikost mechanickych ¢3stic
nepresahuje 10 mm, v zavislosti na konstrukénich materidlech noZového Soupdtka

Maximalni pracovny tlak: .

DN Max. pracovni tlak (bar)

50 - 250 10

300 6

350 - 400 6

450 5

500 - 600 4

700 - 1200 2

Uvedené hodnoty max. pracovniho tlaku jsou platné pro noZova Soupatka nainstalovana s Sipkou na télese shodné
se smérem proudéni pracovn( Iatky v potrubi.

V pfipadé gravitacniho proudéni sypkych médif (instalace armatury pod silem) se noZova Soupdtka typu A montuji
se Sipkou na télese v opacném sméru, neZ je proudéni pracovniho média a max. pracovni tlak dosahuje jen 30 %
hodnot uvedenych vyse.




Maximalni teplotni rozsah: zavisi na konstrukci a konstrukénich materidlech noZzového Soupdtka, pracovnim médiu
a pracovnich podminkach

Typy sedel

1]

Obr.1

2

3]

Typy sedel a jejich tésnost Tésnost (%)
1 kov-kov (kovové) 98,8
2 kov-elastomer 100
3 kov-elastomer s ochrannym krouzkem (scraperem) pro ochranu sedla pfed abrazf 100
4 kov-kov s deflektorem pro ochranu télesa pfed abrazf 98,8
5 kov-elastomer s deflektorem pro ochranu télesa pfed abrazf 100
6 kov-elastomer s ochrannym krouzkem (scraperem) pro ochranu sedla pfed abrazf
a s deflektorem pro ochranu télesa pfed abrazf 100

Pozn.: Za Ucelem vybéru vhodného typu sedla a materidld télesa, noZe, sedla a ucpdvky, prosime, kontaktujte nase obchodnf
oddélent.

Stavebni délka: podle vyrobce
Montaz mezi pfiruby: EN 1092-1/ DIN PN10
Ovlddani: DN 50 aZ DN 500 ... ru¢ni kolo

DN 600 aZ DN 1200 ...... pfevod s ru¢nim kolem

Dal$i moZnosti: nestoupajici vieteno
prodlouzené vieteno
rychlouzaviraci paka
fetézové kolo
elektricky, pneumaticky nebo hydraulicky pohon
uzamykaci zafizeni
regulace pratoku
ukazatel polohy noze
koncové spinace
jiny typ a barevny odstin ochranného ndtéru
doddvka vcetné proti pfirub, tésnéni a spojovaciho materidlu
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Zkousent: noZova Soupatka se testuji podle normy EN 12266-1 a dodavaji se s prlvodni dokumentacfi
podle EN 10204

Certifikace: PED 97/23/ES (PED 2014/68/EU)
ATEX (I1l, 2 a 22 GD) 94/9/ES

Obr.2 Z3kladni materidlové varianty

SeEEE EfpE Soupdtka s mékkym sedlem
1 Téleso GJL-2501%) CF8M
2 NGZ AlSI 304 AlSI 316
3 Vedeni noze RCH1000
4 Viko ucpavky GJS-500%) CF8M
5 Ucpavka Synt. + PTFE
6 O-krouzek EPDM
7 Tfmenovad deska S275JR
8 Kovovy krouzek AISI 316
9 Sedlo EPDM
10 Vieteno AISI 303
n Tfmen ocel
12 Vfetenovd matice bronz
13 Matice ST44.2 pozink.

14 Rucni kolo GJS-500
15 Matice ocel
16 Ochranny kryt vietene ocel
7 Horni Cepicka plast

*) S epoxidovym ochrannym ndtérem 80 um, RAL 5015




DULEZITE ROZMERY

Typ A s ru¢nim kolem

Obr.3
I (KgﬁSm’)
50 10
65 10
80 10
100 10
125 10
150 10
200 10
250 10
300 6
350 6
400 6
450 5
500 4

40
40
50
50
50
60
60
70
70
9%

100

106
10

92
92
92
92
102
102
19
n9
19
290
290
290
290

63
70
92
105
120
130
160
198
234
256
292
308
340

241
268
294

367
419
525
626
726
797
903
989
101

Hv

409
436
469
502

644
815
1016
me
1336
1442
1628
1738

280
307
333
373
406
458
578
679
779
906
1012
1098
1210

oV

225
225
225

225
225
325
325
380
450
450
450
450

kg
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Typ A s pfevodem

Obr. 4

I (ngsmz)
50 10
65 10
80 10
100 10
125 10
150 10
200 10
250 10
300 6
350 6
400 6
450 5
500 4
600 4
700 2
800 2
900 2
1000 2
1100 2
1200 2

40
40
50
50
50
60
60
70
70
9%

100

106
10
10
10
10
10
10

150

150

92
92
92
92
102
102
19
n9
19
290
290
290
290
290
320
320
320
320
340

63

70

92

105
120
130
160
198
234
256
292
308
340
400
453
503
583
613
670
728

241
268
294
334
367
419
525
626
726
797
903
989
101
1307
1506
1720
1953
2137
2375
2616

366
392
418
458
491
543
648
749

891
997
1083
1195
1401
1612
1825
2055
2246
2515
2760

198
198
198
198
198
198
198
198
198
218
218
218
218
218
260
288
288
288
352
352

ov

300
300
300
300
300
300
300
300
300
450
450
450
450
450
450
650
650
650
850
850

Hr

540
566
592
632
665
77
942
1043
194
1335
1441
677
1789
2045
2401
2715
3043
3351
3675
4042

430
615
768
972
142
1298
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Typ A s rychlouzaviraci pakou

Obr. 5
PN (ngSml)
50 10
65 10
80 10
100 10
125 10
150 10
200 10
250 10
300 6

40
40
50
50
50
60
60
70
70

92
92
92
92
102
102
n9
n9
19

63
70
92
105
120
130
160
198
234

264
291
317
357
390
442
551

752

155
155
155
155
155
155
290
290
290

325
325
325
325
425
425
620
620
620

Hp

504
526
549
605
902
956
1027
1416
1525
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Typ A s fetézovym kolem

Obr. 6
DN « gﬁsz) A B ¢ D Hc @Vc kg
50 10 40 92 63 264 409 225 7
65 10 40 92 70 291 436 225 8
80 10 50 2 2 317 469 225 9
100 10 50 2 105 357 502 225 1
125 10 50 102 120 390 585 225 13
150 10 60 102 130 442 644 225 17
200 10 60 19 160 551 815 300 29
250 10 70 119 198 652 1016 300 40
300 6 70 19 234 752 116 300 53
350 6 9% 290 256 879 1336 402 93
400 6 100 290 292 985 1442 402 126
450 5 106 290 308 1071 1628 402 160
500 4 10 290 340 183 1738 402 193
600* 4 10 290 400 1389 2046 402 264
700* 2 10 320 453 1506 2406 402* 435
800* 2 10 320 503 1720 2790 402* 580
900* 2 10 320 583 1953 3130 402 740
1000* 2 10 320 613 2137 3440 402+ 925
1200* 2 150 340 728 2616 4050 402+ 1350

*od DN 600 s pfevodem a fetézovym kolem
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Typ A s 2-Cinnym pneumatickym pohonem

Obr.7 J

A
AP (%] (%] J 5

DN (Kg/cm?) A B S valce pistni ty¢e (B.S.P.) Hn kg

50 10 40 92 63 80 20 96 /4" 415 7

65 10 40 92 70 80 20 96 /4" 455 8

80 10 50 92 92 80 20 96 /4" 498 9
100 10 50 92 105 100 20 15 /4" 565 12
125 10 50 102 120 125 25 138 74" 636 18
150 10 60 102 130 125 25 138 /4" 7 22
200 10 60 19 160 160 30 175 /4" 874 37
250 10 70 19 198 200 30 218 3/8" 1036 58
300 6 70 19 234 200 30 218 3/8" 182 72
350 6 96 290 256 250 40 270 3/8" 1380 130
400 6 100 290 292 250 40 270 3/8" 1530 155
450 5 106 290 308 300 45 382 /2" 1677 225
500 4 110 290 340 300 45 382 /2" 1839 257
600 4 110 290 400 300 45 382 /2" 2146 340
700 2 10 320 453 350 45 426 /2" 2481 556
800 2 10 320 503 350 45 426 /2" 2798 679
900 2 10 320 583 400 50 508 /2" 3167 840
1000 2 10 320 613 400 50 508 /2" 3451 1053
1100 2 150 340 670 400 50 508 1/2" 3792 1210
1200 2 150 340 728 400 50 508 1/2" 4135 1366

Pozn.: Tlak ovlddaciho vzduchu standardniho pneumatického pohonu je v rozmezi 6-10 kg/cm? Za U¢elem ndvrhu vhodného pneumatického
pohonu, pokud je tlak ovlddaciho vzduchu mensi nez 6 bar(, kontaktujte nase obchodni oddélent.
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Typ A s 1-¢innym pneumatickym pohonem

Obr.8
AP (%] (7] S
DN (Kg/cm?) A B c vélce pistni tye J (BS.P.) Hn kg
50 10 40 92 63 125 25 138 /4" 781 19
65 10 40 92 70 125 25 138 /4" 806 22
80 10 50 92 92 125 25 138 /4" 833 23
100 10 50 92 105 125 25 138 /4" 873 24
125 10 50 102 120 160 30 175 /4" 909 35
150 10 60 102 130 160 30 175 /4" 960 36
200 10 60 19 160 200 30 218 3/8” 1355 66
250 10 70 19 198 250 40 270 3/8" 1844 130
300 6 70 19 234 250 40 270 3/8" 2005 143

Pozn.: Tlak ovlddaciho vzduchu standardniho pneumatického pohonu je v rozmezi 6-10 kg/cm?. Za Gcelem ndvrhu vhodného pneumatického
pohonu, pokud je tlak ovlddaciho vzduchu mensi neZ 6 bar(, kontaktujte nase obchodni oddélent.
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Typ A s elektrickym pohonem

Obr.9
M
' 7
QL
T
O
=
Shm
-
1
| V?ﬁ
‘ ;
o &
N
AP
DN (Kg/cm?) A B C D K L M N P He kg
50 10 40 92 63 40 249 265 238 62 241 595 24
65 10 40 92 70 426 249 265 238 62 268 622 25
80 10 50 92 92 452 249 265 238 62 294 647 26
100 10 50 92 105 492 249 265 238 62 334 687 27
125 10 50 102 120 525 249 265 238 62 367 720 30
150 10 60 102 130 577 249 265 238 62 419 772 32
200 10 60 19 160 685 249 265 238 62 525 990 Iy}
250 10 70 19 198 785 249 265 238 62 626 1090 55
300 6 70 19 234 885 249 265 238 62 726 1190 72
350 6 9% 290 256 940 254 283 248 65 797 1305 99
400 6 100 290 292 1045 254 283 248 65 903 1460 136
450 5 106 290 308 175 336 389 286 91 989 1755 166
500 4 10 290 340 1290 336 389 286 91 1101 1870 245
600 4 10 290 400 1495 336 389 286 91 1307 2045 362
700 2 10 320 453 1661 336 389 286 91 1506 2 401 432
800 2 10 320 503 1875 339 389 286 91 1720 2715 630
900 2 10 320 583 2108 339 389 286 91 1953 3043 764
1000 2 10 320 613 2292 339 389 286 91 2137 3351 998
1200 2 150 340 728 2760 336 389 528 125 2616 4042 1350
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ROZMERY PRO MONTAZ MEZI PRIRUBY

DN " gﬁsz) (0] ® zxit P oK Obr. 10
50 10 4 - M6 8 125
65 10 4 M 16 8 145
80 10 4 4 M 16 9 160
100 10 4 4 M6 9 180
125 10 4 4 M6 9 210
150 10 4 4 M 20 10 240
200 8 4 4 M 20 10 295
250 6 6 6 M 20 12 350
300 6 6 6 M 20 12 400
350 5 10 6 M 20 21 460
400 5 10 6 M 24 21 515
450 3 14 6 M 24 22 565
500 B 1 6 M 24 ) 620
600 3 14 6 M 27 22 725
700 2 16 8 M 27 22 840
800 2 16 8 M 30 2 950
900 5 20 8 M 30 20 1050
1000 2 20 8 M 33 20 160
1100 2 20 12 M 33 20 1270
1200 2 20 12 M 36 22 1380

O prachozi otvory

® neprlchozi otvory

Udaje uvedeng v katalogu jsou informativni a dodavatel si vyhrazuje pravo na technické zmény.
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