NOZOVA SOUPATKA
— VSEOBECNE UDAJE

SKLADBA KATALOGOVEHO CiSLA NOZOVYCH SOUPATEK

A3-200-V-6E-SP/P

téleso nominalni zplsob typ sedla L ucpdvka L norma vrtani
(typ noZového prdmér ovladani + materidl sedla pfirub ®
Soupatka) DN 50 + DN 2000

K Neznamend vzdy maximaini dovoleny pracovnf pretlak! Maximalni pracovnf zatiZeni u jednotlivych typl noZovych Soupétek je
uvedené v pfislusnych katalogovych listech.

TELESO
Znaceni Typ télesa DN PN Materidl télesa/noze

Al mezipfirubové (wafer) 50-1200 10 Sedd litina EN GJL-250?%)/AISI304

A3 mezipfirubové (wafer) 50-1200 10 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316
AB1 mezipfirubové (wafer), obousmérné 50-600 10 Sedd litina EN GJL-250?)/AISI304
AB3 mezipfirubové (wafer), obousmérné 50-600 10 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316
C2 firubové, se ¢tvercovym pritokem (2512510 uhlikova ocel EN 10025 S275 JR?) /AISI304

P g ymp a% 1400x1400
v . M . o 125x125 az .

C3 pfirubové, se ¢tvercovym pritokem a3 14001400 nerezovd ocel AlSI316/ AlSI316

D2 prirubové, s vikem 50-1200 6-100 uhlikova ocel ASTM A216 WCB?) /AISI304
D3 pfirubové, s vikem 50-1200 6-100 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316
F1 mezipfirubové (wafer), pod silo 50-1200 10 Seda litina EN GJL-2502)/AISI304

F3 mezipfirubové (wafer), pod silo 50-1200 10 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316
GL1 zesilené, obousmérné 50-1400 10 tvarnad litina EN GJS-500%)/A1SI304
GL3 zesilené, obousmérné 50-1400 10 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316
K1 mezipfirubové, vikové 50-1400 10 Seda litina EN GJL-2502)/AISI304

K3 mezipfirubové, vikové 50-1400 10 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316
L1 i B e 50-1200 10 geda litina EN GJL-2502)/AISI304

prochdzejicim 2-dilnym télesem
L3 mezIpFirubove, s nozem 50-1200 10 nerezové ocel ASTM A351 CF8M/AISI316

prochdzejicim 2-dilnym télesem

2 S epoxidovym ochrannym natérem 80 pym, RAL 5015




Pozn:  Ostatni materidly téles (AISI 316Ti, Duplex), jiné materidly noZd a jejich dprav (s vysokym zrcadlovym leskem, povlakovany (Stelit),
s PTFE) na prani.

Jiné druhy ochrannych natérd, véetné tézké protikorozni ochrany litinovych prvkd ve vodarenstvi podle GSK, na prani.

SEDLO
1 2 3
4 6
Typ sedla Tésnost (%)
1 kov-kov 98,8
2 kov-elastomer 100
3 kov-elastomer s ochrannym krouzkem (scraperem)
pro ochranu sedla pfed abrazf 100
4 kov-kov s deflektorem pro ochranu télesa pred abrazi 98,8
5 kov-elastomer s deflektorem pro ochranu télesa pred abrazf 100
6 kov-elastomer s ochrannym krouzkem (scraperem)
pro ochranu sedla pfed abrazf 100
Znaceni typu sedla Materidl sedla Max. teplota (°C)
M (kov-kov) materidl télesa =250
2E (kov-EPDM) etylen proplylen (EPDM) 90
3E (kov-EPDM, se scraperem) etylen proplylen (EPDM) + CF8M 90
4M (kov-kov, s deflektorem) materidl télesa + CF8M =250
5E (kov-EPDM, s deflektorem) etylen proplylen (EPDM) + CF8M 90
6E (kov-EPDM, se scraperem a s deflektorem) etylen proplylen (EPDM) + CF8M 90
Znaceni typu sedla Materidl Dal3i materidlové varianty
45,6 Deflektor (15°) CF8M CA15, Ni-hard
3,6 Scraper CF8M CA15, Ni-hard
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Dal3i materidlové varianty:

Znaceni Materidl sedla Max. teplota (°C)
N nitril (NBR) 90
Vv viton (FPM) 190
S silikon (WVQ) 200
P teflon (PTFE)*) 250
*) pro pH =2 aZ 12, nelze zarucit 100% tésnost
Deflektor (15°), scraper: CA15, Ni-hard
UCPAVKA
Znaceni Material upchdvky Max. teplota (°C)
A bavina 100
AP bavina + PTFE 120
SP syntetickd vldkna + PTFE 180
PTFE 250
G grafit 650
CF keramicka vldkna 1400
Pozn:

Pro konkrétni pracovni médium, pracovni tlak a prdmyslovou aplikaci miZe byt max. teplota pouZiti (vyrazné nizsi) jind, neZ je uvedeno
v tabulkdch. Proto prosime, za tcelem vybéru vhodného typu sedla a materidl( sedla a ucpévky, kontaktujte nase obchodni oddélent.

ZPUSOB OVLADANI

Znaceni Typ ovlddani
ru¢ni kolo
prevod s ru¢nim kolem
rychlouzaviraci paka
fetézové kolo

pneumaticky pohon (min. tlak ovlddaciho vzduchu = 6 bar()

zZ zZ 0 v ™ <

elektricky pohon



NOZOVA SOUPATKA
NAVOD NA MONTAZ A UDRZBU

POPIS VYROBKU

Hlavnim ucelem noZovych Soupdtek je uzavreni pritoku pracovni Iatky
potrubim anebo pod silem (vysypkou).

NoZova Soupdtka jsou oznacend ndsledovné:

e identifikaci vyrobce (logo)

e identifikaci typu/ serie noZového Soupatka

e nominalnim prdmérem DN (mm)

* nominalnim tlakem (PN)

* identifikaci zplsobu ovldddni

e materidlovym oznaenim télesa, noZe a sedla

e oznacenim CE (vyrobeno v souladu s PED 2014/68/EC)

e oznacCenim zafizeni do prostfedi s nebezpelim vybuchu (ATEX
94/9/EC)

e datem vyroby (rok, mésic)

*  hmotnosti (kg)

PREPRAVA A SKLADOVANI

NoZova Soupdtka skladujte v uzavienych dobre vétranych prostorech pfi teploté nizsi nez
30 °C a chrafite je pfed znecisténim a mechanickym poskozenim.

Nedoporucuje se vystavovat armatury pfimym negativnim vliviim vétru, desté, mrazu ¢i slune¢niho zareni. Toto doporucent je
jesté vice dulezité v mistech s vysokou vihkosti vzduchu nebo ve slaném prostredi.

Pokud se nelze vyhnout skladovani ve venkovnich prostorech, noZovd Soupatka skladujte vZzdy zakryta a zajistéte vétrant.
NoZova Soupatka skladujte s noZem v mirné pootevrené poloze.

Pfi dlouhodobém skladovdnf je dileZité udrZzovat pohyblivé dily Soupdtek namazané. Z tohoto dlvodu se doporucuje vyko-
ndvat pravidelné kontroly mazdani a v pfipadé nutnosti promazat zdvit vietena a vietenové matice.

Pfi manipulaci s noZovym Soupitkem dbejte nasledujicich pokyni:

Neupinejte armaturu do zdvihaciho zafizeni za vieteno, pohon, ochranné desky nebo tfmen.
Tyto soucasti nejsou navrhnuty na to, aby prenasely z4téz, a proto by se mohly poskodit.

Neupinejte armaturu do zdvihaciho zafizeni za otvor pritoku. Hrozi poskozeni povrchu télesa a sedla.

Pfi pouZitl zdvihaciho zafizeni pfi manipulaci s noZzovym Soupdtkem je nejlepsi nasroubovat do zdvitovych otvord na télese
nozového Soupdtka 2 nebo vice Sroubl s okem a ty vyuZit pro manipulaci s armaturou.




VYSTRAHA!!

»  Zkontrolujte, zda md zdvihaci zafizeni dostatec¢nou nosnost pro manipulaci s danym noZzovym soupdtkem.

»  Zkontrolujte, zda maji zavitové otvory v télese noZzového Soupdtka a Srouby s manipulatnim okem stejny
zavit a jsou dobfe zajiSténé.

e Pri zdvihani béhem montdZze doporuCujeme armaturu zdvihat za horni C3st télesa na pasech z mékkého
materidlu.

MONTAZNi NAVOD

Je nutné predchdazet zran&ni osob a poskozeni majetku v dusledku unikajiciho pracovniho média tim, Ze:

e 0soby povérené montdzi, obsluhou a udrzbou jsou kvalifikované a vyskolené pro montdz a provoz dané armatury

e pracovnici pouZivaji osobni ochranné prostfedky (rukavice, bezpecnou obuv atd.)

e potrubi napojené na armaturu je béhem montdze/demontdze bez tlaku (odstavené) a armatura je bez pracovniho média

Pfed instalaci zkontrolujte:

* zda nedoslo béhem prepravy a skladovdni k poskozeni télesa a ostatnich ¢3dsti noZzového Soupdtka

e zdajsou Cisté vnitfni dutiny armatury, pfiruby a potrubf

e zda oznaceni na armature odpovida projektovanym parametrlim zafizeni (napf. DN, tlak, materidl atd.) a instalace je
podle pfipustného sméru proudéni

e zda je rychlost proudéni pracovni latky v misté instalace je v rozsahu doporucené rychlosti

Potrubf privafujte k pfirubdm v dostatecné vzdalenosti tak, aby nedoslo k poSkozeni vlivem tepla.

PFed montdZzi noZového Soupatka mezi pfiruby musi byt obé pfiruby po pfivareni do potrubi jiZ dostatecné ochlazené a musi
byt zkontrolovano, Ze béhem svafovani nedoslo k jejich deformaci.

VétSina noZovych Soupdtek je jednosmérnd (A, C, D, F) a na télese jsou oznacené Sipkou, kterd udavd smér proudéni pracovni
[atky.

Na jedné strané télesa se téZ nachdzi oznaceni SEAT (sedlo), které znamena stranu télesa, na které je umisténé sedlo. Vstupnf
strana je standardné na strané sedla (obr. 1)

Obr.1 sedlo

tlak pracovni latky — ey ——

V ojedinélych pfipadech (pfedevsim u typu A) je moznd i montdZ v opacném sméru, neZ udava Sipka na télese.

NoZova Soupdtka typu AB, GL a L (tento typ je vybaven dvéma sedly) nemaji Sipku se smérem proudéni na télese a montujf
se jako obousmérné tésnici armatury.

Upozornéni:
Za instalaci a spravnou orientaci noZového $oupatka vzhledem ke sméru prdtoku zodpovida provozovatel. Za tiéelem
potvrzeni vhodné orientace armatury, prosime, abyste se obratili na nase obchodni oddéleni.




Montazni poloha noZového Soupatka ve vodorovném potrubi

Obr.2

NoZova Soupatka DN = 200 s ru¢nim ovldddnim mohou byt nainstalovana ve vodorovném potrubi v polohach vyobrazenych
na obr. 2, av3ak v pfipadé velmi znecisténych pracovnich médii nejsou polohy 6, 7 a 8 vhodné, protoZze mdZe dojit k poskoze-
ni ucpavky vlivem necistot z média vtahovanych noZzem do ucpavky.

U noZovych Soupdtek DN = 250 a noZovych Soupatek s pohonem se doporucuje montazni poloha 1, pfi které na niz nepUso-
bi Zadné pridavné namahani.

Pokud neni montdz v poloze 1 moZng, jsou montdzni polohy 2 aZ 5 pouZitelné, ale je nutné zajistit vhodnou oporu ovlddaciho
pohonu (podeprent, zavéseni) a vhodnym zplsobem podepfit i niz (konstrukeni dprava, lyZina).

Pro noZové Soupatko typ GL je standardni instalacni poloha 1. V pfipadé nutnosti instalovat tento typ v polohach 2, 3,4, 5, 6
nebo 7, prosime, kontaktujte nase obchodni oddélent.
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MontazZni poloha noZového Soupatka ve svislém anebo Sikmém potrubi Obr. 3

Poloha 2 je montdZni poloha noZového Soupatka ve svislém potru-
bi. Pro noZové Soupdtko typu F je to standardni montaZni poloha.

U noZovych Soupdtek s pohonem je nutné zajistit vhodnou oporu
ovlddaciho pohonu
(podepreni, zavéseni), aby na nlz nepdsobilo pfidavné namahani.

U montdZnich poloha 1a 3 v sSikmém potrubi je nutné ovladaci
pohon noZového Soupdtka podepfit nebo zavésit vhodnym zpd-
sobem a vhodnou konstruk¢ni Upravou podepfit i n(z.

V pfipadé velmi znecisténych pracovnich médii, mdZe v poloze 3
dojit k poSkozeni ucpdvky viivem necistot z média.

MontaZ mezi p¥iruby
NoZovd $oupétka se montuji mezi pfiruby s nozem v poloze OTEVRENO.

Mezi pfirubami musi byt sprdvna vzddlenost a pfiruby musi byt rovnobézné s télesem noZového Soupdtka (obr. 4). Nesprdv-
né nastaveni télesa a pfirub mdze zpUsobit deformace, které mohou vést k problémdm béhem provozu.

Obr. 4 J L

—| |—

rovnobézZnost
a zarovnan( pfirub

- e

Montdz mezi pfiruby s plochou tésnici liStou vyZaduje ploché mezipfirubové tésnénf, spojovaci a zavrtné Srouby vhodnych
délek, podloZky a matice.

Pro pevné a bezpecné pripojeni armatury mezi pfiruby se po obvodu armatury pouZivaji spojovaci Srouby pres obé pfiruby,
v horni ¢asti armatury se pouZivaji Srouby zdvrtné.

NoZové Soupdtko osadte nejprve §rouby zdvrtnymi a spole¢né s plochym tésnénim vloZte mezi priruby. Sipka na t&lese musf
souhlasit (vyjma ojedinélych pfipadd u typu A) se smérem proudéni pracovni Iatky.

Armaturu vyrovnejte, doplrite spojovaci Srouby do prdchozich otvorl pfirub a matice a postupné utahujte (tzv. do kfize).




Nasledujici tabulka 1 udavd maximalni kroutici momenty zdvrtnych Sroub(
nozovych soupdtek A, AB, F,D, L, GLa C.

a max. hloubku (P) zdvitovych otvorl v télese

Tabulka 1
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900 1000 1200
P (mm) typ A 8 8 9 9 9 10 10 12 12 21 22 22 22 22 22 22 20 20 22
P (mm) typ F 8 8 9 9 9 10 10 12 12 21 22 22 22 22 22 22 21 21 30
P(mm)typL 10 10 12 12 12 17 16 19 19 28 28 28 34 26 25 22 21 21 30
P(mm)typD 12 12 12 12 16 16 16 20 18 19 22 24 24 30 35 35 35 40 40
Kroutici
moment 45 45 45 45 45 88 88 88 88 88 152 152 152 223 223 303 303 412 529
(Nm)
typ GL
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900 1000 1200 1300 1400
P(mm) 14 14 14 14 15 15 17 17 20 21 23 24 25 26 26 26 26 27 29 29 30
Kroutici
moment (\m) 45 45 45 45 45 88 88 88 88 88 152 152 152 223 223 303 303 412 529 529 685
typ C
DN 125x 150 200x 250 300x 350x 400x 450x 500x 550x 600x 650x 700x 750x 800x 900x 1000 x 1200 x 1400 x
125 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 900 1000 1200 1400
P(mm) 8 8 8 8 8 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 9 9 9 10 10 10,5 10,5
Kroutici
moment (Nm) 20 20 20 20 20 25 25 25 25 25 25 25 30 30 30 30 30 30 30

BEZPECNOST PROVOZU JE VZDY PODMINENA KVALITOU MONTAZE ARMATURY DO POTRUBNI-
HO ROZVODU.

Po montdZzi noZového Soupatka do potrubi zkontrolujte:

*  zdajsou vsechny Srouby a matice (pfirubového pfipojeni, ucpdvkového tésnéni, pfipojeni ovladdni) sprdvné dotdhnuté
*  zdajsou pfipojeni elektrickd nebo pneumatickd bezpecnd

Pokud ma noZové Soupatko elektrické prisluSenstvi nebo je v zéné s nebezpedim vybuchu podle ATEX, zkontrolujte, zda je
armatura vodivé propojena s potrubim a pred zaldtkem provozu potrubi uzemnéte.

Ovladanf:

e rudni kolo - nejjednodussi a nejpouzivanéjsi zplsob ovldddni, Ize pouZivat se stoupajicich nebo nestoupajicim vietenem,
otevirdni (zavirani) se déje otdcenim ru¢nim kolem doleva (doprava)

e rychlouzaviraci paka - je nutné povolit pojistnou kfidlovou matici, po otevieni (zavfeni) je nutné opét zajistit vieteno
proti pohybu pomoci kfidlové matice

*  pneumaticky pohon - noZovd Soupatka se dodavaji s dvoj¢innym nebo jednocinnym pneumatickym pohonem, ovlddaci
tlak vzduchu musi byt min. 5-6 bar0, vzduch musi byt suchy, bez mechanickych necistot a musi byt domazévany

e elektricky pohon - podle typu elektrického pohonu je pfi doddvce k noZovému Soupatku pfiloZeno schéma elektrického
zapojeni a pfislusné montazni pokyny

VYSTRAHA!!
*  Pred tlakovou zkousSkou potrubi nebo nainstalovaného noZového Soupdatka vZdy zohlednéte predpoklddany
maximalni diferencni tlak

DOTAHNUTI UCPAVKY

Po natlakovani potrubf je velmi dlleZita kontrola tésnosti ucpdvky. V pfipadé netésnosti (Uniku média pres ucpavku), utdhnéte
matice ucpdvkového tésnéni (vika ucpdvky). Ovsem prilis velky kroutici moment utdhnuti maze vést k problémim, napf. zvy-
Senfovlddaciho momentu noZového Soupatka, snizeni Zivotnosti ucpavky, poSkozeni ucpavkového vika nebo télesa Soupatka.




V tabulce 2 jsou doporucené utahovaci momenty Sroubd vika ucpavky noZovych Soupatek A, AB, F, L a D.

Tabulka 2

Typ A, AB,D, F, L, GL Utahovaci moment (Nm)

DN 50 - 125 25

DN 150 - 300 30

DN 350 - DN 1200 35
Typ C Utahovaci moment (Nm)

125 x 125 aZ 750 x 750 5

800 x 800 aZ 1400 x 1400 m

PROVOZ A UDRZBA

Zivotnost noZovych $oupétek je zdvisla predevsim na pracovnich podminkach - tlaku, teploté a chemickém sloZeni média
a vhodné zvoleném typu provedeni nozového Soupatka.

Pravidelnd udrzba spocivd v dotahovdni ucpdvkoveého tésnénf (zavisi na pracovnich cyklech otevieno - zavfeno), mazanf
vietene, mazani vietenové matice pomoci mazaci zdtky a mazdni noZe pro jeho plynulejsi chod.

Plan udrZby a mazaci plan noZovych Soupatek v zavislosti na po&tu pracovnich cykll (otevieno-zavieno) pro nejéastéjsi
oblasti pouZiti (napft. v technologii ¢isténi odpadnich vod).

Pocet cykll

Otvorené-Zatvorené Interval kontroly - ukon Interval mazani vietene Interval mazani uloZeni matice
za defy
0-10 1x za mésic, kontrola, dotahnutf ucpavky 1x za mésic kontrola, v pfipadé nutnosti promazat zavit 1x za mésic promazat pomoci ru¢niho lisu
10-20 1x za tyden, kontrola, dotahnutf ucpdvky 1x za mésic kontrola, v pfipadé nutnosti promazat zdvit 1x za mésic promazat pomoci ru¢niho lisu
30- 50 1x za tyden, kontrola, dotahnuti ucpdvky 2x za mésic kontrola, v pfipadé nutnosti promazat zavit 2x za mésic promazat pomoci ru¢niho lisu
50 - 100 1x za tyden, kontrola, dotahnuti ucpdvky 1x za tyden kontrola, v pfipadé nutnosti promazat zdvit 1x za tyden promazat pomoci ru¢niho lisu
100 - 200 2x za tyden, kontrola, dotdhnuti ucpavky 2x za tyden kontrola, v pfipadé nutnosti promazat zdvit 2x za tyden promazat pomoci ru¢niho lisu
MAZANI VRETENE

NGZ musi byt v poloze OTEVRENO. Po demont&Zi ochranného krytu vietene nanasejte vhodnym zplisobem mazivo na ¢&st
zavitu presahujicl vietenovou matici. Je také vhodné nanést mazivo na obé strany noZe, uzavfit niZ a odstranit prebytecné
mazivo vietenové matice a vika ucpdvky.

Dale v plném uzavfeni nanést vhodnym zplsobem mazivo i na zdvit (v pfipadé namontovanych ochrannych desek noZze je
tfeba je pro tento ukon demontovat), otevfit armaturu a odstranit pfebytecné mazivo z vietenové matice.

Po promazani je vhodné vykonat jeden cyklus otevieno - zavieno a vizualné zkontrolovat stav vietene po priichodu vieteno-
vou matici (jednotna barva po celé ploSe zavitu).

Mazani vietenové matice

Pro mazani vietenové matice pouzivdme vhodny mazaci lis a mazivo vtlacujeme pfes mazaci zatku umisténou v uloZenfi viete-
nové matice. Pokud z0stdva nlz del$i dobu v jedné poloze, je vhodné minimainé 4x ro¢né vykonat cyklus otevieno - zavreno.

Doporucené mazivo: Kliberplex BE 31-502

Udaje uvedeng v katalogu jsou informativni a dodavatel si vyhrazuje prévo na technické zmény.
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