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Sortiment podpér a zdvésl Moravia Systems je navrZen na
zdkladé dvacetileté zkuSenosti s projektovanim potrubi, spojené
se znalosti problematiky spolehlivosti provozd.

Podpéry a zdvésy potrubf jsou sestavy prvky, které spojuji trubku
nebo jiné ¢3asti potrubi s nosnou ¢i zdkladovou konstrukci. Musf
zajistit prenos sil a specifickou pohyblivost, to znamena volnost
pohybu nebo jeho pfesné omezeni. Katalog produkce Moravia
Systems nabizi optimalizovany vybér typovych komponent, ze
kterych je mozné vytvofit sestavu uloZeni s poZadovanou funkcf.
Vybér a ndvrh soucdsti byl proveden tak, aby z nich bylo mozné
sestavit uzel uloZeni pro kazdy redlny pfipad, avsak zaroven je
snahou omezit pocet variant a provedeni s ohledem na snadnou
orientaci uZivatele. Katalog nabizi univerzalitu a minimalizaci
poctu komponent pro vybér, kterd vede k jistoté pfi ndvrhu
a provozu konstrukce uloZent.

Produkce Moravia Systems vychdzi ze zndmych a ovérenych
konstrukci, je ovsem prekonstruovand a optimalizovand v celku
i v detailech.

Ndvrh kazdé komponenty byl proveden s ohledem na:

* Unosnost - doloZenou podle norem EN 13480: 2017, ASME
B31.1aB31.3;

*  hmotnost - oproti starsim konstrukcim maji podpéry
a zdvésy Moravia Systems niZsi hmotnost, coZ vede k niZsf
cené a uspordm pfi dopravé a montdzi.

*  funk&ni vlastnosti - zajisténi spolehlivé poZzadované funkce
s potlacenim moznych omyld pfi montdZi a provozovant.

PREHLED PRODUKCE MORAVIA SYSTEMS

1. PruZinové zavésy a podpéry - doddavame kompletované
sestavy s pruZinami proménné a konstantni sily od
firmy Lisega. Tahla zavésl, tfmeny, objimky a podpéry
dodavame z vlastni vyroby.

2. Pevné zdvésy - doddvdme kompletové sestavy vlastni
produkce.

3. Podpéry a vedeni - velky vybér standardnich konstrukcf
vlastni vyroby.

4. Pfipoje na nosné konstrukce - velky vybér standardnich
prvkd vlastni vyroby.

5. Podpéry pro plastova, predizolovand a kryogenni potrubi -
sestavy podpér s kluznymi deskami nebo vdlecky.

Z hlediska parametr( pouzitl se katalog vztahuje na konstrukce
ulozZenf:

e trubky jmenovité svétlosti DN od 15 mm do 800 mm;

e trubky z materidl: uhlikova ocel, Cr-Mo ocel, austeniticka
ocel, polyolefiny (PE, PB), sklolaminaty;

e pracovni teploty potrubi od -180 °C do +600 °C;

* teploty okoli od -50 °C do +200 °C;

*  zatiZzenido 500 kN.

Z hlediska vyrobkovych norem se katalog vztahuje na konstrukce
uloZeni pro:

* vSechna potrubi vyrobend podle evropské smérnice pro
tlakova zafizeni (PED);

*  kovova primyslova potrubf podle EN 13480, vech tfid provedeni;

e potrubfi a komory kotlG podle EN 12952;

e potrubi provddéna podle pfedpisli pro ocelové konstrukce
podle EN 1993-4-3;

e  potrubi provddénd podle evropskych predpisd pro plyny,
ddlkova vedeni tekutin nebo tepla;

*  potrubf pro energeticky a (petro)chemicky prdmysl podle ASME
B31.1a B31.3, s dalSim odkazem na MSS SP-58 a MSS SP-69;

e potrubf kotld podle ASME Section |;

e technologickd potrubi podle ITb 03-585-03;

e potrubi pro paru a horkou vodu podle IIb 03-573-03;

e potrubf kotld podle ITb 10-574-03;

e potrubi z nekovovych materidld, jako jsou polyolefiny,
sklolaminaty.

VYROBA

Vyrobni zdvod spole¢nosti Moravia Systems, ktery se nachdzi
ve Vracové, je vybaven pracovisti pro tvareni, déleni materidlu,
svafovani a montdz. K dispozici je plocha 2 000 m2

Vyrdbime z materidld podle norem EN a ASTM - uhlikové,
legované a korozivzdorné oceli. Povrchovou Upravu zajistujeme
ndtéry nebo pozinkovdnim, pro splnéni poZadavk{ na korozivni
agresivitu prostredi az do stupné C5 podle EN ISO 12944.

Baleni provadime podle poZadovanych specifikaci, vcetné
zdmofského provedeni do beden s ochranou proti korozi
a poskozeni natérl pfi transportnich narazech.
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JAKOST

Ve vyrobé jsou zavedeny systémy Fizeni jakosti podle EN ISO
3834-2, EN 1090-2, MSS-SP 58.

Spole¢nost Moravia Systems je certifikovand pro svarovani
ocelovych konstrukci podle EN ISO 3834-2.

SLUZBY

Pevnostni vypo&ty a analyza pruZnosti potrubnich systému

*  Vypocty podle norem EN13480, ASME B31.1, ASME B31.3;

e Optimalizace trasy z hlediska teplotnich dilataci a zatiZenf

pfipojenych apardtl (turbiny, cerpadla, kompresory, hrdla
tlakovych nddob apod.);

e Statické, dynamické vypolty, analyza kmitani a vibraci,
potrubf s dvoufdzovym proudénim;
*  Vypocty pro potrubi kovova i nekovova (GRP, HDPE, PP).

Zpracovani vyrobni dokumentace potrubfi

*  Tvorba izometrickych vykresd potrubf;
*  Materidlové specifikace, specifikace podpér a zdvésu.

Zpracovani ndvrhu a vykresové dokumentace sestav podpér
a zavésl potrubfi

e Efektivni tvorba dokumentace z dwg knihoven komponent;
*  Vypocty pomocnych konstrukci podle EN 1993.
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PODPERY - UVOD n
11. POUZITI

Podpéry jsou ureny pro typy vazeb potrubf:

Nazev Symb. Popis, funkce Typy podpér

Pfenos svislého zatiZeni a zamezeni svislého posuvu smérem doll pomoci patky
Podpéra kluzna SS pod vodorovnym potrubim nebo dvou patek ve svislém potrubi. UmoZfiuje posuvy 21,22,23,24,25
ve vodorovném sméru. Ve volnych smérech pUlsobf tfeci sily.

Kluzna podpéra, doplnénd o omezeni posuvd v laterdlnim sméru, se zadanou vli,

Potlpeis b bEaiin ok min. +/-2 mm. V ose trubky a sméru vedeni pdsobf treci sily. 22,23, 24,25, 27
Podp&ra s vedenim nezdvizna SLU Kluzna podpeﬂra{, dqplnena o0 omezeni posuvl v Iavteralmm a/kliadnelmvsv[slgm sméru, 22,25
se zadanou vali, min. +/-2mm. V ose trubky a sméru vedeni plsobf tfeci sily.
Podp&ra se zaréZkou <A Klgzna podpéra, doplnénd o omezeni posuv( v osovém sméry, se zadanou vdli, 22,25
min. +/-2 mm. V ose trubky a volném sméru plsobif tfeci sily.
Zardzka SR Omezeni posuvl ve viech smérech, pfenos tii sloZek sil. Bezmomentovy pevny bod. 26*
Pevny bod P Omezenloposuvu a natoceni ve vSech smérech, prenos tfi sloZek sil a tfi slozek %
momentd.
* podpéra nepfivarena k pomocné konstrukci
1.2. TYPY PRIPOJE K TRUBCE 1.3. KLUZNE PLOCHY
Z hlediska provedeni pfipoje k trubce se rozlisuji na: Podpéry mohou byt pouZity samostatné, uloZzené na
*  objimkové (C) kotevni desky nebo nosniky pomocné konstrukce, nebo
*  privafovaci (W) podloZeny podopérnymi deskami (kluznymi nebo s vodicimi
pfilozkami); a ddle i pro uloZeni na pruzinové podpéry nebo na
Pro volbu provedeni pfipoje k potrubi plati ndsledujici nosniky dvoutdhlovych zdvésd. Soucinitel tfenf je urcen typem
zasady: kluzné dvojice podpéra - podopérnd deska.

1. ve spafe mezi tfrmenem a sténou trubky dochdzi ke vzniku

Stérbinové koroze, proto je v agresivnich prostfedich vhodné DileZité!
pouZit privafovaci podpéry;
2. objimkové podpéry umoZfiujl montdZni opakované Kluzné plochy museji mit dostatecnou vzajemnou
premisténi bodu uchyceni k trubce do poZadované polohy; velikost, aby v kaZdém provoznim stavu byla zajiSténa
3. U podpér s vedenim a pevnych bodU tfeci spoj objimka- rezerva posuvu 25mm v kazdém sméru. To plati
trubka nezaru¢uje moZnost nahodilého osového prokluzu zejména pro podpéry s PTFE kluznymi povrchy.
nebo prokluzu v natoCeni, v pfipadé, kde je zdsadni
poZadavek na spolehlivost proti prokluzu se volf pfivafovaci Volba typu a rozmé&rd objimkovych kluznych podpér
proveden; musi byt provedena tak, aby pfi jejim posuvu nebo
4. pfivafovaci podpéry nejsou vhodné pro potrubf o vyssich bocnim zatiZenim nedoslo k protoCeni objimky
pracovnich teplotdch (nad 350 °C), a to z divodu omezeni a potrubf - tzv. klopeni podpér.

rizika vzniku trhlin z cyklickych napéti od gradientl teplot.

Podpéry jsou urleny pro typy vazeb potrubf:

Popis Typ kluzného Typ kluzného Soucinitel
P povrchu podpéry povrchu desky smykového trenf f

Podpéra bez podopérné desky S - 0,3-0,5*

Podpéra s ocelovou podopérnou deskou obycejnou S S 0,3*

Podpéra s nerezovym zrcadlem, podopérnd deska _

s PTFE kluznou deskou M T 0,05-0,08

Podopérnd deska s nerezovym zrcadlem,

podpéra s PTFE kluznou deskou T M DSl

Podpéra s nerezovym zrcadlem, podopérnd deska M B 0,07 - 0,1

s bronzgrafitovou kluznou deskou

Podopérnd deska s nerezovym zrcadlem, B M 0,07 -01

podpéra s bronzgrafitovou kluznou deskou

* soucinitel je zavisly na typu natéru, pro jeden z kluznych
povrchd natfeny vrchnim ndtérem mize klidovy soucinitel
tfeni (pro odtrZeni z polohy) dosdhnout i vy3sich hodnot!
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Podpéry jsou rozdéleny podle konstrukce patky:

Popis Typ PouZiti
Lehké podpéry s jednim pfipojem k trubce 21,23
Podpéry se dvéma pfipoji k trubce
Podpéry s patkou z T-profilu 21,22
Podpéry s patkou z U-profilu 22,23
Podpéry s deskovou patkou

Pevny bod SF

Podpéry jsou v Casové zdvislé oblasti creepu navrZené pro
Zivotnost 200.000 hodin. Pro jiné hodnoty Zivotnosti je
mozné korigovat pfipustné zatiZzeni po konzultaci s vyrobcem.
Z hlediska cyklické unavy jsou objimky navrZeny na 1500 plnych

Podpéry mohou mit bud’ pevné konstrukéné danou vysku nebo
mUZe byt jejich vyska ur¢ena podle poZadavku (podpéry volitelné
vysky). Pro neizolované trubky se prednostné voli nizké podpéry
(typ 21, 23, 24). Pro izolované trubky je vyhodné volit podpéry

Prehled typl podpér podle stavebni vysky:

22,24,25  Vy3§i posuvy

Nizkd zatiZzeni, malé posuvy

Nizka zatiZenf, ekonomické
Nizka stavebnf vyska
25,26,27  Vyssi zatizeni

Omezenf posuvid a natoceni ve viech smérech, prenos tif sloZek sil a tif sloZzek omentd.

provoznich cykll (Uplné odlehceni - plné zatiZeni silou Fp)
a 8000 ¢astecnych cykll s amplitudou 1,25 x Fp.

Hodnoty OD uvedené v rozmérovych tabulkdch jsou jmenovité
vnéjsi priméry trubek.

standardni vysky, kterd odpovidd stavebni vySce pevného bodu
(typ 26). Podpéry typ 22 a 25 je moZné specifikovat ve vyskové
sefiditelném provedeni, které umoZni montdzni rektifikaci
v rozsahu pfiblizné +/-0,1 ndsobku jmenovité stavebni vysky.

Typ Varianta PouZiti
Typ 211, -3 Podpéra standardni'i volitelné vysky
! Typ 21-2, -4 Podpéra nizka, pouze jedna vyska pro danou svétlost
Typ 22-1, -3 Podpéra standardnf'i volitelné vysky
2 Typ 22-2, -4 Podpéra nizka, pouze jedna vyska pro danou svétlost
23 B Podpéra nizkd, pouze jedna vyska pro danou svétlost
24 = Podpéra nizkd, pouze jedna vyska pro danou svétlost
Typ 25-1
Vsechny
25 Podpéra standardnii volitelné vysky
Typ 25-3
Typ 25-4
Typ 26-1 Podpéra standardni vysky, pouze jedna vyska pro danou svétlost
20 Typ 26-2 Podpéra standardni i volitelné vysky
27 - Podpéra standardni vysky, pouze jedna vyska pro danou svétlost
28 - Podpéra standardni vysky, pouze jedna vyska pro danou svétlost



Prehled typl podpér podle stavebni vysky (v mm):

DN

20
25
25
32
EY)
40
50
50
65
65
80
100
100
125
125
125
125
150
150
175
200
225
250
300
350
350
400
400
450
500
500
550
600
600
650
700
700
750
800
800

273
26,9
31,8
37
38
42,4
483
57
60,3
73
76,1
889
108
14,3
127
133
139,7
1413
159
168,3
193,7
2191
2445
273
3239
355,6
377
406,4
426
457
508
530
559
609,6
630
660
7
720
762
813
820

211, -3
22-1,-3
100
100
100
100
120
120
120
155
155
165
165
170
200
200
220
220
220
220
240
240

21-2,-4

51
54
66
67
69
72
75
89
91
97
99
125
134
138
164
167
170
7
180
185

22-2,-4

57
60
72
73
75
78
81
96
98
104
106
132
143
147
173
176
179
180
189
194

23-1

63
66

79
87
101
105
13
n7z
121
122
18
125
41
156
170
196
225
243
254
278
290
307
312
325
342
376
388
406
410
416
441
an
475

23-2,
24-1

74
76
85
87
%
m
5
123
126
130
131
129
135
150
165
179
205
234
251
263
290
301
318
324
337
359
394
406
423
428
434
459
488
492

25-1.5

155
155
165
165
170
200
200
220
220
220
220
240
240
270
290
300
330
380
400
400
430
430
470
500
500
530
560
560
590
630
630
670
700
700

PODPERY - UVOD

25-6

179
180
207
208
214
234
237
264
267
270
271
280
284
317
330
342
377
422
448
459
473
483
529
554
565
600
625
635
650
696
700
721
757
760

26-1, 27

155
155
165
165
170
200
200
220
220
220
220
240
240
270
290
300
330
380
400
400
430
430
470
500
500
530
560
560
590
630
630
670
700
700

26-2

179
180
207
208
214
234
237
264
267
270
27
280
284
317
330
342
377
422
448
459
473
483
529
554
565
600
625
635
650
696
700
721
757
760
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Podpéry, vedeni nebo jiné zardzky maji zakladnu o konstruk&nich
rozmérech, pfes kterou se prenasi zatiZzeni na okolni konstrukci
o libovolném rozméru ve vzdjemném kontaktu. Kontaktni plocha
mUZe byt tvorena prirubou nosniku, kluznym nebo zakladovym
plechem, hlavici pruzinové podpéry nebo jinym konstruk&nim
prvkem. V kazdém provoznim stavu musi byt vazba funkenf,
to znamend prenaset pozadované slozky sil nebo momentd
a umozZriovat nebo omezovat poZadované slozky posuvd.

Délka podpéry limituje osové posuvy, Sitka podpéry limituje
laterdini posuvy, ale i vysku podpéry, protoZe je jednou
z veli¢in s vlivem na tzv. klopeni podpér. To se projevuje
protocenim objimek podpéry okolo osy trubky a zménou uUhlu
polohy stojiny podpéry vzhledem k normdle opérné plochy.

Maximaini posuvy a rezervy:

Podopérnd plocha nemusi byt nutné vétsi nez zakladna podpéry,
protoZze zvétSovani podopérné desky neni vzdy pfimo umérné
zvyseni rezervy posuvu. Ve vétsiné pripadd je Zddouci, aby
zdkladna podpéry pfekryvala opérnou nosnou plochu, kluznou
desku, a to z dlvodu omezeni znecisténi a koroze kluznych
ploch. Sestavy s kluznymi deskami o rozméru prevysujicim
dvojnasobek Sitky priruby nosnikd dale zplsobuji zménu ve
zplsobu zatiZeni a namahani konstrukce, kdy vedle normainé
sily plsobi i moment, ktery mdze zpUsobit i krouceni nosniku.
Pri konstrukci uzlu musi byt vZdy uvaZovany a hodnoceny
rozméry obou prvk{ sestavy, podpéry i plochy nosné konstrukce.

T

umax umax
I

25mm | 25mm 25mm | umax
Standardni podpéry (pfivafovaci i objimkové) jsou navrZeny
ve dvou délkovych fadach:
o kratkeé (typ 21, 23)
» standardni délky (ostatni typy)
*  prodlouZené (typ 24 a 25)
Délka podpéry se voli tak, aby pfi osovém posuvu trubky
byla dodrZena rezerva vzhledem k mezni poloze min. 25 mm.
Pfehled stavebnich délek podpér:
DN Typ 21 Typ 22 Typ 23 Typ 24 Typ 25 Typ 26-28 Typ 29
mm mm mm mm mm mm mm mm
15-40 90 150 = = = = =
50-80 120 200 80 180 200 260 260
100-200 150 240 100 220 240 320 320
225-350 - - 120 260 300 400 400
400-450 = = 140 300 350 460 460
500 - - 140 300 350 480 480
550-800 = = 180 380 450 600 600
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Pfi volbé typu podpéry je nutné uvaZit, zda je pouZitelnd pro Podpéry typ 23 a 24 jsou urCeny pro neizolovand potrubi nebo
poZzadovanou tloustku izolace. Vyska podpéry musi byt navrZzena jen pro minimdIni tloustky izolaci. Podpéry typ 22, 25 a 26 je
tak, aby zakladna podpéry byla nejméné 30mm nad izolacf. mozné zvysit, aby byla dodrZena vzddlenost min. 30 mm povrchu
Maximalni tloustky izolaci se odvodi z rozméru Hb, ktery je izolace od zdkladny podpéry.

uveden v rozmérovych tabulkach.

Minimalini tloustky izolaci t, . pro pfekryti koncd objimek:

DN (mm) 15-40 50-80 100-200 225-350 400-500 550-800

t,.. (mm) 35 40 60 70 85 120
Navrhové zatiZeni podpér se pro trvalé zatiZeni stanovi podle zardzky a pevné body se uvaZuji vSechny sloZky sil ve smérech
vztahu: F 7 =10 x FT, kde index " vyjadfuje teplotni kombinace omezeni posuvu.
analyzovanych provoznich stavl plsobici souc¢asné se zatiZzenim.
F_jehodnotazatiZeniuzluz analyzy potrubi.Prokluzné podpeéry se Navrhova teplota T, je rovna nejvyssi dovolené teploté potrubf
uvaZuje pouze svisld slozka, treci sily jsou zahrnuty v tabulkovém bez pridavkd.

pfipustném zatiZzeni podpéry F..Pro podpéry s vedenim, osové

Pfipustna zatiZenf F jsou urcena pro zatiZeni tlakem ve sméru Hodnoty srovndvacich zatiZzeni F uvedené v tabulkdch
patky podpéry s uvdzenim vlivu tfeni o velikosti 0,3 x Fp. Pro vyssi katalogovych listl jsou stanoveny pro zakladni navrhovou
hodnoty soucinitele smykového tfeni se Unosnost sniZuje, pro teplotu 80 °C a provedeni podpéry v materidlové skupiné (MS)
niz8i hodnoty zvysuje. Pro podpéry s vedenim, osové zarazky 1a kategorii zatiZeni G. Pro hodnoceni Unosnosti za vyssich teplot
a pevné body se musi pouZit pfepocet Unosnosti sloZek zatiZenf a jind materidlova provedeni se pouZiji vztahy: Foom =Koy * F kde
podle vztahd uvedenych u jednotlivych typ0. korek¢ni faktor se stanovi podle ndsledujici tabulky nebo tabulek

u jednotlivych typl podpér.
Tabulka 1.1 - Korekeni faktory |<t,m pro podpéry:
MSE/T(°C) 80 100 150 200 250 300 350 400 450 480 490 500 510 520 530 540 550 560 570 580 600
1 1,00 094 089 084 076 062 0,55
2 125 122 120 114 106 097 088 080 072 067 065 057 046 037 030 024
3 090 083 074 065 057 049 043 037 031 027 023 020
4 106 102 096 089 082 077 073 071 0,69
5 1,04 100 093 089 088 085 085 085 084 084 083 082
6 069 068 067 067 066 066 065 065 064 062 057 052 042
7 (A 1m 1m 106 097 089 081 075 07

Pro obcZasna zatiZeni kategorie Q plati pfepocet: Fo=12xF

PFi specifikaci povrchové Upravy podpér musi byt zvdzeny Objimkové podpéry z uhlikové oceli (materidlové skupiny 1, 2
ndsledujici vlivy: a7) se standardné doddvaji se zakladnim nebo vrchnim natérem.
PoZadavek na galvanické nebo Zdrové pozinkovani podpér

e provedeni podpéry pfivafovaci nebo objimkové; z materidlové skupiny 1pro teploty do 200 °C je nutné specifikovat
e pro pfivafovaci podpéry musi byt specifikovan vhodny v objedndvce.

z3kladni dilensky ndtér, kompatibilni s vrchnim montdznim

natérem; PFivafovaci podpéry z uhlikové oceli se standardné dodavaji se
e korozni agresivita prostfedi a poZadovand Zivotnost zakladnim nebo vrchnim ndtérem.

povrchoveé Upravy; Podpéry z legované oceli (materidlovd skupina 3) se dodavajl
e Vliv teploty; v zakladnim natéru.
«  vliv povrchové tpravy na kluzny povrch. Podpéry z korozivzdorné oceli (materidlové skupiny 4, 5, 6) se

doddvaji bez povrchové dpravy.
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a zvySeni pfedpoklddaného soucinitele smykového tfeni nad
hodnotu 0,3.V pfipadé odtrZeni povrchovych vrstev ndtéru dojde
i k poskozeni protikorozni ochrany. K poskozeni protikorozni
ochrany dochdzirovnéz u kluznych dvojic pozinkovanych povrchd.

U vSech podpér, které se posouvaji smykovym pohybem
je nutné mit na zfeteli, Ze povrchovd Uprava kluzné dvojice
ovliviiuje velikost soucinitele tfeni. Jestlize je zdkladna podpéry
i podopérnd kluznd plocha opatfena vrchnim ndtérem nebo

ndtéry o NDFT > 100 mkm, pak miZe dojit ke slepeni povrcht

Ozn.  Popis Sou. tfeni Provedeni
Ocel - ocel, s natérem
Spodni plocha zdkladny podpéry a povrch konstrukce nebo desky, po které se VSechny podpéry v proveden{
podpéra posouva, jsou opatfeny ndtérem. Pfi posuvu dochdzi k odirdni ndtéru, kluzné plochy S, poloZené pfimo
S 2 el . y I 0,2-0,5 .
natér zarover pusobi jako adhezni prostfedek zvysujici tfeni. PouZiti pfedevsim na nosnou konstrukci nebo
pro suché vnitfni prostfedi, oba luzné povrchy opatfeny pouze zakladnim ndtérem, podopérnou desku provedenf S.
pFedpoklddd se mirné zkorodovani.
Podpéra se zrcadlem - kluzna deska s PTFE
Spodni plocha zakladny podpéry a povrch konstrukce nebo desky, po které se VSechny podpéry v provedenf
podpéra posouva, jsou opatfeny ndtérem. PFi posuvu dochdzi k odirdni natéru, kluzné plochy S, poloZené pfimo
M (oo 2 Y e . . N vy Yo v 0,2-0,5 .
natér zarover plsobi jako adhezni prostfedek zvysujici tfeni. PouZiti pfedevsim pro na nosnou konstrukci nebo
suché vnitfni prostredi, oba kluzné povrchy opatfeny pouze zdkladnim natérem, podopérnou desku provedeni S.
predpokldda se mirné zkorodovani.
Podpéra s PTFE - kluzna deska se zrcadlem
Na spodni plo3e zakladny podpéry je pfipevnéna kruhovd PTFE deska, celd plocha VSechny podpéry v provedeni
T podopérné desky je z lesténé korozivzdorné oceli. Zrcadlo podpérné desky musi 0,05-0,1 kluzné plochy T, poloZené na
vZdy prekryvat PTFE desku podpéry s rezervou 25mm. PouZiti omezeno teplotou podopérnou desku provedeni M.
potrubi do 450°C. Nesmi byt provddéna dodatecnd montazni povrchova Uprava.
Podpéra se zrcadlem - kluzna deska s bronzgrafitem
o Ty ot € B i oo ity podpiy v provden
B / ! 0,05-0,1 kluzné plochy M, poloZené na

upevnéné k podopérné desce. Zdkladna podpéry musi vZdy prekryvat bronzovou
desku s rezervou 25mm. PouZiti omezeno teplotou potrubi do 550°C. Nesmi byt
provddéna dodate¢nd montdZni povrchovd Uprava.

Oznacovdéni kluznych povrchi v typovém &isle: posledni znak v oznaceni podpéry S, M, nebo T.

Provedenf( kluznych povrchG M a T:

Povrch M - nerezové zrcadlo

podopérnou desku provedeni B.

E‘ Bm L-5 5 @Dt L
B L B
1\ 1— =
E‘ Bm L-5 s @Dt L
o B L B

Povrch T - kruhova PTFE deska



PODPERY - UVOD

Kluzné podpéry je mozné doplnit prvky, které omezi posuv
v jednom nebo obou vodorovnych smérech. Rozlisuji se
ndsledujici zakladni konfigurace:

a) Podpéry s vedenim

Omezuji vodorovny posuv podpéry kolmo k ose trubky (laterdini
smér). U pFivafovacich podpér se pouZiva pro zachyceni trvalych
(sily od tihy a zabrdnénych dilataci) i obcasnych zatiZeni.
U objimkovych podpér se obvykle pouZivd jako stabilizace

polohy proti nahodilé zméné vzdjemné bezpecné polohy

podpéry a podopérné plochy, napfiklad pfi zatiZeni vétrem nebo

pfi posuvech plynoucich z neurditosti tfecich sil na flexibilnim

potrubf. Ddvodem je omezend unosnost tfeciho spoje objimka-

podpéra v zatiZeni krutem, kdy pfi plsobeni sily na rameni

ovysce podpéry HmuUZe dojit k protocenispoje, a tim k preklopenf

podpéry.

Pfipustné sily podpér v laterdinim sméru jsou uvedeny

v jednotlivych katalogovych listech. Pro vySsi zatizeni pouZit .'_ﬂ [L‘. .l_'J L‘_|.

vicepatkova vedeni vyrobni skupiny 3.

Nejmensi pouZitelnd vlle v laterdInim sméru je u téchto
provedeni +/-Imm. Nejvyssi vlle u zardzek z L-profild nenf
omezena, u nezdviznych zardzek je omezena pfiblizné +/-10 mm.
BliZSi podrobnosti v katalogovém listu pro podopérné desky.

Vedeni pfivafovaci podpéry Vedeni objimkové podpéry

b) Osové zarazky

Omezuji vodorovny posuv podpéry v ose trubky (axidIni smér).
U privafovacich podpér se pouZiva pro zachyceni trvalych (sily od
tihy a zabranénych dilataci) i obasnych zatiZeni. U objimkovych T T
podpér se obvykle pouZivd jako stabilizace polohy proti nahodilé & &
zméneé vzdjemné bezpecné polohy podpéry a podopérné plochy.
Dlvodem je omezend unosnost tfeciho spoje objimka-podpéra,
kdy pfi pldsobeni osové sily mlze dojit k prokluzu objimky po
trubce. Tomu je moZné zabranit pfivafenim dvou plochych
ndvark( na spodni povrch trubky, z kaZzdé strany podpéry. Zarazky
museji tésné doléhat k objimkam.

Osové zarazky je mozné provést bud’ ohrani¢enim zdakladny
podpéry, prvkem pfipevnénym k podopérné desce, nebo
zarazkou pfivarenou k zakladné podpéry, kterd se opira o nosnik
pod podpérou.

Zardzka na podopérné Zardzka na zdkladné
desce

Q) Pevné body

Vazby s omezenim vSech posuvl a c¢dstec¢né i natoceni se
provedou pfivafenim nebo pfiSroubovdnim podpéry k ocelové
konstrukci nebo zdkladové desce. Pro zachyceni primdrnich
zatiZeni v ose trubky (osovych sil a krouticich momentd) se
doporucuje doplnit pFivafovaci zardzky na trubku.

d) Svislé trubky

Podpéry s vedenim je mozné pouZit i do svislych trubek, jako
stabilizacni prvek uloZeni. Pro rozméry DN>300 se doporucuje
zajistit podpéru proti prokluzu v ose ndvarkem na trubku.

e) Vedeni a zaraZky pro potrubni mosty

Pro podpéry s vedenim, u kterych se poZaduje vyssi pfipustné
zatiZzeni v laterdlnim sméru, je moZné pouZit bud’ vicepatkové
vedeni vyrobni skupiny 3 nebo vedeni typ 27. Vicepatkova
veden/ potfebuji volny prostor vedle trubky pro umisténi nosniku
zachycujiciho bodni sily. V mistech, kde je napf. v jedné vyskové
drovni vedeno vice trubek v malé roztedi, a mezi povrchy jejich
izolaci neni misto pro nosniky, jsou ureny podpéry s vedenim
typ 27 nebo se zardzkou typ 28. Podpéry téchto typl je nutné
vZdy zajistit ndvarkem k potrubif.

cHH
GH=
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Krdtka podpéra standardni a volitelné vysky. Vysku podpéry je
mozné specifikovat v intervalu 0,5 x Haz 1 x H.
21-3 MS-DNK-H-KP
Pfiklad oznacent: 21-34-073-170

‘ ‘

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - poZadovand vyska podpéry
€ o = MS - kéd materidlové skupiny
®) 22} KP - kdd kluzného povrchu
T
o T1
T Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a staZzenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.
~ B G
= L
oD DNK H B C L Hb T T2 G Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 100 40 30 100 82 6 6 80 11 0,88
26,9 020 100 40 30 100 79 6 6 80 11 0,89
31,8 025 100 40 30 100 77 6 6 80 1,2 0,90
33,7 025 100 40 30 100 76 6 6 80 12 0,90
38 038 120 40 30 100 94 6 6 80 1,0 1,05
42,4 032 120 40 30 100 91 6 6 80 1,0 1,05
483 040 120 40 30 100 88 6 6 80 10 1,05
57 057 155 50 40 150 7 8 8 100 19 2,2
60,3 050 155 50 40 150 15 8 8 100 19 2,2
73 073 165 50 40 150 19 8 8 100 18 2,3
76,1 065 165 50 40 150 7 8 8 100 1.8 2,4
88,9 080 170 50 40 150 16 8 8 100 1,8 2,4
108 108 200 60 50 200 135 10 10 130 2,5 4,2
14,3 100 200 60 50 200 131 10 10 130 2,5 4,2
127 127 220 80 50 200 145 10 10 130 2,4 4,7
133 133 220 80 50 200 142 10 10 130 2,4 4,7
139,7 125 220 80 50 200 139 10 10 130 2,4 4,8
1413 141 220 80 50 200 138 10 10 130 2,4 4,8
159 159 240 80 50 200 149 10 10 130 23 51
168,3 150 240 80 50 200 144 10 10 130 23 51
MS & 1 2 3 4 5 6 7
Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350
Material $235JR 16Mo03 10CrMo910 14301 14571 14948 P275NH
Pro vysledné zatiZeni vnéjSich sil musi byt spinéna podminka Kluzné povrchy (KP):
celkového zatiZeni 1,5 x FX/Fp +3,0 x F/Fp + FZ/Fp <=1, kde F_je S - ocelovy
sila v ose trubky a F, e vodorovnd sila kolmd k ose trubky. Do T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)

sloZek F a F, se nezahrnuji sily tfeni vzniklé plsobenim F.. Pro
kontrolu Unosnosti za vysSich teplot a jind materidlovd provedenft
se pouZiji vztahy: prG =k x Fp kde korekeni faktor se stanovi
podle tabulky 1.1.
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Kratkd podpéra nizka. Vysku H neni mozné ménit.

C 21-4 MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 21-41-100-170

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky

n=——0 H - poZadovand vyska podpéry
Qo 2] MS - kéd materidlové skupiny
KP - kéd kluzného povrchu
T
o T1
T
——c— — Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a stazenim jejich
~ ‘ B L Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.
|_

oD DNK H B C L Hb m T2 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 56 40 30 100 40 5 5 10 0,55
26,9 020 59 40 30 100 40 5 5 11 0,57
31,8 025 7 50 30 100 50 6 6 11 0,74
33,7 025 72 50 30 100 50 6 6 10 0,74
38 038 74 50 30 100 50 6 6 0,9 0,76
42,4 032 77 50 30 100 50 6 6 0,9 0,78
48,3 040 80 50 30 100 50 6 6 10 0,80
57 057 95 60 40 120 60 7 7 1,8 1.4
60,3 050 97 60 40 120 60 7 7 1,8 1,43
73 073 103 60 40 120 60 7 7 18 1,51
76,1 065 105 60 40 120 60 7 7 1.8 1,53
88,9 080 131 80 40 120 80 9 9 1,8 21
108 108 142 80 50 150 80 9 9 2,5 30
14,3 100 146 80 50 150 80 9 9 2,5 31
127 127 172 100 50 150 100 n n 2,4 4,0
133 133 175 100 50 150 100 n n 2,4 4,1
139,7 125 178 100 50 150 100 n n 2,4 4,1
141,3 41 179 100 50 150 100 n n 2,4 4,2
159 159 188 100 50 150 100 n n 23 43
168,3 150 193 100 50 150 100 n n 23 4,4

MS & 1 4 7
Tmax (°C) 350 400 350

Materidl S235JR 14301 $235J2

Pro vysledné zatiZeni vnéjSich sil musi byt spinéna podminka Kluzné povrchy (KP):
celkového zatizeni 1,5 x FX/Fp + 3,0 x F/Fp + FZ/Fp <=1, kde F je S - ocelovy

sila v ose trubky a F, je vodorovna sila kolmd k ose trubky. Do
sloZek F a F, se nezahrnuji sily tfeni vzniklé plsobenim F . Pro
kontrolu Unosnosti za vy3Sich teplot a jind materidlovd provedenf
se pouZiji vztahy: meMG =Ky % F, kde korek¢ni faktor se stanovi
podle tabulky 1.1.
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Podpéra standardni a volitelné vysky. Vysku podpéry je mozné
specifikovat v intervalu 0,5 x H aZ 1 x H. Variantné v dlouhém
provedent. 22-3(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 22-3.2-108-220-M

A p—
DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - poZadovand vyska podpéry
=== §=--=1 MS - kéd materidlové skupiny
o = =) KP - kéd kluzného povrchu
L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadf
T
o T1
I
L 1 L 1 Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a stazenim jejich
~ ‘ B L ‘ Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.
|_
oD DNK H B L Hb E C T T2 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 100 50 150 83 80 30 6 6 2,5 1,45
26,9 020 100 50 100 80 80 30 6 6 2,5 1,47
31,8 025 100 50 100 78 80 30 6 6 2,6 1,50
33,7 025 100 50 100 77 80 30 6 6 2,6 1,50
38 038 120 60 100 95 80 30 6 6 2,2 173
42,4 032 120 60 100 92 80 30 6 6 2,2 1,74
483 040 120 60 100 89 80 30 6 6 23 176
57 057 155 80 150 19 110 40 8 8 4,2 3,8
60,3 050 155 80 150 17 110 40 8 8 4,2 3,8
73 073 165 90 150 121 110 40 8 8 4, 4,2
76,1 065 165 90 150 19 110 40 8 8 4, 4,2
88,9 080 170 90 150 18 110 40 8 8 4,2 4,3
108 108 200 100 200 137 140 50 10 10 57 74
14,3 100 200 100 200 133 140 50 10 10 57 7,5
127 127 220 120 200 147 140 50 10 10 55 8,4
133 133 220 120 200 144 140 50 10 10 55 8,5
139,7 125 220 120 200 4 140 50 10 10 55 8,5
141,3 141 220 120 200 140 140 50 10 10 55 8,6
159 159 240 120 200 151 140 50 10 10 53 91
168,3 150 240 120 200 146 140 50 10 10 53 9,2
MS & 1 2 3 4 5 6 7
Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350
Materidl S235JR 16Mo3 10CrMo910 14301 14571 1.4948 P275NH
Pro vysledné zatiZeni vnéjSich sil musi byt spinéna podminka Kluzné povrchy (KP):
celkového zatizenf FX/Fp + 3,0 x F/Fp + FZ/Fp <=1, kde F_je sila S - ocelovy
v ose trubky a F_ je vodorovna sila kolma k ose trubky. Do sloZek T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)
F, a F, se nezahrnujf sily tfenf vzniklé pdsobenim F.. Pro kontrolu
unosnosti za vyssich teplot a jind materidlovd provedeni se Dlouhé provedeni - délka podpéry je 1,5 ndsobek standardnf
pouZiji vztahy: Fm'MG =Ky X Fo kde korekéni faktor se stanovi délky L. Ostatni rozméry jsou zachovany, hmotnost je 1,5 ndsobek

podle tabulky 1.1. tabulkové hodnoty m.
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Podpéra nizkd. Vysku H neni mozné ménit. Variantné v dlouhém

provedent.
22-3(L) MS-DNK-H-KP
c E Pfiklad oznacenti: 22-41-108-220
r_»‘ ‘ DNK - kéd vnéjsiho prliméru trubky
H - vyska podpéry
i=--=8 i=--=8 MS - kéd materidlové skupiny
P 2] =] KP - kéd kluzného povrchu
L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadf
T
o T1
T
Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a stazenim jejich
o ‘ B ‘ L Sroubd o 180° po dosednuti na povrch objimek.
oD DNK H B L Hb E C T T2 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 56 40 150 83 80 30 6 6 4,0 1,38
26,9 020 59 40 150 80 80 30 6 6 3,8 1,40
31,8 025 7 50 150 78 80 30 6 6 37 1,43
337 025 72 50 150 77 80 30 6 6 37 1,43
38 038 74 50 150 95 80 30 6 6 3,7 1,58
42,4 032 77 50 150 92 80 30 6 6 37 1,60
483 040 80 50 150 89 80 30 6 6 37 1,62
57 057 95 60 200 19 110 40 8 8 6,5 3,5
60,3 050 97 60 200 7z 110 40 8 8 6,5 35
73 073 103 60 200 121 110 40 8 8 6,5 37
76,1 065 105 60 200 19 110 40 8 8 6,5 37
88,9 080 131 80 200 18 110 40 8 8 6,3 3,8
108 108 142 80 250 137 140 50 10 10 79 6,7
14,3 100 146 80 250 133 140 50 10 10 79 6,7
127 127 172 100 250 147 140 50 10 10 78 7,6
133 133 175 100 250 144 140 50 10 10 78 77
139,7 125 178 100 250 4 140 50 10 10 7,8 77
1413 141 179 100 250 140 140 50 10 10 7.8 7.8
159 159 188 100 250 151 140 50 10 10 7,8 8,3
168,3 150 193 100 250 146 140 50 10 10 7.8 8,4
MS & 1 4 7
Tmax (°C) 350 400 350
Materidl S235JR 14301 $235J2
Pro vysledné zatiZeni vnéjSich sil musi byt spinéna podminka Kluzné povrchy (KP):
celkového zatiZenf FX/Fp + 3,0 x F/Fp + FZ/Fp <=1, kde F_je sila S - ocelovy
v ose trubky a ije vodorovnd sila kolmd k ose trubky. Do sloZek
F, a F, se nezahrnuji sily tfeni vzniklé pdsobenim F.. Pro kontrolu Dlouhé provedeni - délka podpéry je 1,5 ndsobek standardnf
unosnosti za vySsich teplot a jind materidlova provedeni se délky L. Ostatni rozméry jsou zachovany, hmotnost je 1,5 ndsobek
pouZiji vztahy: FpthG = Koy X F, kde korekéni faktor se stanovi tabulkové hodnoty m.

podle tabulky 1.1.
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Podpéra standardni sefiditelnd. VySku podpéry je mozné nastavit

vintervaluH . aZH__.Variantné v dlouhém provedent.
22-6(L) MS-DNK-H-KP
Pfiklad oznacenf: 22-63-025-112

C E
DNK - kéd vnéjsiho priiméru trubky
H - poZadovand vyska podpéry
o o MS - kéd materidlové skupiny
[ ¢ O == == KP - kéd kluzného povrchu
L2 & L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadf
T ZL a) n
2 — “ S . y .
T ? Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a staZzenim jejich
Y A — ] Sroubld o 180° po dosednuti na povrch objimek. Utahovaci
momenty Sroubl spoje patky: M8-20 Nm, M10-40 Nm,
~ B L M12-75 Nm.
|_
oD DNK H Hmin Hmax B L Hb E C T2 M Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
21,3 015 100 7 12 50 150 83 80 30 6 8 2,5 1,66
26,9 020 100 7 12 50 100 80 80 30 6 8 2,5 1,69
31,8 025 100 7 12 50 100 78 80 30 6 8 2,6 1,72
33,7 025 100 7 12 50 100 77 80 30 6 8 2,6 1,72
38 038 120 91 132 60 100 95 80 30 6 8 2,2 1,98
42,4 032 120 91 132 60 100 92 80 30 6 8 2,2 2,0
48,3 040 120 95 130 60 100 89 80 30 6 10 23 2,0
57 057 155 110 175 80 150 19 110 40 8 10 4,2 4,4
60,3 050 155 110 175 80 150 7z 110 40 8 10 4,2 4,4
73 073 165 120 185 90 150 121 110 40 8 10 4, 4,8
76,1 065 165 120 185 90 150 19 110 40 8 10 4, 4,8
88,9 080 170 129 188 90 150 18 110 40 8 12 4,2 50
108 108 200 149 223 100 200 137 140 50 10 12 5,7 8,6
14,3 100 200 149 223 100 200 133 140 50 10 12 57 8,6
127 127 220 169 243 120 200 147 140 50 10 12 55 9,7
133 133 220 169 243 120 200 144 140 50 10 12 55 9,7
139,7 125 220 169 243 120 200 41 140 50 10 12 55 9,8
1413 41 220 169 243 120 200 140 140 50 10 12 55 9,8
159 159 240 189 263 120 200 151 140 50 10 12 53 10,5
168,3 150 240 189 263 120 200 146 140 50 10 12 53 10,6
MS & 1 2 3 4 5 6 7
Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350
Materidl S235JR 16Mo3 10CrMo910 14301 14571 14948 P275NH

Pro vysledné zatiZzeni vnéjSich sil musi byt spinéna podminka
celkového zatiZzenf FX/Fp + 3,0 x F/Fp + FZ/Fp <=1, kde F_je sila
v ose trubky a ije vodorovnd sila kolmd k ose trubky. Do sloZek
F, a F, se nezahrnujf sily tfenf vzniklé pdsobenim F.. Pro kontrolu

Kluzné povrchy (KP):
S - ocelovy

T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)

unosnosti za vyssich teplot a jind materidlovd provedeni se
pouZiji vztahy: Fm'MG = I<LM x Fp, kde korekéni faktor se stanovf
podle tabulky 1.1.

Dlouhé provedeni - délka podpéry je 1,5 ndsobek standardnf
délky L. Ostatni rozméry jsou zachovany, hmotnost je 1,5 ndsobek
tabulkové hodnoty délky L. Ostatni rozméry jsou zachovany,
hmotnost je 1,5 ndsobek tabulkové hodnoty m.



Podpéra krdtka a nizka pro neizolované trubky. Vysku H nenf

mozné ménit.

oD DNK
mm mm
57 057
60,3 050
73 073
761 065
88,9 080
108 108
14,3 100
127 127
133 133
139,7 125
141,3 141
159 159
168,3 150
193,7 175
2191 200
2445 225
273 250
323,9 300
355,6 350
377 377
406,4 400
426 426
457 450
508 500
530 530
559 550
609,6 600
630 630
664 650
m,2 700
720 720
762 750
812,8 800
820 820
MS ¢.
Tmax (°C)
Materidl

Kluzné povrchy (KP):
S - ocelovy
M - nerezové zrcadlo

1
350
S235JR

mm
74
76
85
87
94
m
15
123
126
130
131
129
135
150
165
179
205
234
251
263
290
301
318
324
337
359
394
406
423
428
434
459
488
492

m

60
60
60
60
60
80
80
80
80
80
80
120
120
120
120
120
160
160
160
160
210
210
210
300
300
300
350
350
350
430
430
430
430
430

400
14301

T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)

mm
80
80
80
80
80

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

120

120

120

120

120

140

140

140

140

140

180

180

180

180

180

180

180

180

180

PODPERY - PODPERY OBJIMKOVE

23-2 MS-DNK-KP
Priklad oznacenf: 23-21-450-T

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
MS - kéd materidlové skupiny
KP - kéd kluzného povrchu

Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a stazenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.

Hb C Fp m
mm mm kN kg
50 40 2,8 1,06
50 40 2,8 1,08
50 40 2,8 115
50 40 28 117
50 40 2,8 1,25
60 50 3,8 2,01
60 50 38 2,07
60 50 38 2,20
60 50 3,8 2,25
60 50 3,8 2,31
60 50 38 2,34
60 50 4,9 2,82
60 50 49 2,91
60 50 4,9 3,2
60 50 4,9 3,4
60 60 6,1 51
80 60 59 6,1
80 60 59 6,7
80 60 6,7 71
80 60 6,7 73
100 70 6,7 1,6
100 70 6,7 12,0
100 70 6,7 12,5
100 70 6,7 15,0
100 70 6,7 15,4
100 90 9,3 28,5
120 90 13,0 31,3
120 90 13,0 319
120 90 10,0 33,1
120 90 10,0 35,5
120 90 10,0 358
120 90 10,0 37,3
120 90 10,0 38,9
120 90 10,0 39,2

Pro vysledné zatiZeni vnéjsich sil musi byt spInéna podminka
celkového zatiZenf 2,0 x FX/Fp + F/Fp +F/F <=1, kde F_je sila
v ose trubky a F, je vodorovna sila kolmd k ose trubky. Do sloZek
F, a F, se nezahrnuji sily tfenf vzniklé plsobenim F.. Pro kontrolu
unosnosti za vyssich teplot a jind materidlovd provedeni se
pouZiji vztahy: prG = I<t'M x Fp, kde korekéni faktor se stanovf
podle tabulky 1.1.



PODPERY - PODPERY OBJIMKOVE

Podpéra nizkd pro neizolované trubky. Vysku H neni mozné
ménit.
24-1 MS-DNK-KP

£ E Pfiklad oznacenti: 24-11-377
DNK - kéd vnéjsiho prliméru trubky
= — MS - kéd materidlové skupiny
I T KP - kéd kluzného povrchu
& &
Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a stazenim jejich
************ Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.
L
oD DNK H B L Hb E C Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
57 057 74 60 180 50 80 40 6,4 2,2
60,3 050 76 60 180 50 80 40 6,4 2,2
73 073 85 60 180 50 80 40 6,4 2,4
76,1 065 87 60 180 50 80 40 6,4 2,4
88,9 080 94 60 180 50 80 40 6,4 2,6
108 108 m 80 220 60 100 50 1,4 4,
14,3 100 15 80 220 60 100 50 1,4 4,3
127 127 123 80 220 60 100 50 1,4 4,5
133 133 126 80 220 60 100 50 1,4 4,6
139,7 125 130 80 220 60 100 50 1,4 4,7
141,3 4 131 80 220 60 100 50 1,4 4,8
159 159 129 120 220 60 100 50 1,4 58
168,3 150 135 120 220 60 100 50 n4 6,0
193,7 175 150 120 220 60 100 50 1,4 6,5
2191 200 165 120 220 60 100 50 13,8 7,0
2445 225 179 120 260 60 120 60 13,8 10,4
273 250 205 160 260 80 120 60 13,8 12,5
3239 300 234 160 260 80 120 60 13,8 13,7
355,6 350 251 160 260 80 120 60 16,2 14,4
377 377 263 160 260 80 120 60 16,2 14,9
406,4 400 290 210 300 100 140 70 16,1 23,6
426 426 301 210 300 100 140 70 16,1 24,3
457 450 318 210 300 100 140 70 16,1 25,4
508 500 324 300 300 100 140 70 22,4 30,7
530 530 337 300 300 100 140 70 22,4 315
559 550 359 300 380 100 180 90 29,2 57,7
609,6 600 394 350 380 120 180 90 38,2 63,2
630 630 406 350 380 120 180 90 38,2 64,6
664 650 423 350 380 120 180 90 333 66,9
m.2 700 428 430 380 120 180 90 333 71,8
720 720 434 430 380 120 180 90 333 72,5
762 750 459 430 380 120 180 90 333 75,4
812,8 800 488 430 380 120 180 90 333 78,7
820 820 492 430 380 120 180 90 333 79,3
MS ¢&. 1 4 , ‘ vy . P v .
Pro vysledné zatiZeni vnéjsich sil musi byt splnéna podminka
Tmax (°C) 350 400 . - 7 T
D celkového zatiZzeni Fx/Fp + Fy/Fp + Fz/Fp <=1, kde Fx je sila v ose
Sl sl 2150 trubky a Fy je vodorovnad sila kolma k ose trubky. Do sloZek Fx
a Fy se nezahrnuji sily tfeni vzniklé plsobenim Fz. Pro kontrolu
unosnosti za vyssich teplot a jind materidlovd provedeni se
pouZiji vztahy: Fpt o=k, X Fp, kde korekeni faktor se stanovi
Kluzné povrchy (KP): podle tabulky 11 '

S - ocelovy
M - nerezové zrcadlo
T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)



Podpéra standardni a volitelné vysky. VySku podpéry je mozné

specifikovat v intervalu 0,5 x H az 1,2 x H.

oD
mm
57
60,3
73
76,1
88,9
108
14,3
127
133
139,7
41,3
159
168,3
193,7
2191
2445
273
3239
3556
377
406,4
426
457
508
530
559
609,6
630
664
mz2
720
762
812,8
820

MS ¢&.
Tmax (°C)
Material

Kluzné povrchy (KP): S - ocelovy, M - nerezové zrcadlo, T - PTFE deska
o priméru Dt =B - 5 mm (viz 2.10.).

C E %
: T
'_
F L1
B L
DNK H B L Hb
mm mm mm mm mm
057 155 80 200 121
050 155 80 200 19
073 165 85 200 123
065 165 85 200 121
080 170 85 200 120
108 200 100 240 138
100 200 100 240 135
127 220 120 240 149
133 220 120 240 146
125 220 120 240 142
141 220 120 240 141
159 240 120 240 153
150 240 120 240 148
175 270 140 240 165
200 290 150 240 172
225 300 150 240 170
250 330 165 300 186
300 380 190 300 210
350 400 200 300 214
377 400 200 300 204
400 430 205 350 217
426 430 205 350 207
450 470 225 350 232
500 500 230 350 236
530 500 230 350 225
550 530 240 350 236
600 560 255 450 240
630 560 255 450 230
650 590 270 450 243
700 630 290 450 259
720 630 320 450 255
750 670 340 450 274
800 700 340 450 279
820 700 340 450 275
1 2 3 4 5 6
350 500 580 400 500 620
S235JR  16Mo3 10CrMo910 14301 14571

mm
100
100
100
100
100
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
100
160
160
160
160
190
190
190
190
190
150
250
250
250
250
250
250
250
250

7

350
14948 P275NH

PODPERY - PODPERY OBJIMKOVE

25-3 MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 25-31-100-220

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - poZadovand vyska podpéry

MS - kéd materidlové skupiny

KP - kéd kluzného povrchu

Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a stazenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.

C F m L1 Fp m
mm mm mm mm kN kg
40 50 8 134 4,4 29
40 50 8 134 4,4 29
40 60 8 134 53 33
40 60 8 134 53 33
40 60 8 134 5,4 3,5
50 80 10 162 79 6,4
50 80 10 162 7,9 6,5
50 100 10 162 9,5 7,7
50 100 10 162 9,5 7.8
50 100 10 162 9,5 7,9
50 100 10 162 9,5 79
50 100 10 162 9,5 8,4
50 100 10 162 9,5 8,6
50 120 10 162 mn1 101
50 130 10 162 1.9 1,2
60 130 12 150 17, 15,7
60 145 12 210 15,7 18,7
60 170 12 210 18,0 22,2
60 180 12 210 19,0 23,7
60 180 12 210 19,0 239
70 185 15 248 26,1 36,7
70 185 15 248 26,1 371
70 200 15 248 28,6 40,8
70 210 15 248 29,2 43,4
70 210 15 248 29,2 43,7
90 220 15 228 30,5 68,9
90 225 15 328 25,2 77,6
90 225 15 328 25,2 78,5
90 240 20 325 38,8 85,8
90 260 20 325 46,7 92,4
90 290 20 325 46,7 96,7
90 310 20 325 49,2 103,6
90 310 20 325 48,9 107,3
90 310 20 325 48,9 107,6

Pro vysledné zatiZeni vnéjsich sil musi byt spinéna podminka
celkového zatiZenf 2,5 = FX/Fp +0,75 x F)/Fp +F/F <=1 kde
F Je sila v ose trubky a F, Je vodorovnd sila kolmd k ose
trubky. Do sloZek F a F, se nezahrnuji sily tfeni vzniklé
plsobenim F. Pro kontrolu Unosnosti za vyssich teplot
a jind materidlova provedeni se pouZiji vztahy: F_ 6=k, * Fo
kde korekenf faktor se stanovi podle tabulky 1.1.



Podpéra standardni a volitelné vysky. Vysku podpéry je mozné

PODPERY - PODPERY OBJIMKOVE

specifikovat v intervalu 0,5 x Haz 1,2 x H.

Hb

oD
mm
57
60,3
73
76,1
88,9
108
14,3
127
133
139,7
1413
159
168,3
1937
2191
2445
273
3239
355,6
377
406,4
426
457
508
530
559
609,6
630
664
m,2
720
762
812,8
820

MS ¢&.
Tmax (°C)
Materidl

Kluzné povrchy (KP): S - ocelovy, M - nerezové zrcadlo, T - PTFE deska

< . E _
n s
F L1
B L
DNK H B L Hb
mm mm mm mm mm
057 155 80 200 121
050 155 80 200 119
073 165 85 200 123
065 165 85 200 121
080 170 85 200 120
108 200 100 240 138
100 200 100 240 135
127 220 120 240 149
133 220 120 240 146
125 220 120 240 142
141 220 120 240 141
159 240 120 240 153
150 240 120 240 148
175 270 140 240 165
200 290 150 240 72
225 300 150 240 170
250 330 165 300 186
300 380 190 300 210
350 400 200 300 214
377 400 200 300 204
400 430 205 350 217
426 430 205 350 207
450 470 225 350 232
500 500 230 350 236
530 500 230 350 225
550 530 240 350 236
600 560 255 450 240
630 560 255 450 230
650 590 270 450 243
700 630 290 450 259
720 630 320 450 255
750 670 340 450 274
800 700 340 450 279
820 700 340 450 275
1 2 3 4 5 6
350 500 580 400 500 620
S235)R  16Mo3 10CrMo910 14301 14571

o prdméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.), B - bronzgrafitovd deska

E
mm
100
100
100
100
100
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
100
160
160
160
160
190
190
190
190
190
150
250
250
250
250
250
250
250
250

7

350
14948 P275NH

25-4 MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 25-43-377-420-T

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - poZadovand vyska podpéry

MS - kéd materidlové skupiny

KP - kod kluzného povrchu

Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a staZzenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.

C F T 1 Fp m
mm mm mm mm kN kg
40 50 8 134 7,5 31
40 50 8 134 7,5 3]
40 60 8 134 9,4 35
40 60 8 134 9,4 3,5
40 60 8 134 9,5 3,6
50 80 10 162 12,9 6,5
50 80 10 162 12,9 6,6
50 100 10 162 15,4 7,7
50 100 10 162 15,4 7,8
50 100 10 162 15,4 7.8
50 100 10 162 15,4 79
50 100 10 162 15,4 8,5
50 100 10 162 15,4 8,6
50 120 10 162 18,0 10,1
50 130 10 162 19,3 na
60 130 12 150 27,8 15,4
60 145 12 210 21,5 18,5
60 170 12 210 24,8 21,8
60 180 12 210 26,1 23,3
60 180 12 210 26,1 23,5
70 185 15 248 321 353
70 185 15 248 32,1 35,7
70 200 15 248 35,2 39,1
70 210 15 248 36,0 42,
70 210 15 248 36,0 42,4
90 220 15 228 37,5 67,3
90 225 15 328 27,0 755
90 225 15 328 27,0 76,4
90 240 20 325 50,8 88,9
90 260 20 325 60,2 96,2
90 290 20 325 60,2 100,5
90 310 20 325 64,0 107,4
90 310 20 325 64,0 ma
90 310 20 325 64,0 ma

Pro vysledné zatiZeni vnéjsich sil musi byt splnéna podminka
celkového zatiZeni 2,5%Fx/Fp + 0,75xFy/Fp + Fz/Fp <=1, kde
Fx je sila v ose trubky a Fy je vodorovnd sila kolma k ose
trubky. Do sloZek Fx a Fy se nezahrnuji sily tfeni vzniklé
plsobenim Fz. Pro kontrolu unosnosti za vyssich teplot
a jind materidlova provedent se pouZijivztahy: F ¢ =k, xF,
kde korekEni faktor se stanovi podle tabulky 1.1.



PODPERY - PODPERY OBJIMKOVE

Podpéra vyssi unosnosti, standardni a volitelné vysky. Vysku
podpéry je mozné specifikovat v intervalu 0,5 x H aZz 1,33 x H.
Variantné v dlouhém provedeni. 25-5(L) MS-DNK-H-KP
e E Priklad oznaceni: 25-5L.6-400-400-T

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky

H - poZadovana vyska podpéry

MS - kéd materidlové skupiny

KP - kdd kluzného povrchu

L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi

L1 Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a staZzenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.

oD DNK H B L Hb E C F T L1 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
57 057 155 90 200 121 100 40 70 6 168 10,5 3,8
60,3 050 155 90 200 19 100 40 70 6 168 10,5 3,8
73 073 165 100 200 123 100 40 80 6 168 n8 4,2
76,1 065 165 100 200 121 100 40 80 6 168 1,8 4,3
88,9 080 170 10 200 120 100 40 90 6 168 13,5 4,6
108 108 200 120 240 138 120 50 100 8 204 21,8 7,9
14,3 100 200 120 240 135 120 50 100 8 204 21,8 79
127 127 220 135 240 149 120 50 15 8 204 23,7 9,0
133 133 220 135 240 146 120 50 N5 8 204 237 9,1
139,7 125 220 135 240 142 120 50 15 8 204 23,7 91
141,3 141 220 135 240 141 120 50 15 8 204 23,7 91
159 159 240 145 240 153 120 50 120 8 204 24,2 10,0
168,3 150 240 145 240 148 120 50 120 8 204 24,2 10,1
193,7 175 270 160 240 165 120 50 135 8 204 25,5 1,6
2191 200 290 165 240 172 120 50 140 8 204 25,5 12,5
244,5 225 300 170 240 170 100 60 145 10 200 34,5 17,4
273 250 330 190 300 186 160 60 165 10 260 1,4 21,3
323,9 300 380 210 300 210 160 60 185 10 260 1.8 24,8
355,6 350 400 230 300 214 160 60 200 10 260 44,0 26,7
377 377 400 230 300 204 160 60 200 10 260 44,0 26,7
406,4 400 430 230 350 217 190 70 200 12 306 60,4 39,2
426 426 430 230 350 207 190 70 200 12 306 60,4 39,3
457 450 470 255 350 232 190 70 225 12 306 63,9 43,9
508 500 500 260 350 236 190 70 230 12 306 64,2 46,4
530 530 500 260 350 225 190 70 230 12 306 64,2 46,3
559 550 530 275 350 236 150 90 245 12 306 67,7 71,9
609,6 600 560 290 450 240 250 90 260 12 406 85,0 81,5
630 630 560 290 450 230 250 90 260 12 406 85,0 82,0
664 650 590 300 450 243 250 90 270 15 400 88,5 94,3
m,2 700 630 350 450 259 250 90 320 15 400 98,2 105
720 720 630 350 450 255 250 90 320 15 400 98,2 105
762 750 670 360 450 274 250 90 330 15 400 96,9 m
812,8 800 700 360 450 279 250 90 330 15 400 95,8 15
820 820 700 360 450 275 250 90 330 15 400 95,8 15
MS & 1 2 3 4 5 6 7

Pro vysledné zatiZzeni vnéjsich sil musi byt spInéna podminka
celkového zatiZen(F /F +15xF /F +F /F <=1 kdeF jesila
v ose trubky a Fy je vodorovna sila kolma k ose trubky. Do
sloZek F a F, se nezahrnujf sily tfeni vzniklé pisobenim F,.
Pro kontrolu dnosnosti za vyssich teplot a jind materidlova
provedeni se pouZiji vztahy: F ¢ =k, x F, kde koreknf
Kluzné povrchy (KP): S — ocelovy, M - nerezové zrcadlo, T - PTFE deska faktor se stanovi podle tabulky 1.1.

o prlméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.), B - bronzgrafitovd deska

Dlouhé provedeni - délka podpéry je 1,5 ndsobek standardni délky L.

Ostatni rozméry jsou zachovdny, hmotnost je 1,5 ndsobek tabulkové

hodnoty m.

Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350
Materidl  S235JR  16Mo3 10CrMo910 14301 14571 14948 P275NH



PODPERY - PODPERY OBJIMKOVE

Podpéra tézka, provedeni vysoké. VySku podpéry je mozné

specifikovat v intervalu 0,5 x Haz 1,2 x H.

C E
(1 | [ M |
&l =l
|1 1
I I
0 d
L1
L
oD DNK H B L Hb
mm mm mm mm mm mm
57 057 179 15 260 150
60,3 050 180 715 260 150
73 073 207 130 260 170
76,1 065 208 130 260 170
88,9 080 214 130 260 170
108 108 234 140 320 180
14,3 100 237 140 320 180
127 127 264 160 320 200
133 133 267 160 320 200
139,7 125 270 160 320 200
143 147 271 160 320 200
159 159 280 170 320 200
168,3 150 284 170 320 200
193,7 175 317 190 320 220
219, 200 330 190 320 220
244,5 225 342 200 400 220
273 250 377 215 400 240
3239 300 422 235 400 260
3556 350 448 255 400 270
377 377 459 255 400 270
406,4 400 473 270 460 270
426 426 483 270 460 270
457 450 529 290 460 300
508 500 554 310 480 300
530 530 565 310 480 300
559 550 600 325 600 320
609,6 600 625 345 600 320
630 630 635 345 600 320
664 650 650 350 600 320
7,2 700 696 375 600 340
720 720 700 375 600 340
762 750 7 385 600 340
812,8 800 757 405 600 350
820 820 760 405 600 350
MS & 1 2 3 4 5 6
Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620
Materidl S235JR 16Mo3 10CrMo910 14301 14571

Kluzné povrchy (KP): S - ocelovy, M - nerezové zrcadlo, T - PTFE deska

o prdméru Dt = B - 5 mm (viz 210.), B - bronzgrafitovd deska

Dlouhé provedeni - délka podpéry je 1,5 ndsobek standardni délky L.
Ostatni rozméry jsou zachovdny, hmotnost je 1,5 ndsobek tabulkové

hodnoty m.

E
mm
160
160
160
160
160
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
260
260
260
260
260
300
300
300
320
320
400
400
400
400
400
400
400
400
400

7

350
14948 P275NH

25-6(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 25-67-133-275-M

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - poZadovand vyska podpéry

MS - kéd materidlové skupiny

KP - kdd kluzného povrchu

Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a staZzenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.

C F T L1 Fp m
mm mm mm mm kN kg
40 68 8 194 18,7 6,9
40 68 8 194 18,7 6,9
40 73 8 194 18,0 7.8
40 73 8 194 18,0 7.8
40 83 8 194 19,1 8,0
50 101 10 242 319 13,6
50 101 10 242 319 13,7
50 121 10 242 32,7 15,5
50 121 10 242 32,7 15,6
50 121 10 242 32,7 15,7
50 121 10 242 32,7 15,7
50 131 12 242 38,8 17,
50 131 12 242 38,8 17,3
50 151 12 242 39,0 19,4
50 151 15 242 45,9 211
60 161 15 310 49,2 31,3
60 176 15 310 60,4 341
60 196 15 310 60,2 37,6
60 216 20 310 75,2 43,8
60 216 20 310 75,2 442
70 231 20 358 96,8 61,1
70 231 20 358 96,8 61,7
70 251 20 358 94,5 67,1
70 271 20 378 96,5 72,6
70 271 20 378 96,5 73,2
90 286 20 478 95,8 14
90 306 25 478 156,2 127
90 306 25 478 156,2 128
90 31 25 475 156,8 140
90 336 25 475 155,5 149
90 336 25 475 155,5 150
90 346 25 475 156,6 154
90 366 25 475 156,5 161
90 366 25 475 156,5 162

Pro vysledné zatiZeni vnéjsich sil musi byt spInéna podminka
celkového zatiZeni 0,5x%Fx/Fp + 1,5%Fy/Fp + Fz/Fp <=1, kde
Fx je sila v ose trubky a Fy je vodorovnd sila kolma k ose
trubky. Do sloZek Fx a Fy se nezahrnuji sily tfeni vzniklé
plsobenim Fz. Pro kontrolu Unosnosti za vyssich teplot
a jind materidlova provedeni se pouZiji vztahy: Fpt/MG =Ky F
kde korekéZni faktor se stanovi podle tabulky 1.1.



Podpéra sefiditelné vysky. Vysku podpéry je mozné sefidit
vintervaluH_  aZH__ . Variantné v dlouhém provedent.

oD

57
60,3
73
76,1
88,9
108
14,3
127
133
139,7
1413
159
168,3
1937
219,1
2445
273
323,9
355,6
377
406,4
426
457
508
530
559
609,6
630
664
71,2
720
762
812,8
820

MS ¢&.
Tmax (°C)
Materidl

F
B

DNK H
mm mm
057 155
050 155
073 165
065 165
080 170
108 200
100 200
127 220
133 220
125 220
4 220
159 240
150 240
175 270
200 290
225 300
250 330
300 380
350 400
377 400
400 430
426 430
450 470
500 500
530 500
550 530
600 560
630 560
650 590
700 630
720 630
750 670
800 700
820 700

1 2

350 500

S235JR  16Mo3

E
L1
L
Hmin Hmax B L
mm mm mm mm
138 173 80 200
138 173 80 200
147 184 85 200
148 183 85 200
155 186 85 200
182 219 100 240
183 218 100 240
199 242 120 240
200 241 120 240
201 240 120 240
201 240 120 240
218 263 120 240
220 261 120 240
249 292 140 240
267 314 150 240
280 321 150 240
306 355 165 300
349 412 190 300
368 433 200 300
371 430 200 300
404 457 205 350
406 455 205 350
440 501 225 350
469 532 230 350
472 529 230 350
498 563 240 350
531 590 255 450
533 588 255 450
559 621 270 450
596 665 290 450
597 664 320 450
632 709 340 450
661 740 340 450
957 600 300 510
400
14301 P275NH

PODPERY - PODPERY OBJIMKOVE

25-8 MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 25-82-100-220-M-L

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - poZadovana vyska podpéry

MS

- kdd materidlové skupiny

KP - kdd kluzného povrchu

Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a staZzenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.

Srouby patky se po sefizeni poZadované vysky dotdhnout na
utahovaci momenty:

M (mm) 10 12 16 20 24

Mt (Nxm) 40 75 150 300 500
Hb E (@ F m L1 Fp m
mm mm mm mm mm mm kN kg
121 100 40 50 8 134 4,4 29
19 100 40 50 8 134 4,4 29
123 100 40 60 8 134 53 33
21 100 40 60 8 134 53 33
120 100 40 60 8 134 5,4 3,5
138 120 50 80 10 162 79 6,1
135 120 50 80 10 162 7,9 6,1
149 120 50 100 10 162 9,5 73
146 120 50 100 10 162 9,5 7,4
142 120 50 100 10 162 9,5 7,4
141 120 50 100 10 162 9,5 7,5
153 120 50 100 10 162 9,5 8,0
148 120 50 100 10 162 9,5 8,1
165 120 50 120 10 162 11 9,6
172 120 50 130 10 162 1,9 10,6
170 100 60 130 12 150 7] 14,8
186 160 60 145 12 210 15,7 17,5
210 160 60 170 12 210 18,0 21
214 160 60 180 12 210 19,0 22
204 160 60 180 12 210 19,0 22
217 190 70 185 15 248 26,1 34
207 190 70 185 15 248 26,1 34
232 190 70 200 15 248 28,6 38
236 190 70 210 15 248 29,2 40
225 190 70 210 15 248 29,2 iy
236 150 90 220 15 228 30,5 66
240 250 90 225 15 328 25,2 73
230 250 90 225 15 328 25,2 74
243 250 90 240 20 325 38,8 86
259 250 90 260 20 325 46,7 92
P55 250 90 290 20 325 46,7 97
274 250 90 310 20 325 49,2 104
279 250 90 310 20 325 48,9 107
757 30 80 22 22,0 88,2 147, 301

14948 P275NH

Kluzné povrchy (KP): S — ocelovy, M - nerezové zrcadlo, T - PTFE deska

o prméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)

Dlouhé provedeni - délka podpéry je 1,5 ndsobek standardni délky
L. Ostatni rozméry jsou zachovdny, hmotnost je 1,5 ndsobek tabulkové
hodnoty m.

Pro vysledné zatiZzeni vnéjsich sil musi byt spInéna podminka

celkového zatiZeniF =F_and M, =M _. Pro kontrolu inosnosti

za vyssich teplot a jind materidlovd provedeni se pouZijf

vztahy: F 6=k xF  kde korekéni faktor se stanovi podle
pt,M M p

tabulky 1.1.



Kotevni stojan. Vysku podpéry neni mozné ménit.

PODPERY - PODPERY OBJIMKOVE

T e fﬁ
5 M _[.]
N—
L
oD DNK H B L u E C F
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
57 057 155 150 260 100 230 30 40
603 050 155 150 260 100 230 30 40
73 073 165 150 260 100 224 36 40
761 065 165 150 260 100 224 36 40
889 080 170 156 260 100 224 36 46
108 108 200 185 320 120 272 48 65
143 100 200 191 320 120 272 48 71
127 127 220 208 320 140 272 48 78
133 133 220 214 320 140 272 48 84
139,7 125 220 221 320 140 272 48 91
1413 141 220 222 320 140 272 48 92
159 159 240 244 320 160 272 48 104
1683 150 240 253 320 160 272 48 13
1937 175 270 279 320 160 272 48 139
2191 200 290 313 320 180 260 60 173
2445 225 300 339 400 180 340 60 199
273 250 330 375 400 200 340 60 215
3239 300 380 430 400 220 340 60 260
3556 350 400 462 400 220 340 60 292
377 377 400 483 400 220 340 60 313
4064 400 430 520 460 220 388 72 350
426 426 430 540 460 220 388 72 370
457 450 470 575 460 240 388 72 395
508 500 500 627 480 240 408 72 447
530 530 500 649 480 240 408 72 469
559 550 530 678 600 240 528 72 498
6096 600 560 739 600 240 510 90 559
630 630 560 759 600 240 510 90 579
664 650 590 793 600 240 510 90 613
712 700 630 844 600 270 510 90 654
720 720 630 853 600 270 510 90 663
762 750 670 895 600 270 510 90 705
8128 800 700 950 600 300 510 90 750
820 820 700 957 600 300 510 90 757
MS & 4 6
Tmax (°C) 500 400 500 350 620
Materidl  S235JR  16Mo3 14301 14571 P275NH

7

350
14948 P275NH

26-1 MS-DNK
Priklad oznacenf: 26-1 MS-DNK

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
MS - kéd materidlové skupiny

Podpéra se sestavi seSroubovdnim kruhovych tfmen0
s podloznymi plechy a staZzenim jejich Sroubl na poZadovany
utahovaci moment podle tabulky. V pfipadé pozadavku na
spolehlivé zachyceni momentu v ose trubky se pouZije plochy
ndvarek, pfivafeny z obou stran podpéry k trubce, ktery je
zachycen vyrezem o rozméru DxK.

D K Fpx Fpy Fpz Mpx Mpy Mpz m
mm mm kN kN kN kN kN kN kg

40 10 2,2 9,0 15,1 0,2 17 2,0 59
40 10 2,2 9,0 15,1 0,2 17 2,0 59
40 10 3,2 13,2 22,1 0,4 2,4 29 6,2
40 10 3,2 13,2 22,1 0,4 2,4 29 6,2
40 10 3.2 13,2 22,1 0,4 2,4 2,9 6,4
40 10 6,0 24,6 41 11 5,5 6,6 10,4
40 10 6,0 24,6 1 11 555 6,6 10,5
50 12 6,0 24,6 M1 13 5,5 6,6 12,5
50 12 6,0 24,6 411 13 5,5 6,6 12,7
50 12 6,0 24,6 41 14 55 6,6 12,9
50 12 6,0 24,6 M1 14 5,5 6,6 13,0
50 12 6,0 24,6 M) 16 5,5 6,6 15,4
50 12 6,0 24,6 41 1,7 55 6,6 15,7
50 12 6,0 24,6 M1 19 55 6,6 18,1
60 16 9,6 38,4 64,2 3,5 8,3 9,9 22,0
60 16 9,6 38,4 64,2 39 10,9 13,0 26

60 16 9,6 384 64,2 43 10,9 13,0 33

60 16 9,6 38,4 64,2 51 10,9 13,0 44

60 16 9,6 38,4 64,2 57 10,9 13,0 46

60 16 9,6 38,4 64,2 6,0 10,9 13,0 48

80 22 13,8 55,4 92,6 9,4 17,9 21,4 63

80 22 13,8 554 92,6 9,8 17,9 21,4 65

80 22 13,8 55,4 92,6 10,5 17,9 21,4 69

80 22 13,8 55,4 92,6 n7 18,8 22,6 82

80 22 138 554 926 122 18,8 22,6 84
80 22 13,8 55,4 92,6 12,9 24,4 29,2 95

80 22 22,0 88,2 147, 22,4 37,5 44,9 120
80 22 22,0 88,2 147, 231 37,5 44,9 123
80 22 22,0 88,2 147, 24,4 37,5 44,9 128
80 22 22,0 88,2 147, 26,1 37,5 44,9 149
80 22 22,0 88,2 147, 26,4 37,5 44,9 150
80 22 22,0 88,2 147, 28,0 37,5 449 157
80 22 22,0 88,2 147, 29,8 37,5 44,9 185
80 22 220 882 1471 301 375 449 186

Pro vysledné zatiZeni vnéjSich sil musi byt spInéna podminka
celkového zatiZeni F, = F and M = M, Pro kontrolu Unosnosti
za vysSich teplot a jind materidlova provedeni se pouZiji
vztahy: FpLMG = I<t/M x Fp, kde korekéni faktor se stanovi podle
tabulky 1.1.



Podpéra s vedenim pro potrubi na mostech. Vysku podpéry neni
mozné ménit.

I
G
oD DNK
mm mm
108 108
n4,3 100
127 127
133 133
139,7 125
141,3 141
159 159
168,3 150
193,7 175
2191 200
2445 225
273 250
323,9 300
355,6 350
377 377
406,4 400
426 426
457 450
508 500
530 530
559 550
609,6 600
630 630
664 650
m,2 700
720 720
762 750
812,8 800
820 820
MS ¢&. 1
Tmax (°C) 350

Materidl  S235JR

2
500
16Mo3

Kluzné povrchy (KP):

S - ocelovy

mm
208
208
228
228
228
228
248
248
278
300
310
340
390
410
410
442
442
482
512
512
542
572
572
602
642
642
682
712
712

L [N
P
i
@ - B
S
L
G s L
mm mm mm
63 100 300
69 100 300
76 100 300
82 100 300
88 100 300
90 120 300
102 120 300
m 120 300
136 120 300
7 140 300
196 160 380
212 160 380
256 160 380
288 160 380
310 160 380
347 184 440
367 184 440
392 184 440
444 192 460
466 192 460
495 240 580
555 240 580
576 240 580
610 240 580
651 240 580
660 240 580
702 240 580
746 240 580
754 240 580
4 5 7 6 7
400 500 350 620 350
14301 14571 P275NH 14948 P275NH

M - nerezové zrcadlo a PTFE deska
B - bronzgrafitova deska

PODPERY - PODPERY OBJIMKOVE

27-1 MS-DNK
Priklad oznacenf: 27-12-200-M

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
MS - kéd materidlové skupiny

KP -

kéd kluzného povrchu

Kluzna deska o rozmérech GxS se privafi k nosné konstrukci. Je
dlleZité dodrZet souosost s trubkou. Na trubku se pfivafi plocha
zardzka o rozméru DxK. Podpéra se sestavi seSroubovanim
kruhovych tfmen( s podloZnymi plechy a staZenim jejich Sroubt
na poZadovany utahovaci moment podle tabulky typu 26-C.

mm
36
36
36
36
36
36
45
45
45
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

K P Fpy Fpz m
mm mm kN kN kg
12 80 24,6 1] 131
12 80 24,6 Zh| 13,5
12 80 24,6 4 15,7
12 80 24,6 11 16,1
12 80 24,6 | 16,6
12 80 24,6 411 16,9
15 80 24,6 11 201
15 80 24,6 M1 20,8
15 80 24,6 41 24,0
20 80 38,4 64,2 33,0
20 100 38,4 64,2 14
20 100 38,4 64,2 49,6
25 100 38,4 64,2 63,4
25 100 38,4 64,2 74,3
25 100 38,4 64,2 78,0
30 15 55,4 92,6 96,4
30 n5 55,4 92,6 100,2
30 15 55,4 92,6 106,6
40 120 55,4 92,6 137,6
40 120 55,4 92,6 142,7
40 120 55,4 92,6 17,5
40 120 88,2 147, 205,6
40 120 88,2 147, 21,6
40 120 88,2 147, 221,6
50 120 88,2 147, 249,4
50 120 88,2 147, 2521
50 120 88,2 147, 265,0
50 120 88,2 147, 299,7
50 120 88,2 147, 3021

Pro vysledné zatiZzeni vnéjSich sil musi byt spinéna podminka

celkoveho zatizeni F /F_+F /F <=1.Pro kontrolu unosnosti

za vyssich teplot a jind materidlovd provedeni se pouZijf

vztahy: F  ¢=k xF kde korekéni faktor se stanovi podle
pt,M t,M P’

tabulky 1.1.



PODPERY - PODPERY OBJIMKOVE

Podpéra pro svislé trubky. Je mozné pouZit i pro vedeni v ose

patek.
DN<200
Gl
- w !
\ s
il —=—
O
o E€ % ’

H ‘ H
DNK Do
mm mm

57 57
50 60,3
73 73
65 76,1
80 88,9
108 108
100 14,3
127 127
133 133
125 139,7
141 1413
159 159
150 168,3
175 193,7
200 2191
225 2445
250 273
300 3239
350 355,6
377 377
400 406,4
426 426
450 457
500 508
530 530
550 559
600 609,6
630 630
650 664
700 m,2
720 720
750 762
800 812,8
820 820
MS & 1 2

Tmax (°C) 350 500
Materidl  S235JR  16Mo3

Kluzné povrchy (KP): S - ocelovy, M - nerezové zrcadlo.

155
155
165
165
170
200
200
220
220
220
220
240
240
270
290
300
330
380
400
400
430
430
470
500
500
530
560
560
590
630
630
670
700
700

4
400
14301

DN=>200

E

mch

%
N/,

mm
200
200
200
200
200
240
240
240
240
240
240
240
240
240
240
240
300
300
300
300
350
350
350
350
350
350
450
450
450
450
450
450
450
450

5 7
500 350
14571  P275NH

mm
80
80
85
85
85

100

100

120

120

120

120

120

120

140

150

150

165

190

200

200

205

205

225

230

230

240

255

255

270

290

320

340

340

340

6 7
620 350
14948 P275NH

291

MS-DNK-KP

Priklad oznacenf: 29-12-159

DNK

- kéd vnéjsiho prdméru trubky

MS - kéd materidlové skupiny

Podpéra se sestavi seSroubovdnim objimek a staZzenim jejich
Sroubl o 180° po dosednuti na povrch objimek. Pro vSechny
rozméry se doporucuje ke sténé trubky pfivafit ploché navarky

proti

40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
70
70
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
120
120
120
120
120
120
120
120

prokluzu objimek.

E T2 Fp m
mm mm kN kg
120 6 2,5 39
120 6 2,5 39
120 6 2,5 43
120 6 2,5 4,2
120 6 2,5 43
140 8 n4a 7,6
140 8 na 7,4
140 8 13,9 8,8
140 8 13,9 8,6
140 8 13,9 8,7
140 8 13,9 8,7
140 8 17,1 9,4
140 8 17,1 9,5
140 8 17,1 n
160 8 20,9 16
180 8 20,9 21,2
200 8 27,0 24,2
240 8 26,2 29,5
280 8 28,7 34
300 8 28,7 35,8
320 10 30,0 49,7
340 10 30,0 52,5
360 10 30,8 59,5
400 10 33,2 63,8
420 10 332 65,8
440 15 34,6 12,8
480 15 38,9 18,8
500 15 38,9 124,5
520 15 393 134,9
560 15 41,8 148,3
570 15 41,8 156,8
600 15 43,0 168,9
640 15 46,6 77,7
650 15 46,6 183,3

Pro vysledné zatiZeni vnéjsich sil musi byt spInéna podminka
celkového zatiZeni 0,5 FX/Fp +1.5x F/Fp + FZ/Fp <=1,kdeF je
sila v ose trubky a F, je vodorovnd sila kolma k ose trubky.
Pro kontrolu dnosnosti za vySsich teplot a jind materidlova
provedeni se pouZiji vztahy: Fpt,MG =k, * F, kde korekenf
faktor se stanovi podle tabulky 1.1.



PODPERY - PODPERY PRIVAROVACI

Kratkd podpéra standardni a volitelné vysky. Vysku podpéry je
mozné specifikovat v intervalu 0,5 x Haz 1 x H.
21-1 MS-DNK-H-KP
Priklad oznaceni: 21-14-073-170

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
& H - poZadovana vyska podpéry

MS - kéd materidlové skupiny

KP - kdd kluzného povrchu

- T—dapn
a T1
T
G Podpéra se pfivafi k trubce uzavfenym koutovym svarem
N B L o tloustce ap.
oD DNK H B L Hb ap m T2 G Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 100 40 100 82 3 6 6 80 2,6 0,57
26,9 020 100 40 100 79 3 6 6 80 2,7 0,56
31,8 025 100 40 100 77 3 6 6 80 2,8 0,55
33,7 025 100 40 100 76 3 6 6 80 2,8 0,55
38 038 120 40 100 94 3 6 6 80 2,4 0,63
42,4 032 120 40 100 91 3 6 6 80 2,4 0,62
48,3 040 120 40 100 88 3 6 6 80 2,5 0,60
57 057 155 50 150 7z 4 8 8 100 4,9 16
60,3 050 155 50 150 15 4 8 8 100 4,9 1,6
73 073 165 50 150 19 4 8 8 100 4,8 16
76,1 065 165 50 150 7z 4 8 8 100 4,8 16
88,9 080 170 50 150 16 4 8 8 100 4,9 1,6
108 108 200 60 200 135 4 10 10 130 6,9 31
14,3 100 200 60 200 131 4 10 10 130 6,9 3,0
127 127 220 80 200 145 4 10 10 130 6,6 3,5
133 133 220 80 200 142 4 10 10 130 6,6 35
139,7 125 220 80 200 139 4 10 10 130 6,6 3,4
141,3 141 220 80 200 138 4 10 10 130 6,6 3,4
159 159 240 80 200 149 4 10 10 130 6,4 3,6
168,3 150 240 80 200 144 4 10 10 130 6,4 35
MS & 1 2 4 5 7 6 7
Tmax (°C) 350 500 400 500 350 620 350
Materidl S235JR 16Mo3 14301 1.4571 P275NH 1.4948 P275NH
Kluzné povrchy (KP): Pro vysledné zatiZeni vnéjsich sil musi byt spinéna podminka
S - ocelovy celkového zatiZen( FX/Fp + 3.0 x F/Fp + FZ/Fp <=1, kde F_je sila
T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.) v ose trubky a F_ je vodorovna sila kolma k ose trubky. Do slozek

F, a F, se nezahrnujf sly tfenf vzniklé plsobenim F.. Pro kontrolu
dnosnosti za vySsich teplot a jind materidlovd provedeni se
pouZiji vztahy: Fpt/MG =k, * F, kde korekdnf faktor se stanovi
podle tabulky 1.1.



PODPERY - PODPERY PRIVAROVACI

Krdtka podpéra nizka. VySku H neni mozné ménit.

21-2 MS-DNK-H-KP
Priklad oznaceni: 21-21-100-150

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
— H - poZadovand vyska podpéry
MS - kéd materidlové skupiny
KP - kod kluzného povrchu

T a
a T1 _
T
 — Podpéra se pfivafi k trubce uzavfenym koutovym svarem
N{ ‘ B L o tloustce ap.
}_

oD DNK H B L Hb ap T T2 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
21,3 015 51 40 100 40 3 5 5 54 0,30
26,9 020 54 40 100 40 3 5 5 5,4 0,30
31,8 025 66 50 100 50 3 6 6 51 0,44
33,7 025 67 50 100 50 3 6 6 51 0,44
38 038 69 50 100 50 3 6 6 51 0,44
42,4 032 72 50 100 50 3 6 6 51 0,44
483 040 75 50 100 50 3 6 6 51 0,44
57 057 89 60 120 60 4 7 7 8,4 0,75
60,3 050 9 60 120 60 4 7 7 8,4 0,75
73 073 97 60 120 60 4 7 7 8,4 0,75
76,1 065 99 60 120 60 4 7 7 8,4 0,75
88,9 080 125 80 120 80 4 9 9 8,0 1,29
108 108 134 80 150 80 4 9 9 10,6 1,62
14,3 100 138 80 150 80 4 9 9 10,6 1,62
127 127 164 100 150 100 4 n n 10,2 25
133 133 167 100 150 100 4 n n 10,2 2,5
139,7 125 170 100 150 100 4 n 1l 10,2 25
141,3 41 7 100 150 100 4 n n 10,2 25
159 159 180 100 150 100 4 n n 10,2 25
168,3 150 185 100 150 100 4 n n 10,2 2,5
MSco. ! 4 4 Pro vysledné zatiZeni vnéjSich sil musi byt spinéna podminka
Tmax (,9 350 400 350 celkového zatizeni F /F + 3.0 x F/Fp + Fz/F <=1, kde F je sila
Material S235JR 14301 S235J2 x P X

v ose trubky a ije vodorovna sila kolmd k ose trubky. Do sloZek
F, a F, se nezahrnuji sily tfeni vzniklé pdsobenim F.. Pro kontrolu
unosnosti za vyssich teplot a jind materidlovd provedeni se
pouZiji vztahy: F ¢ = |<th x Fp,, kde korekeni faktor se stanovf

dle tabulky 11.
Kluzné povrchy (KP): pocie tablfy

S - ocelovy
T - PTFE deska o prdméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)



PODPERY - PODPERY PRIVAROVACI

Podpéra standardni a volitelné vysky. VySku podpéry je mozné
specifikovat v intervalu 0,5 x H aZ 1 x H. Variantné v dlouhém
provedent. 22-1(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 22-14-108-220-M

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - poZadovana vyska podpéry
, MS - kdd materidlové skupiny

» KP - kdd kluzného povrchu
~-C_ ‘ L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi
T I a
a T1
T
Podpéra se pfivafi k trubce uzavfenym koutovym svarem
~ B L o tloustce ap.
|_
oD DNK H B L Hb ap m T2 C Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 100 40 150 82 3 6 6 40 4,4 0,86
26,9 020 100 40 150 79 3 6 6 40 4,5 0,84
31,8 025 100 40 150 77 3 6 6 40 4,6 0,83
33,7 025 100 40 150 76 3 6 6 40 4,6 0,82
38 038 120 40 150 94 3 6 6 40 4,0 0,95
42,4 032 120 40 150 91 3 6 6 40 4,0 0,93
48,3 040 120 40 150 88 3 6 6 40 41 0,90
57 057 155 50 200 n7 4 8 8 50 7,5 2]
60,3 050 155 50 200 15 4 8 8 50 7,5 2]
73 073 165 50 200 19 4 8 8 50 7,4 2]
76,1 065 165 50 200 mz 4 8 8 50 74 2]
88,9 080 170 50 200 16 4 8 8 50 7,5 2]
108 108 200 60 250 135 4 10 10 65 10,0 38
14,3 100 200 60 250 131 4 10 10 65 10,0 3,8
127 127 220 80 250 145 4 10 10 65 9,7 4,4
133 133 220 80 250 142 4 10 10 65 9,7 4,4
139,7 125 220 80 250 139 4 10 10 65 9,7 4,3
1413 141 220 80 250 138 4 10 10 65 9,7 4,3
159 159 240 80 250 149 4 10 10 65 9,4 4,5
168,3 150 240 80 250 144 4 10 10 65 9,4 4,4
MS ¢ 1 2 4 5 7 6 7
Tmax (°C) 350 500 400 500 350 620 350
Materidl S235JR 16Mo3 14301 14571 P275NH 14948 P275NH
Kluzné povrchy (KP): Pro vysledné zatiZzeni vnéjSich sil musi byt splnéna podminka
S - ocelovy celkového zatiZen( FX/Fp + 3.0 x F/Fp + FZ/Fp <=1, kde F_je sila
T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.) v ose trubky a F_ je vodorovna sila kolma k ose trubky. Do slozek
F, a F, se nezahrnujf sly tfenf vzniklé plsobenim F.. Pro kontrolu
Dlouhé provedeni - délka podpéry je 1,5 ndsobek standardni unosnosti za vyssich teplot a jind materidlova provedeni se
délky L. Ostatnirozméry jsou zachovany, hmotnost je 1,5 ndsobek pouZiji vztahy: prG = Koy % F, kde korekeni faktor se stanovf

tabulkové hodnoty m. podle tabulky 1.1.



PODPERY - PODPERY PRIVAROVACI

Podpéra nizka. Vysku H neni mozné ménit. Variantné v dlouhém

provedent.
22-2(L) MS-DNK-H-KP
Pfiklad oznacenf: 22-21.1-050-91

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - vyska podpéry
® MS - kéd materidlové skupiny
I a
T1

KP - kod kluzného povrchu
L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadf

T
o
iR
| .
~ 5 L Podpéra se pfivafi k trubce uzavfenym koutovym svarem
[ o tloustce ap.
oD DNK H B L Hb ap m T2 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
21,3 015 51 40 150 40 3 5 5 8,6 0,44
26,9 020 54 40 150 40 3 5 5 8,1 0,44
31,8 025 66 50 150 50 3 6 6 8,0 0,67
33,7 025 67 50 150 50 3 6 6 8,0 0,67
38 038 69 50 150 50 3 6 6 8,0 0,67
42,4 032 72 50 150 50 3 6 6 8,0 0,67
48,3 040 75 50 150 50 3 6 6 8,0 0,67
57 057 89 60 200 60 4 7 7 13,2 1,25
60,3 050 9 60 200 60 4 7 7 13,2 1,25
73 073 97 60 200 60 4 7 7 13,2 125
76,1 065 99 60 200 60 4 7 7 13,2 1,25
88,9 080 125 80 200 80 4 9 9 12,9 2,15
108 108 134 80 250 80 4 9 9 15,5 2,7
14,3 100 138 80 250 80 4 9 9 15,5 2,7
127 127 164 100 250 100 4 n n 15,2 4,
133 133 167 100 250 100 4 1 1 15,2 4,1
139,7 125 170 100 250 100 4 n n 15,2 4,
1413 141 7 100 250 100 4 n n 15,2 4,
159 159 180 100 250 100 4 n n 15,2 41
168,3 150 185 100 250 100 4 n n 15,2 4,
MSco. ! 4 4 Pro vysledné zatiZeni vnéjSich sil musi byt spinéna podminka
Tmax (°C) 350 400 350 celkového zatizeni F/F, + 30 x FJF, + FJF, <=1, kde F, je sila
Material S235JR 14301 S235J2 X A v X

v ose trubky a ije vodorovna sila kolmd k ose trubky. Do sloZek
F, a F, se nezahrnuji sily tfeni vzniklé pdsobenim F.. Pro kontrolu
unosnosti za vyssich teplot a jind materidlovd provedeni se
pouZiji vztahy: F_ © = |<th x Fp, kde korekéni faktor se stanovf

dle tabulky 11.
Kluzné povrchy (KP): pocie tablfky

S - ocelovy
T - PTFE deska o prdméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)

Dlouhé provedeni - délka podpéry je 1,5 nasobek standardnf
délky L. Ostatnirozméry jsou zachovdny, hmotnost je 1,5 ndsobek
tabulkové hodnoty m.



Podpéra standardni sefiditelnd. VySku podpéry je mozné nastavit
vintervaluH . aZH__.Variantné v dlouhém provedent.

Oo
£ £
=
B

oD DNK
mm mm
21,3 015
26,9 020
31,8 025
337 025

38 038
42,4 032
48,3 040

57 057
60,3 050

73 073
76,1 065
88,9 080
108 108
14,3 100
127 127
133 133
139,7 125
141,3 141
159 159
168,3 150

MS ¢.
Tmax (°C)
Materidl

Kluzné povrchy (KP):

S - ocelovy

T - PTFE deska o préiméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10))

Dlouhé provedeni - délka podpéry je 1,5 ndsobek standardnf
délky L. Ostatni rozméry jsou zachovany, hmotnost je 1,5 ndsobek
tabulkové hodnoty m.

H
mm
100
100
100
100
120
120
120
155
155
165
165
170
200
200
220
220
220
220
240
240

1
350
S235JR

N Al
®
)
U
L
Hmin Hmax B
mm mm mm
75 125 40
75 130 40
80 130 40
80 135 40
80 135 40
85 140 40
90 135 40
15 200 50
15 200 50
120 205 50
5 210 50
130 205 50
150 250 60
155 250 60
160 260 80
165 260 80
165 265 80
170 265 80
175 275 80
180 280 80
2 4
500 400
16Mo3 14301

L
mm
150
150
150
150
150
150
150
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250
250
250

PODPERY - PODPERY PRIVAROVAC|

22-5(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 22-51-032-120

DNK - kéd vnéjsiho prliméru trubky

H - poZadovand vyska podpéry

MS - kéd materidlové skupiny

KP - kéd kluzného povrchu

L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvddf

Podpéra se pfivafi k trubce uzavfenym koutovym svarem
o tloustce ap. Utahovaci momenty Sroubld: M8-20 Nm,
M10-40 Nm, M12-75 Nm.

Hb ap C M Fp m
mm mm mm mm kN kg
82 3 40 8 44 0,99
79 3 40 8 4,5 0,97
77 3 40 8 4,6 0,95
76 3 40 8 4,6 0,94
94 3 40 8 4,0 1,09
91 3 40 8 4,0 1,06
88 3 40 10 4, 1,04
n7 4 50 10 7,5 2,4
15 4 50 10 7,5 2,4
119 4 50 10 7,4 2,4
m7 4 50 10 7,4 2,4
16 4 50 12 75 2,4
135 4 65 12 10,0 4,4
131 4 65 12 10,0 4,3
145 4 65 12 9,7 51
142 4 65 12 9,7 5,0
139 4 65 12 9,7 4,9
138 4 65 12 9,7 4,9
149 4 65 12 9,4 52
144 4 65 12 9,4 51
5 7 6 7
500 350 620 350
14571 P275NH 14948 P275NH

Pro vysledné zatiZzeni vnéjSich sil musi byt splnéna podminka
celkového zatiZzeni Fx/Fp + 3,0xFy/Fp + Fz/Fp <=1, kde Fx je
sila v ose trubky a Fy je vodorovnd sila kolmd k ose trubky. Do
sloZek Fx a Fy se nezahrnuiji sily tfenf vzniklé pdsobenim Fz. Pro
kontrolu Unosnosti za vySsich teplot a jind materidlovd proveden(
se pouZziji vztahy: FmMG =Ky Fo kde korek¢ni faktor se stanovf
podle tabulky 1.1.



PODPERY - PODPERY PRIVAROVACI

Podpéra kradtkd a nizkd pro neizolované trubky. Vysku H nenf

moZné ménit.
23-1 MS-DNK-KP
Pfiklad oznacenf: 23-11-080
y DNK - kéd vné&jsiho priméru trubky
MS - kéd materidlové skupiny
KP - kéd kluzného povrchu
= N
2 I . 1) N
N 4 = Podpéra se pfivafi k trubce uzavfenym koutovym svarem
‘ B1 ‘ L o tloustce ap.
B
oD DNK H B L Hb ap Tb B1 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
57 057 63 60 80 50 2,5 4 44 6,5 0,39
60,3 050 66 60 80 50 2,5 4 44 6,5 0,39
73 073 77 60 80 50 2,5 4 44 6,5 0,39
76,1 065 79 60 80 50 2,5 4 44 6,5 0,39
88,9 080 87 60 80 50 2,5 4 44 6,5 0,39
108 108 101 80 100 60 4 4 64 1,4 0,62
14,3 100 105 80 100 60 4 4 64 1,4 0,62
127 127 113 80 100 60 4 4 64 11,4 0,62
133 133 17 80 100 60 4 4 64 1,4 0,62
139,7 125 121 80 100 60 4 4 64 1,4 0,62
1413 141 122 80 100 60 4 4 64 1,4 0,62
159 159 18 120 100 60 4 5 100 1,4 0,92
168,3 150 125 120 100 60 4 5 100 1,4 0,92
193,7 175 141 120 100 60 4 5 100 1,4 0,92
2191 200 156 120 100 60 4 5 100 1,4 0,92
2445 225 170 120 120 60 4 5 100 14,1 1M
273 250 196 160 120 80 4 6 136 13,8 1,77
3239 300 225 160 120 80 4 6 136 13,8 1,77
355,6 350 243 160 120 80 5 6 136 15,9 177
377 377 254 160 120 80 5 6 136 15,9 1,77
406,4 400 278 210 140 100 5 6 186 15,8 2,7
426 426 290 210 140 100 5 6 186 15,8 2,7
457 450 307 210 140 100 5 6 186 15,8 2,7
508 500 312 300 140 100 5 8 260 22,2 4,3
530 530 325 300 140 100 5 8 260 22,2 43
559 550 342 300 180 100 5 8 260 29,7 5,6
609,6 600 376 350 180 120 5 8 310 39,5 6,6
630 630 388 350 180 120 5 8 310 39,5 6,6
664 650 406 350 180 120 5 8 310 29,9 6,6
m,2 700 410 430 180 120 5 8 390 29,9 7,5
720 720 416 430 180 120 5 8 390 29,9 7,5
762 750 441 430 180 120 5 8 390 29,9 7,5
812,8 800 47 430 180 120 5 8 390 29,9 7,5
820 820 475 430 180 120 5 8 390 29,9 7,5
MS & 1 4 , ‘ o~ Vv, . s M ;
Tmax (°O) 350 200 Pro vy,sledne ,zvat|z,en| vnéjsich sil musi byt splnéna pod_mmll<a
D celkového zatizenf F /F + 3.0 x F/F +F/F <=1, kde F_je sila
Materidl S235JR 14301 . P ‘ s
v ose trubky a ije vodorovna sila kolmd k ose trubky. Do sloZek
F.aF, se nezahrnuji sily tfeni vzniklé pisobenim F. Pro kontrolu
Unosnosti za vyssich teplot a jind materidlova provedeni se
poutiji vztahy: F © =k x F, kde koreknf faktor se stanovi
Kluzné povrchy (KP): podle tabulky 1.1. '
S - ocelovy

M - nerezové zrcadlo
T - PTFE deska o priiméru Dt=B-5 mm (viz 2.10.)



PODPERY - PODPERY PRIVAROVACI

Podpéra standardni a volitelné vysky. VySku podpéry je mozné

specifikovat v intervalu 0,5 x H az 1,2 x H.

25-1 MS-DNK-H-KP

Pfiklad oznalenf: 25-12-100-220

DNK - kdd vnéjsiho priméru trubky, H - poZadovand vyska
- podpéry, MS - kéd materidlové skupiny, KP - kéd kluzného

povrchu, L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvddf.

DNK - kod vngjsiho priiméru trubky, MS - kod materidlové

AN I skupiny, KP - kéd kluzného povrchu
- ap\
2/
F L1 T2
L Podpéra se pfivafl k trubce uzavfenym koutovym svarem

o tloustce ap.

oD DNK H B L Hb ap T T2 F L1 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
57 057 155 80 200 127 3 8 6 50 134 4,4 1,60
60,3 050 155 80 200 125 3 8 6 50 134 4,4 1,59
73 073 165 85 200 129 3 8 6 60 134 53 1,79
76,1 065 165 85 200 127 3 8 6 60 134 53 1,79
88,9 080 170 85 200 126 3 8 6 60 134 5,4 1,78
108 108 200 100 240 146 4 10 8 80 162 79 3,4
14,3 100 200 100 240 143 4 10 8 80 162 79 33
127 127 220 120 240 157 4 10 8 100 162 9,5 4,2
133 133 220 120 240 154 4 10 8 100 162 9,5 4,2
139,7 125 220 120 240 150 4 10 8 100 162 9,5 41
1413 41 220 120 240 149 4 10 8 100 162 9,5 41
159 159 240 120 240 161 4 10 8 100 162 9,5 4,3
168,3 150 240 120 240 156 4 10 8 100 162 9,5 4,2
193,7 175 270 140 240 173 4 10 8 120 162 11 5,2
2191 200 290 150 240 180 4 10 8 130 162 1,9 5,8
2445 225 300 150 240 178 5 12 10 130 150 171 7,0
273 250 330 165 300 194 5 12 10 145 210 15,7 91
3239 300 380 190 300 218 5 12 10 170 210 18,0 1,2
355,6 350 400 200 300 222 5 12 10 180 210 19,0 1,9
377 377 400 200 300 212 5 12 10 180 210 19,0 1,6
406,4 400 430 205 350 227 6 15 12 185 248 26,1 16,4
426 426 430 205 350 217 6 15 12 185 248 26,1 16,0
457 450 470 225 350 242 6 15 12 200 248 28,6 18,4
508 500 500 230 350 246 6 15 12 210 248 29,2 19,2
530 530 500 230 350 235 6 15 12 210 248 29,2 18,8
559 550 530 240 350 251 6 15 12 220 228 30,5 20
609,6 600 560 255 450 255 6 15 12 225 328 25,2 24
630 630 560 255 450 245 6 15 12 225 328 25,2 24
664 650 590 270 450 260 6 20 15 240 325 38,8 34
m,z2 700 630 290 450 275 6 20 15 260 325 46,7 37
720 720 630 320 450 270 6 20 15 290 325 46,7 41
762 750 670 340 450 289 6 20 15 310 325 49,2 45
812,8 800 700 340 450 294 6 20 15 310 325 48,9 45
820 820 700 340 450 290 6 20 15 310 325 48,9 45
T MS CO'C ! 2 4 > ’ Pro vysledné zatiZeni vnéjSich sil musi byt splnéna podminka
max () 350 500 400 500 350 celkového zatiZen( F /F, +30xF /F +F /F <=1, kdeF je sila
Materidl S235JR 16Mo3 14301 14571 P275NH x P P, > & X

v ose trubky a F je vodorovna sfla kolma k ose trubky. Do
slozek F a F, se nezahrnujf sfly tfenf vzniklé plsobenim F.
Pro kontrolu dnosnosti za vyssich teplot a jind materidlova
provedeni se pouZiji vztahy: F w = Koy X F., kde korekéni

Kluzné povrchy (KP): S - ocelovy, M - nerezové zrcadlo, T - PTFE deska faktor se stanovi podle tabulky 1.1

o priméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)



PODPERY - PODPERY PRIVAROVACI

Podpéra standardni a volitelné vysky. Vysku podpéry je mozné

specifikovat v intervalu 0,5 x Haz 1,2 x H.

25-2 MS-DNK-H-KP

Priklad oznaceni: 25-27-530-500-T

DNK - kod vnéjsiho priméru trubky, H - poZadovand vyska
. podpéry, MS - kdéd materidlové skupiny, KP - kdd kluzného

povrchu, L — provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi.
DNK - kdéd vnéjsiho priméru trubky, MS - kéd materidlové
T > I skupiny, KP - kdd kluzného povrchu
a
o ] Sgaph
T u
F L1 ™ Podpéra se pfivafi k trubce uzavfenym koutovym svarem
B L o tloustce ap.
oD DNK H B L Hb ap T T2 F L1 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
57 057 155 80 200 127 3 8 6 50 134 7,5 1,79
60,3 050 155 80 200 125 3 8 6 50 134 7,5 1,78
73 073 165 85 200 129 3 8 6 60 134 9,4 1,98
76,1 065 165 85 200 127 3 8 6 60 134 9,4 1,97
88,9 080 170 85 200 126 3 8 6 60 134 9,5 1,97
108 108 200 100 240 146 4 10 8 80 162 12,9 3,4
14,3 100 200 100 240 143 4 10 8 80 162 12,9 3,7
127 127 220 120 240 157 4 10 8 100 162 15,4 4,6
133 133 220 120 240 154 4 10 8 100 162 15,4 4,6
139,7 125 220 120 240 150 4 10 8 100 162 15,4 4,6
141,3 141 220 120 240 149 4 10 8 100 162 15,4 4,5
159 159 240 120 240 161 4 10 8 100 162 15,4 4,8
168,3 150 240 120 240 156 4 10 8 100 162 15,4 4,7
193,7 175 270 140 240 173 4 10 8 120 162 18,0 5,8
2191 200 290 150 240 180 4 10 8 130 162 19,3 6,3
2445 225 300 150 240 178 5 12 10 130 150 27,8 7,6
273 250 330 165 300 194 5 12 10 145 210 21,5 10,1
3239 300 380 190 300 218 5 12 10 170 210 24,8 12,2
355,6 350 400 200 300 222 5 12 10 180 210 26,1 129
377 377 400 200 300 212 5 12 10 180 210 26,1 12,6
406,4 400 430 205 350 227 6 15 12 185 248 321 17,8
426 426 430 205 350 217 6 15 12 185 248 32,1 17,4
457 450 470 225 350 242 6 15 12 200 248 35,2 19,8
508 500 500 230 350 246 6 15 12 210 248 36,0 21
530 530 500 230 350 235 6 15 12 210 248 36,0 21
559 550 530 240 350 251 6 15 12 220 228 37,5 22
609,6 600 560 255 450 255 6 15 12 225 328 27,0 27
630 630 560 255 450 245 6 15 12 225 328 27,0 26
664 650 590 270 450 260 6 20 15 240 325 50,8 37
m,2 700 630 290 450 275 6 20 15 260 325 60,2 41
720 720 630 320 450 270 6 20 15 290 325 60,2 45
762 750 670 340 450 289 6 20 15 310 325 64,0 49
812,8 800 700 340 450 294 6 20 15 310 325 64,0 49
820 820 700 340 450 290 6 20 15 310 325 64,0 49
T MS CQ'C 3;0 520 430 520 3;0 Pro vysledné zatiZeni vnéjsich sil musi byt spInéna podminka
max (C) celkového zatfzeni F/F, + F/F, + F/F <=1, kde F, je sila
Materidl S235JR 16Mo3 14301 14571 P275NH * P P cP X

v ose trubky a Fy je vodorovna sila kolma k ose trubky. Do
sloZek F, a F, se nezahmujf sily tfeni vzniklé pdsobenim F,.
Pro kontrolu dnosnosti za vySsich teplot a jind materidlova
Kluzné povrchy (KP): S — ocelovy, M - nerezové zrcadlo, T - PTFE deska provedeni se pouZiji vztahy: Fm,MG = Koy F kde korekeni
o priméru Dt =B - 5 mm (viz 2.10.) faktor se stanovi podle tabulky 1.1.



Podpéra standardni sefiditelnd. VySku podpéry je mozné nastavit

vintervaluH aZzH__.
min max

= N N
25 9 @
F
B
oD DNK
mm mm
57 057
60,3 050
73 073
76,1 065
88,9 080
108 108
14,3 100
127 127
133 133
139,7 125
141,3 141
159 159
168,3 150
193,7 175
2191 200
2445 225
273 250
323,9 300
355,6 350
377 377
406,4 400
426 426
457 450
508 500
530 530
559 550
609,6 600
630 630
664 650
m.2 700
720 720
762 750
812,8 800
820 820
MS ¢&. 1
Tmax (°C) 350
Materidl S235JR

Kluzné povrchy (KP): S — ocelovy, M - nerezové zrcadlo, T - PTFE deska

mm
155
155
165
165
170
200
200
220
220
220
220
240
240
270
290
300
330
380
400
400
430
430
470
500
500
530
560
560
590
630
630
670
700
700

T2
dp=] 4
L1 T2
L
Hmin Hmax B L
mm mm mm mm
138 172 80 200
138 172 80 200
147 183 85 200
148 182 85 200
155 185 85 200
182 218 100 240
183 217 100 240
199 241 120 240
200 240 120 240
201 239 120 240
201 239 120 240
218 262 120 240
220 260 120 240
249 291 140 240
267 313 150 240
280 320 150 240
306 354 165 300
349 an 190 300
368 432 200 300
37 429 200 300
404 456 205 350
406 454 205 350
440 500 225 350
469 531 230 350
472 528 230 350
498 562 240 350
531 589 255 450
533 587 255 450
559 621 270 450
596 664 290 450
597 663 320 450
632 708 340 450
661 739 340 450
662 738 340 450
2 4
500 400
16Mo3 14301 14571

o prdméru Dt =B - 5 mm (viz 2.10.)

Hb
mm
127
125
129
127
126
146
143
157
154
150
149
161

156
173

180
178
194
218
222
212
227
217
242
246
235
251
255
245
260
275
270
289
294
290

350
P275NH

PODPERY - PODPERY PRIVAROVACI

25-7 MS-DNK-H-KP-(L)
Priklad oznacenf: 25-75-100-220-T

DNK - kod vnéjsiho priméru trubky, H - poZadovand vyska
podpéry, MS - kéd materidlové skupiny, KP - kdd kluzného
povrchu, L — proveden( dlouhé, standardné se znak neuvadi.
DNK - kod vnéjsiho priiméru trubky, MS - kdd materidlové
skupiny, KP - kdd kluzného povrchu

Podpéra se pfivafi k trubce uzavfenym koutovym svarem
o tloustce ap.

F m T2 M L1 Fp m
mm mm mm mm mm kN kg
50 8 6 10 134 4,4 1,75
50 8 6 10 134 4,4 174
60 8 6 10 134 53 1,98
60 8 6 10 134 53 1,96
60 8 6 12 134 5,4 1,95
80 12 8 12 162 79 3,7
80 12 8 12 162 7,9 37
100 12 8 12 162 9,5 4,7
100 12 8 12 162 9,5 4,7
100 12 8 12 162 9,5 4,6
100 12 8 12 162 9,5 4,6
100 12 8 12 162 9,5 4,8
100 12 8 12 162 9,5 4,7
120 12 8 16 162 11 59
130 12 8 16 162 1,9 6,5
130 15 10 16 150 171 7,9
145 15 10 16 210 15,7 10,2
170 15 10 16 210 18,0 12,6
180 15 10 16 210 19,0 13,5
180 15 10 16 210 19,0 131
185 20 12 20 248 26,1 18,3
185 20 12 20 248 26,1 179
200 20 12 20 248 28,6 21
210 20 12 20 248 29,2 22
210 20 12 20 248 29,2 21
220 20 12 20 228 30,5 23
225 20 12 24 328 25,2 27
225 20 12 24 328 25,2 26
240 20 15 24 325 38,8 37
260 20 15 24 325 46,7 41
290 20 15 24 325 46,7 46
310 20 15 24 325 49,2 50
310 20 15 24 325 489 51
310 20 15 24 325 48,9 50

Pro vysledné zatiZzeni vnéjSich sil musi byt spinéna podminka
celkového zatizeni F/F + F/F + F/F <=1, kde F je sila
v ose trubky a Fy je vodorovna sila kolmd k ose trubky. Do
sloZek F, a F, se nezahmujf sily tfenf vzniklé pdsobenim F.,.
Pro kontrolu dnosnosti za vyssich teplot a jind materidlova
provedenf se pouZiji vztahy: F  © =k, x F, kde korekéni
faktor se stanovi podle tabulky 1.1.



PODPERY - PODPERY PRIVAROVACI

Podpéra vodorovnych trubek sloupkova sefiditelnd. Vysku
podpéry je mozné nastavit v intervalu Hmin aZz Hmax. Rozsah
vyskového sefizeni vzhledem k zadanému rozméru H je +/- 50 mm
pro DN200-350 a +/-100 mm pro DN>350. PoZadovanou
jmenovitou vysku H je mozné upravit v rozmezi +100 mm od
hodnoty uvedené v tabulce. Podpéru je mozné pouZit jako
kluznou, pevny bod (pfivafend zdkladna) nebo vedeni, kdy se
k zakladné doplnf pfilozky.

OoD1
T = an
OoD2 -
A A

DNK oD A Hnom oD1
mm mm mm mm mm
200 2191 200 460 127
225 2445 200 475 127
250 273 200 485 127
300 323,9 250 510 159
300 325 250 510 159
350 351 250 525 159
350 355,6 250 525 159
350 377 250 540 159
400 406,4 300 750 194
400 426 300 760 194
450 465 300 780 194
500 508 300 805 194
500 530 300 815 194
550 559 300 830 194
600 609,6 400 855 219
600 630 400 865 219
700 n 450 905 324
700 720 450 910 324
750 762 450 930 324
800 813 450 955 324
800 820 450 960 324
MS &. 1 4 7

Tmax (°C) 350 350 350

Materidl P235GH 14301 P275NH

Kluzné povrchy (KP):

S - ocelovy

M - nerezové zrcadlo

T - PTFE deska o prliméru Dt = A - 50 mm (viz 2.10.)

26-2 MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 26-21-700-910-M

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - poZadovand vyska podpéry

MS - kéd materidlové skupiny

KP - kdd kluzného povrchu

Sloupek podpéry se pfivafi k trubce uzavfenym koutovym
svarem o tloustce a.

OoD2 T a Fp m
mm mm mm kN kg
140 10 3 15 9
140 10 3 15 9
140 10 3 15 9
168 12 4 27 13
168 12 4 27 13
168 12 4 27 13
168 12 4 27 13
168 12 4 27 13
219 15 5 40 31
219 15 5 40 31
219 15 5 40 31
219 15 5 40 31
219 15 5 40 31
219 15 5 40 31
245 20 6 50 48
245 20 6 50 48
356 20 6 100 72
356 20 6 100 72
356 20 6 100 72
356 20 6 100 72
356 20 6 100 72

Pro vysledné zatiZzeni vnéjsich sil musi byt spinéna podminka
celkového zatiZeni 3 = FX/Fp +3x F}/Fp + FZ/Fp <=1,kde F jesilav
ose trubky a F, je vodorovnd sila kolma k ose trubky. Do sloZek
F.aF se nezahrnujf sily tfenf vzniklé plsobenim F . Pro kontrolu
unosnosti za vyssich teplot a jind materidlovd provedeni se
pouZiji vztahy: prG = Koy * Fo kde korekeni faktor se stanovi
podle tabulky 1.1.



Podpéra do trubkového oblouku R1, 5xD sloupkovad sefiditelna.
Vysku podpéry je moZné nastavit v intervalu H_ a7z H__.
Rozsah vyskového sefizeni vzhledem k zadanému rozméru H je
+/-50 mm pro DN200-350 a +/-100 mm pro DN>350. PoZadova-
nou jmenovitou vysku H je moZné upravit v rozmezi 100 mm
od hodnoty uvedené v tabulce. Podpéru je mozné pouZit jako
kluznou, pevny bod (pfivafend zdkladna) nebo vedeni, kdy se

PODPERY - PODPERY PRIVAROVACI

26-3 MS-DNK-H-KP
Priklad oznaceni: 26-34-250-485

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - poZadovana vyska podpéry

k zakladné doplnf pfilozky.

-
)y

R —

oo

|
oD1 ‘
I | /@a&
|
0oD2 i -
A A
DNK oD A Hnom oD1
mm mm mm mm mm
100 108 130 360 76
100 14,3 130 360 76
125 127 130 365 76
125 133 130 365 76
125 139,7 130 365 76
125 14,3 130 365 76
150 159 160 380 n4
150 168,3 160 380 N4
175 193,7 160 420 na
200 2191 200 460 127
225 2445 200 475 127
250 273 200 485 127
300 323,9 250 510 159
300 325 250 510 159
350 351 250 525 159
350 355,6 250 525 159
350 377 250 540 159
400 406,4 300 750 194
400 426 300 760 194
450 465 300 780 194
500 508 300 805 194
500 530 300 815 194
550 559 300 830 194
600 609,6 400 855 219
600 630 400 865 219
700 VAl 450 905 324
700 720 450 910 324
750 762 450 930 324
MS ¢ 1 4 7
Tmax (°C) 350 350 350
Material P235GH 1.4301 P275NH

MS - kéd materidlové skupiny
KP - kdd kluzného povrchu

Sloupek podpéry se pfivafi k trubce uzavfenym koutovym
svarem o tloustce a.

Kluzné povrchy (KP): S — ocelovy, M - nerezové zrcadlo, T - PTFE
deska o prdméru Dt = A - 50 mm (viz 2.10.)

0OoD2 T a Fp m
mm mm mm kN kg
89 8 3 8 3,6
89 8 3 8 3,6
89 8 3 8 3,6
89 8 3 8 3,6
89 8 3 8 3,6
89 8 3 8 3,6
127 8 3 16 55
127 8 3 16 55
127 8 3 15 5,8
140 10 3 7 9
140 10 3 16 9
140 10 3 16 9
168 12 4 30 13
168 12 4 30 13
168 12 4 29 13
168 12 4 29 13
168 12 4 29 13
219 15 5 Y 31
219 15 5 40 31
219 15 6 48 31
219 15 6 47 31
219 15 6 46 31
219 15 6 46 31
245 20 6 56 48
245 20 6 55 48
356 20 6 100 72
356 20 6 100 72
356 20 6 100 72

Pro vysledné zatiZzeni vnéjSich sil musi byt splnéna podminka
celkoveho zatizeni 3 x F /F + 3 xF/F +F/F <=1 kde F je sila
v ose trubky a ije vodorovna sila kolma k ose trubky. Do sloZek
F,a F, se nezahrnuii sily tfeni vzniklé plsobenim F.. Pro kontrolu
dnosnosti za vyssich teplot a jind materidlovd provedeni se
pouziji vztahy: F © =k, x F, kde korekenf faktor se stanovi
podle tabulky 1.1.



PODPERY - PODPERY PRIVAROVACI

Pfivafovaci patka pro svislé trubky, kluznd podpéra nebo
s vedenim nebo mize byt poloZena na dvojici pruZinovych podpér.
RozteC E je od nomindini hodnoty moZné upravit o +/-20 %. 29-2 MS-DNK-E-KP
Pfiklad oznacenf: 29-21-040-285

oD DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
E - poZadovana roztec patek
R a MS - kdd materidlové skupiny
KP - kdd kluzného povrchu
_I l_
o Stény patek se pfivafi k trubce uzavfenym koutovym svarem
E o tloustce a.
<
B
DNK oD A B L E T a Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
15 21,3 30 50 65 200 5 2,5 2,8 0,4
20 26,9 30 50 65 200 5 2,5 29 0,4
25 33,7 30 50 65 250 5 2,5 2,2 0,6
38 38 40 50 66 250 5 2,5 2,2 0,6
32 42,4 40 50 66 250 5 2,5 2,3 0,6
40 48,3 40 50 66 250 5 2,5 2,5 0,8
57 57 50 50 87 250 6 2,5 6,0 0,8
50 60,3 50 50 87 250 6 2,5 6,1 0,8
73 73 50 60 87 300 6 3 57 1
65 76,1 50 60 87 300 6 3 57 1
80 88,9 60 60 90 300 6 3 6,3 1
108 108 80 60 12 370 8 3 9,1 3
100 14,3 80 60 12 370 8 3 93 3
MS ¢. 1 4 7
Tmax (°C) 350 350 350
Materidl P235GH 14301 P275NH

Pro kontrolu unosnosti za vySsich teplot a jind materidlova
proveden( se pouZiji vztahy: F ¢ =k, x F kde korekénf faktor
se stanovi podle tabulky 1.1.

Kluzné povrchy (KP):
S - ocelovy



PODPERY - PODPERY PRIVAROVACI

Pfivafovaci patka pro svislé trubky, kluznd podpéra nebo
s veden/m nebo miZe byt poloZena na dvojici pruZinovych pod-
pér. RozteC E je od nomindIni hodnoty mozné upravit o +/-20%. 29-3 MS-DNK-E-KP
Pfiklad oznaceni: 29-37-159-659

(0]D) DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
E - poZadovana roztec patek
MS - kéd materidlové skupiny
a KP - kdd kluzného povrchu

4 /
bd - Stény patek se privafi k trubce uzavfenym koutovym svarem
E o tloustce a V-svarem o tloustce Zebra.

==

DNK oD A L E T a m Fp

mm mm mm mm mm mm mm kg kN

125 133 100 128 583 8 2,5 55 17,5
125 139,7 100 128 590 8 2,5 55 17,5
150 159 10 128 659 8 2,5 6,5 18,8
150 168,3 15 128 668 8 2,5 6,6 20,3
175 193,7 125 160 694 8 3 9,9 29,2
200 2191 140 160 779 8 3 1,8 321
250 273 150 160 833 8 3 12,2 36,0
300 323,9 160 190 924 8 3 14,7 391
300 325 170 190 925 8 3 15,2 43,3
350 355,6 180 202 956 8 4 19,7 64,3
377 377 180 202 977 8 4 19,7 64,3
400 406,4 190 212 1056 10 4 22,5 66,3
400 426 190 212 1076 10 4 22,5 66,3
500 508 200 235 158 10 4 29,7 73,6
500 530 200 235 1230 10 4 32,0 69,1
630 630 220 255 1330 10 4 34,9 82,3
720 m 250 255 1420 15 4 37,4 101

820 813 280 255 1520 15 4 39,9 122

MS ¢ 1 4 7

Tmax (°C) 350 350 350
Materidl P235GH 14301 P275NH

Pro kontrolu dnosnosti za vysSich teplot a jind materidlova
proveden( se pouZiji vztahy: FmMG =k * F, kde korekeni faktor
se stanovi podle tabulky 1.1.

Kluzné povrchy (KP):
S - ocelovy



VEDENI'



Vedeni jsou ur€ena pro typy vazeb potrubf:

VEDEN/ - UVOD

Ndzev Symb. Popis, funkce Typy vedeni
Vedent v jednom sméru $G-2 Podpéra se dvéma paﬂtlfam'l. O,mveztije posuvy a prenos sil ve smtﬂeru I<9I£noll< ’ose 31.32,35,36
trubky, se zadanou vdli, nejméné vsak +/- 2 mm. V ose trubky pusobi treci sily.
Podpéra potrubf s jednou patkou ve svislém sméru a dvéma patkami pro omezenim
Podpéra s vedenim SG-3 posuvu a prenos sil ve sméru kolmo k ose trubky, se zadanou vali, nejméné vsak 33,37
+/- 2 mm. V ose trubky pUsobf tfecf sily.
Veden ve dvou smérech $G-4 Podpéra se Ctyfmi patkami, pro omezeni posuvd a pfenos sil v obou smérech 34,36

kolmo k ose trubky, se zadanou vali, min. +/-2mm. V ose trubky pdsobf tfeci sily.

+pom. konstr.*

* v pfipadech, kde neni mozné pouZit typ 34 se pro vedeni ve dvou smérech (obvykle svislych trubek) pouZzije dvoupatkové vedeni typ 36, dopInéné o Ctvefici zardzek pro
omezenf posuvi v ose kolmé k ose patek. Vedeni typ 31a 32 nelze pouZit pro smér kolmy k roviné patek!

Priklad provedent:

Osa patek musi vZdy sméFovat ve sméru vyssiho zatiZeni.

Z hlediska provedeni pfipoje k trubce se rozlisuji na:

e objimkové (C)
e pfivafovaci (W)

PouZiti a kritéria volby jsou popsdny v kapitole 1.2. - Podpéry.

Provedenikluznych ploch je shodné s podpérami. Charakteristiky,
pouZiti a kritéria volby jsou popsdny v kapitolach 1.3. a 111. -
Podpéry.

Konstrukce  vedeni je podobna podpérdm. Zakladni
charakteristiky, pouZiti, dnosnosti a kritéria volby jsou popsany
v kapitoldch 1.4. aZz 1.10. - Podpéry.

Pfi ndvrhu uzlu vazby se musi vénovat zvlastni pozornost valim
mezi patkami a pomocnou konstrukcf. Patky (stejné jako pramér
trubky) se pfi pfechodu do teplého stavu roztahuji v radidlnim
sméru a pri dosaZeni nulové vile mdZe dojit k zablokovani posuvu
v ose trubky. Proto je nutné u potrubi's provoznimi teplotami nad
100°C navrhnout takovou vdli, ktera pripad zablokovani vyloudf.
U vedeni pouZitych pro zajiSténi seismické odolnosti potrubi je
nutné vzit v dvahu, Ze vile ve studeném a teplém stavu jsou
odlisné.

Vedeni svislych trubek o jmenovité svétlosti DN = 100 mm je
nutné zajistit zardzkami proti osovému prokluzu, a to z obou
stran - horni i spodni. PouZiji se dva nebo Ctyfi ploché ndvarky
na potrubi.



VEDENI - VEDEN| OBJIMKOVE

Kratké dvoupatkové vedeni standardni a volitelné vysky. Vysku

patky vedenfi je mozné specifikovat v intervalu 0,5 x H az 1 x H.

31-3 MS-DNK-H-KP

Priklad oznalenf: 31-31-065-165

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
T H - poZadovand vyska patky
MS - kéd materidlové skupiny

° = KP - kéd kluzného povrchu
O &
T
2 T1 Vedeni se sestavi seSroubovdnim objimek a staZenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.
~N B L
'_
oD DNK H B L C Hb T T2 Fp m
mm Mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 100 40 100 30 82 6 6 11 1,46
26,9 020 100 40 100 30 79 6 6 11 1,45
31,8 025 100 40 100 30 77 6 6 12 1,45
33,7 025 100 40 100 30 76 6 6 1,2 1,45
38 038 120 40 100 30 94 6 6 10 1,63
42,4 032 120 40 100 30 9 6 6 10 1,62
483 040 120 40 100 30 88 6 6 10 1,62
57 057 155 50 150 40 17 8 8 19 33
60,3 050 155 50 150 40 15 8 8 19 33
73 073 165 50 150 40 19 8 8 18 3,4
76,1 065 165 50 150 40 17 8 8 18 3,4
88,9 080 170 50 150 40 16 8 8 18 3,5
108 108 200 60 200 50 135 10 10 2,5 6,2
14,3 100 200 60 200 50 131 10 10 2,5 6,2
127 127 220 80 200 50 145 10 10 2,4 7]
133 133 220 80 200 50 142 10 10 24 71
139,7 125 220 80 200 50 139 10 10 2,4 7]
1413 141 220 80 200 50 138 10 10 2,4 71
159 159 240 80 200 50 149 10 10 23 7,5
168,3 150 240 80 200 50 144 10 10 23 7,5
MS & 1 2 3 4 5 6 7
Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350
Material $235JR 16Mo03 10CrMo910 14301 14571 14948 P275NH
Pro kontrolu Unosnosti za vyssich teplot a jind materidlova Kluzné povrchy (KP):
proveden( se pouZiji vztahy: Fo w = ko X F, kde korekenf faktor S - ocelovy

se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry). T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)



VEDEN/ - VEDEN{ OBJIMKOVE

Kratké dvoupatkové vedeni nizké. VySku H neni mozné ménit.

31-4 MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 31-42-100-70

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
T H - poZadovanad vyska patky
MS - kéd materidlové skupiny

"'I_"‘ KP - kdd kluzného povrchu
> ==
T
2 T1 Vedeni se sestavi seSroubovdnim objimek a staZenim jejich
- JL Sroubl 0180° po dosednuti na povrch objimek.
~ ‘ B ‘ L
|_
oD DNK H B L C Hb m T2 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 56 40 100 30 40 5 5 1,0 0,85
26,9 020 59 40 100 30 40 5 5 11 0,87
31,8 025 7 50 100 30 50 6 6 11 118
33,7 025 72 50 100 30 50 6 6 1,0 119
38 038 74 50 100 30 50 6 6 0,9 1,20
42,4 032 77 50 100 30 50 6 6 0,9 1,22
48,3 040 80 50 100 30 50 6 6 1,0 1,24
57 057 95 60 120 40 60 7 7 1,8 2,2
60,3 050 97 60 120 40 60 7 7 1,8 2,2
73 073 103 60 120 40 60 7 7 1,8 23
76,1 065 105 60 120 40 60 7 7 1,8 23
88,9 080 131 80 120 40 80 9 9 1,8 3,4
108 108 142 80 150 50 80 9 9 2,5 4,6
14,3 100 146 80 150 50 80 9 9 2,5 4,7
127 127 172 100 150 50 100 n n 2,4 6,5
133 133 175 100 150 50 100 n n 2,4 6,5
139,7 125 178 100 150 50 100 n n 2,4 6,6
141,3 141 179 100 150 50 100 Il Il 2,4 6,6
159 159 188 100 150 50 100 n n 2,3 6,8
168,3 150 193 100 150 50 100 " " 23 6,9
MS ¢&. 1 4 7
Tmax (°C) 350 400 350
Material S235JR 14301 S235)2
Kluzné povrchy (KP): Pro kontrolu unosnosti za vy3Sich teplot a jind materidlova
S - ocelovy provedeni se pouZiji vztahy: Fot o=k, % Fo kde korekeni faktor

T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10) se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry).



VEDENI - VEDEN{ OBJIMKOVE

Dvoupatkové vedeni standardni a volitelné vysky. VysSku patky
vedenije mozné specifikovat v intervalu 0,5 x Haz 1x H. Variantné
v dlouhém provedeni. 32-3(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 32-3L.2-108-280-T

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
;J H - poZadovand vyska patky
T MS - kdd materidlové skupiny
E C KP - kod kluzného povrchu
— | o | L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadf
Q I I
S =R &
T
Qa T1 Vedeni se sestavi seSroubovdnim objimek a staZenim jejich
* Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.
~N B ‘ L ‘
'_
oD DNK H B L Hb E C m T2 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 100 40 150 83 80 30 6 6 2,5 22
26,9 020 100 40 100 80 80 30 6 6 2,5 2,2
31,8 025 100 40 100 78 80 30 6 6 2,6 23
33,7 025 100 40 100 77 80 30 6 6 2,6 23
38 038 120 40 100 95 80 30 6 6 2,2 2,5
42,4 032 120 40 100 92 80 30 6 6 2,2 2,5
48,3 040 120 40 100 89 80 30 6 6 23 2,5
57 057 155 50 150 19 110 40 8 8 4,2 56
60,3 050 155 50 150 7 110 40 8 8 4,2 5,6
73 073 165 50 150 121 110 40 8 8 41 58
76,1 065 165 50 150 19 10 40 8 8 4,1 58
88,9 080 170 50 150 18 110 40 8 8 4,2 59
108 108 200 60 200 137 140 50 10 10 57 10,5
14,3 100 200 60 200 133 140 50 10 10 57 10,5
127 127 220 80 200 147 140 50 10 10 55 121
133 133 220 80 200 144 140 50 10 10 55 12,
139,7 125 220 80 200 41 140 50 10 10 55 121
141,3 41 220 80 200 140 140 50 10 10 55 121
159 159 240 80 200 151 140 50 10 10 53 12,9
168,3 150 240 80 200 146 140 50 10 10 53 12,9
MS & 1 2 3 4 5 6 7
Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350
Material $235JR 16Mo03 10CrMo910 14301 14571 14948 P275NH
Kluzné povrchy (KP): Pro kontrolu unosnosti za vysSich teplot a jind materidlova
S - ocelovy proveden( se pouZiji vztahy: Fo L F, kde korekeni faktor

T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.) se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry).



VEDEN/ - VEDEN{ OBJIMKOVE

Dvoupatkové veden( nizké. Vysku H neni mozné ménit.

32-4(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 32-44-125-178

Tr DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H -vyska patky
T MS - kéd materidlové skupiny
E c KP - kod kluzného povrchu
m m L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi
—— LI LT
% = =
T
o T1 Vedeni se sestavi seSroubovdnim objimek a staZenim jejich
T Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.
~ B L
l_
oD DNK H B L Hb E C T T2 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
21,3 015 56 40 150 83 80 30 6 6 4,0 1,39
26,9 020 59 40 150 80 80 30 6 6 3,8 1,44
31,8 025 7 50 150 78 80 30 6 6 3,7 1,92
33,7 025 72 50 150 77 80 30 6 6 37 1,93
38 038 74 50 150 95 80 30 6 6 37 1,96
42,4 032 77 50 150 92 80 30 6 6 3,7 2,0
48,3 040 80 50 150 89 80 30 6 6 37 2,0
57 057 95 60 200 19 10 40 8 8 6,5 3,8
60,3 050 97 60 200 m7 10 40 8 8 6,5 3,9
73 073 103 60 200 121 110 40 8 8 6,5 4,0
76,1 065 105 60 200 19 10 40 8 8 6,5 4,0
88,9 080 131 80 200 18 10 40 8 8 6,3 6,0
108 108 142 80 250 137 140 50 10 10 7.9 8,2
14,3 100 146 80 250 133 140 50 10 10 79 8,3
127 127 172 100 250 147 140 50 10 10 7,8 1n3
133 133 175 100 250 144 140 50 10 10 78 14
139,7 125 178 100 250 141 140 50 10 10 7,8 1,6
141,3 141 179 100 250 140 140 50 10 10 7,8 1,6
159 159 188 100 250 151 140 50 10 10 78 12,0
168,3 150 193 100 250 146 140 50 10 10 7,8 121
MS¢E ! 4 / Pro kontrolu unosnosti za vyssich teplot a jind materidlova
Tmax (°C) 350 400 350 , - "
> provedeni se pouZiji vztahy: F ¢ =k xF_ kde korekcni faktor
Material S235JR 14301 S235)2 pLM Mo

se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry).

Kluzné povrchy (KP):
S - ocelovy
T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)



VEDEN( - VEDEN| OBJIMKOVE

Tfipatkové vedeni standardni a volitelné vysky. Vysku patky

vedenije mozné specifikovat v intervalu 0,5 x Haz 1x H. Variantné

v dlouhém provedeni. 32-2(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 32-24-125-178

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - poZadovand vyska patky
MS - kéd materidlové skupiny

] % KP - kéd kluzného povrchu
| ) } @ :%: - = :‘g . L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadf
I
T T1 ~ ) C o . T
) Vedeni se sestavi seSroubovdnim objimek a staZenim jejich
r ! Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.
B L
oD DNK H B B1 L Hb E C m T2 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 100 40 30 150 83 80 30 6 6 2,5 31
26,9 020 100 40 30 100 80 80 30 6 6 2,5 31
31,8 025 100 40 30 100 78 80 30 6 6 2,6 31
33,7 025 100 40 30 100 77 80 30 6 6 2,6 31
38 038 120 40 30 100 95 80 30 6 6 2,2 3,5
42,4 032 120 40 30 100 92 80 30 6 6 2,2 3,5
48,3 040 120 40 30 100 89 80 30 6 6 23 34
57 057 155 50 40 150 19 10 40 8 8 4,2 7,7
60,3 050 155 50 40 150 m7 1o 40 8 8 4,2 77
73 073 165 50 40 150 121 110 40 8 8 4,1 8,0
76,1 065 165 50 40 150 19 10 40 8 8 41 79
88,9 080 170 50 40 150 18 10 40 8 8 4,2 8,0
108 108 200 60 40 200 137 140 50 10 10 5,7 14,4
14,3 100 200 60 40 200 133 140 50 10 10 5,7 14,3
127 127 220 80 50 200 147 140 50 10 10 5,5 16,5
133 133 220 80 50 200 144 140 50 10 10 55 16,5
139,7 125 220 80 50 200 141 140 50 10 10 5,5 16,4
141,3 141 220 80 50 200 140 140 50 10 10 5,5 16,4
159 159 240 80 50 200 151 140 50 10 10 53 17,4
168,3 150 240 80 50 200 146 140 50 10 10 53 17,3
MS & 1 2 3 4 5 6 7
Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350
Material $235JR 16Mo03 10CrMo910 14301 14571 14948 P275NH
Kluzné povrchy (KP): Pro kontrolu unosnosti za vysSich teplot a jind materidlova
S - ocelovy provedeni se pouZiji vztahy: Fot wo = Ky X F kde korekeni faktor

T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz. 2.10.) se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry).



VEDEN/ - VEDEN{ OBJIMKOVE

Ctyfpatkové vedeni standardni a volitelné vygky. Vysku patky
vedenf{je mozné specifikovat v intervalu 0,5 x Haz 1x H. Variantné
v dlouhém provedeni. 32-2(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznaceni: 34-27-141-170-L

L J DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H H C E H - poZadovand vyska patky
- ‘ MS - kéd materidlové skupiny
KP - kdd kluzného povrchu
| ° } o == - — — L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi
Q R R
I
£ T1 = Vedeni se sestavi seSroubovdnim objimek a staZenim jejich
. . Sroubl 0180° po dosednuti na povrch objimek.
e L
oD DNK H B B1 L Hb E C T T2 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 100 40 30 150 83 80 30 6 6 2,5 4,0
26,9 020 100 40 30 100 80 80 30 6 6 2,5 39
31,8 025 100 40 30 100 78 80 30 6 6 2,6 39
33,7 025 100 40 30 100 77 80 30 6 6 2,6 39
38 038 120 40 30 100 95 80 30 6 6 2,2 4,4
42,4 032 120 40 30 100 92 80 30 6 6 2,2 4,4
48,3 040 120 40 30 100 89 80 30 6 6 23 4,4
57 057 155 50 40 150 19 110 40 8 8 4,2 9,8
60,3 050 155 50 40 150 7 110 40 8 8 4,2 9,8
73 073 165 50 40 150 121 10 40 8 8 4, 10,1
76,1 065 165 50 40 150 19 110 40 8 8 4, 10,0
88,9 080 170 50 40 150 18 110 40 8 8 4,2 10,1
108 108 200 60 40 200 137 140 50 10 10 57 18,3
14,3 100 200 60 40 200 133 140 50 10 10 5,7 181
127 127 220 80 50 200 147 140 50 10 10 55 210
133 133 220 80 50 200 144 140 50 10 10 55 20,9
139,7 125 220 80 50 200 4 140 50 10 10 55 20,7
1413 41 220 80 50 200 140 140 50 10 10 55 20,7
159 159 240 80 50 200 151 140 50 10 10 53 21,9
168,3 150 240 80 50 200 146 140 50 10 10 53 21,7
MS ¢&. 1 2 4 5 7
Tmax (°C) 350 500 400 500 350
Materidl S235JR 16Mo3 14301 14571 P275NH
Kluzné povrchy (KP): Pro kontrolu unosnosti za vy3Sich teplot a jind materidlova
S - ocelovy provedeni se pouZiji vztahy: Fo wo = K % Fo kde korekéni faktor

T - PTFE deska o prdméru Dt = B - 5 mm (viz. 2.10.) se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry).



VEDENI - VEDEN{ OBJIMKOVE

Vedeni nizké pro neizolované trubky. Vysku H neni mozné ménit.

oD
mm
57
60,3
73
76,1
88,9
108
14,3
127
133
139,7
141,3
159
168,3
193,7
2191
2445
273
323,9
355,6
377
406,4
426
457
508
530
559
609,6
630
664
mz2
720
762
812,8
820

MS ¢&.
Tmax (°C)
Materidl

DNK
mm
057
050
073
065
080
108
100
127
133
125
4
159
150
175
200
225
250
300
350
377
400
426
450
500
530
550
600
630
650
700
720
750
800
820

Kluzné povrchy (KP):

S - ocelovy

M - nerezové zrcadlo
T - PTFE deska o prdméru Dt = B - 5 mm (viz 2.10.)

74
76
85
87
94
m
15
123
126
130
131
129
135
150
165
179
205
234
251
263
290
301
318
324
337
359
394
406
423
428
434
459
488
492

1
350
S235JR

C

m m

[T [T

22 &
B L
mm mm
60 180
60 180
60 180
60 180
60 180
80 220
80 220
80 220
80 220
80 220
80 220
120 220
120 220
120 220
120 220
120 260
160 260
160 260
160 260
160 260
210 300
210 300
210 300
300 300
300 300
300 380
350 380
350 380
350 380
430 380
430 380
430 380
430 380
430 380

4

400
14301

mm
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
80
80
80
80

100

100

100

100

100

100

120

120

120

120

120

120

120

120

35-1 MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 35-11-080-94

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
MS - kéd materidlové skupiny
KP - kdd kluzného povrchu

Vedeni se sestavi seSroubovdnim objimek a staZenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.

C E Fpy Fpz m
mm mm kN kN kg
40 80 14 6,4 31
40 80 14 6,4 31
40 80 14 6,4 33
40 80 14 6,4 33
40 80 14 6,4 35
50 100 2,0 14 55
50 100 2,0 n4a 5,6
50 100 19 n4 59
50 100 19 n4 6,0
50 100 19 n4a 6,1
50 100 19 na 6,2
50 100 2,2 n4 7,9
50 100 2,2 na 8,0
50 100 2,2 n4 8,5
50 100 2,2 13,8 9,0
60 120 2,6 13,8 12,8
60 120 2,6 13,8 16,3
60 120 33 13,8 17,5
60 120 2,9 16,2 18,3
60 120 2,9 16,2 18,8
70 140 33 16,1 293
70 140 33 16,1 30,0
70 140 33 16,1 311
70 140 33 22,4 40,0
70 140 52 22,4 40,7
90 180 43 29,2 69,5
90 180 57 382 77,1
90 180 57 38,2 78,5
90 180 5,6 333 80,8
90 180 5,6 333 87,6
90 180 56 333 88,3
90 180 5,6 333 91,2
90 180 56 333 94,5
90 180 56 333 95,1

P, - zatiZzeni kolmé ke spojnici patek, sz - zatiZeni v ose patek.
Pro vysledné zatiZzeni vnéjsich sil musi byt splnéna podminka
celkového zatiZenf F /F + F /F <=1. Pro kontrolu tnosnosti za
vyssich teplot a jind materidlovd provedeni se pouZiji vztahy:
F 6=k xF, kde korekénf faktor se stanovi podle tabulky 1.1
pt.M M p

(Podpéry).



Vedeni dvoupatkové standardni a volitelné vysky. Vysku patky
je moZné specifikovat v intervalu 0,5 x H az 1,2 x H. Variantné
v dlouhém provedeni. Vedeni je mozné zatiZit i silou kolmou ke
spojnici patek (viz obr. 3.1).

VEDEN/ - VEDEN[ OBJIMKOVE

36-3(L) MS-DNK-H-KP

Pfiklad oznacenf: 36-34-150-220-T
DNK - kdd vnéjsiho priméru trubky, H - poZadovand vyska

patky, MS - kdd materidlové skupiny, KP - kdd kluzného povrchu,
L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi.

Vedeni se sestavi seSroubovdnim objimek a staZenim jejich

Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.

E T Fpy Fpz m
mm mm kN kN kg
100 8 18 44 4,5
100 8 18 4,4 4,5
100 8 2.3 5.3 5,0
100 8 23 53 51
100 8 23 54 52
120 10 4,7 7,9 93
120 10 4,7 79 9,4
120 10 5.9 9,5 n4
120 10 5.9 9,5 n5
120 10 59 9,5 n5
120 10 59 9,5 n5
120 10 57 9,5 121
120 10 57 9,5 12,2
120 10 6,7 nn 14,7
120 10 7,2 n9 16,3
100 12 10,5 17, 22
160 12 nn 15,7 26
160 12 12,1 18,0 32
160 12 12,8 19,0 34
160 12 12,8 19,0 34
190 15 17,7 26,1 50
190 15 17,7 26,1 50
190 15 18,4 28,6 56
190 15 19,2 29,2 59
190 15 19,2 29,2 59
150 15 20,4 30,5 85
250 15 20,6 25,2 97
250 15 20,6 25,2 97
250 20 25,4 38,8 19
250 20 30,5 46,7 129
250 20 30,5 46,7 137
250 20 315 49,2 148
250 20 31,0 48,9 152
250 20 31,0 48,9 152

oD DNK H B L Hb C
mm mm mm mm mm mm mm
57 057 155 80 200 120,5 40
60,3 050 155 80 200 118,85 40
73 073 165 85 200 122,5 40
76,1 065 165 85 200 120,95 40
88,9 080 170 85 200 19,55 40
108 108 200 100 240 138 50
14,3 100 200 100 240 134,85 50
127 127 220 120 240 148,5 50
133 133 220 120 240 145,5 50
139,7 125 220 120 240 142,15 50
1413 4 220 120 240 141,35 50
159 159 240 120 240 152,5 50
168,3 150 240 120 240 147,85 50
193,7 175 270 140 240 165,15 50
2191 200 290 150 240 172,45 50
244,5 225 300 150 240 169,75 60
273 250 330 165 300 185,5 60
3239 300 380 190 300 210,05 60
355,6 350 400 200 300 214,2 60
377 377 400 200 300 203,5 60
406,4 400 430 205 350 216,8 70
426 426 430 205 350 207 70
457 450 470 225 350 2315 70
508 500 500 230 350 236 70
530 530 500 230 350 225 70
559 550 530 240 350 2355 90
609,6 600 560 255 450 240,2 90
630 630 560 255 450 230 90
664 650 590 270 450 243 90
mz2 700 630 290 450 259,4 90
720 720 630 320 450 255 90
762 750 670 340 450 274 90
812,8 800 700 340 450 278,6 90
820 820 700 340 450 275 90
MS ¢. 4 5
Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350

Materidl S235JR  16Mo3 10CrMo910 14301 14571 14948  P275NH

Kluzné povrchy (KP): S - ocelovy, M — nerezové zrcadlo, T - PTFE deska
o prdméru Dt = B - 5 mm (viz 210.), B - bronzgrafitovd deska

Dlouhé provedeni - délka podpéry je 1,5 ndsobek standardni délky L. Ostatni
rozméry jsou zachovdny, hmotnost je 1,5 ndsobek tabulkové hodnoty m.

Fy - zatiZeni kolmé ke spojnici patek, F_ - zatiZeni v ose
patek. Pro vysledné zatiZzeni vnéjSich sil musi byt splnéna
podminka celkového zatiZeni F /F +F /F <=1.Pro kontrolu
Unosnosti za vysSich teplot a jind materidlova provedeni se
pouzijivztahy: F =k, , xF_ kde korekénf faktor se stanovf
podle tabulky 1.1 (Podpéry).



VEDEN( - VEDEN| OBJIMKOVE

Vedeni dvoupatkové standardni a volitelné vysky. Vysku patky
je moZné specifikovat v intervalu 0,5 x H az 1,2 x H. Variantné
v dlouhém provedeni.

oD DNK H B L Hb
mm mm mm mm mm mm
57 057 155 80 200 120,5
60,3 050 155 80 200 118,85
73 073 165 85 200 122,5
76,1 065 165 85 200 120,95
88,9 080 170 85 200 119,55
108 108 200 100 240 138
14,3 100 200 100 240 134,85
127 127 220 120 240 148,5
133 133 220 120 240 145,5
139,7 125 220 120 240 142,15
1413 4 220 120 240 141,35
159 159 240 120 240 152,5
168,3 150 240 120 240 147,85
1937 175 270 140 240 165,15
2191 200 290 150 240 172,45
244,5 225 300 150 240 169,75
273 250 330 165 300 185,5
323,9 300 380 190 300 210,05
355,6 350 400 200 300 214,2
377 377 400 200 300 203,5
406,4 400 430 205 350 216,8
426 426 430 205 350 207
457 450 470 225 350 2315
508 500 500 230 350 236
530 530 500 230 350 225
559 550 530 240 350 235,5
609,6 600 560 255 450 240,2
630 630 560 255 450 230
664 650 590 270 450 243
mz2 700 630 290 450 259,4
720 720 630 320 450 255
762 750 670 340 450 274
812,8 800 700 340 450 278,6
820 820 700 340 450 275
MS ¢ 1 2 3 4 5 6 7
Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350

Materidl S235JR  16Mo3 10CrMo910 14301 14571 14948  P275NH

Kluzné povrchy (KP): S - ocelovy, M - nerezové zrcadlo, T - PTFE deska
o prméru Dt = B - 5 mm (viz 210)), B - bronzgrafitovd deska.

Dlouhé provedent - délka podpéry je 1,5 ndsobek standardni délky L. Ostatni
rozméry jsou zachovdny, hmotnost je 1,5 ndsobek tabulkové hodnoty m.

36-4(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznaceni: 36-4L3-530-510

DNK - kéd vnéjsiho prlméru trubky, H - poZadovand vyska
patky, MS - kdd materidlové skupiny, KP - kéd kluzného povrchu,
L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi.

Vedeni se sestavi seSroubovdnim objimek a stazenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.

mm
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
90
90
90
90
90
90
90
90
90

E T Fpy Fpz m
mm mm kN kN kg
100 8 18 7,5 5.2
100 8 18 7,5 53
100 8 23 9,4 58
100 8 2,3 9,4 58
100 8 23 9,5 6,0
120 10 4,7 12,9 1,0
120 10 47 12,9 10
120 10 59 15,4 13,0
120 10 59 15,4 131
120 10 5,9 15,4 131
120 10 5.9 15,4 13,2
120 10 57 15,4 13,8
120 10 57 15,4 13,8
120 10 6,7 18,0 16,4
120 10 7,2 19,3 17,9
100 12 10,5 278 23,6
160 12 na 21,5 29,7
160 12 121 24,8 35
160 12 12,8 26,1 37
160 12 12,8 26,1 37
190 15 17,7 321 55
190 15 17,7 321 55
190 15 18,4 35,2 60
190 15 19,2 36,0 64
190 15 19,2 36,0 64
150 15 20,4 37,5 90
250 15 20,6 27,0 103
250 15 20,6 27,0 106
250 20 25,4 50,8 130
250 20 30,5 60,2 140
250 20 30,5 60,2 148
250 20 31,5 64,0 159
250 20 31,0 64,0 163
250 20 31,0 64,0 163

Srovnavaci pfipustné zatizenf Fp je shodné pro plsobeni
v roviné patek a v ose kolmé k roviné patek. Pro vysledné
zatiZzeni vnéjSich sil musi byt splnéna podminka celkového
zatiZen( F /F_+F /F <=1 Pro kontrolu Unosnosti za vyssich
teplot a jind materidlovd provedeni se pouZiji vztahy:
Fon® = K, x F, kde korekeni faktor se stanovi podle tabulky
11

(Podpéry).



VEDEN/ - VEDEN{ OBJIMKOVE

Veden/ tfipatkové standardni a volitelné vysky. Vysku patky

je moZné specifikovat v intervalu 0,5 x H aZ 1,2 x H. Variantné

v dlouhém provedeni. 37-3(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 37-32-141-220

C E
DNK - kod vnéjsiho priméru trubky, H - poZadovand vyska
Ti patky, MS - kdd materidlové skupiny, KP - kdd kluzného povrchu,
L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi.
- - ]
b Fooom e
e
T Vedeni se sestavi seSroubovdnim objimek a staZenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch objimek.
B L
oD DNK H B B1 L Hb C E T Fpy Fpz m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN kg
57 057 155 80 50 200 121 40 100 6 4,3 4,3 7,5
60,3 050 155 80 50 200 19 40 100 6 4,3 4,3 7,4
73 073 165 85 50 200 123 40 100 6 52 5,2 79
76,1 065 165 85 50 200 121 40 100 6 52 52 79
88,9 080 170 85 50 200 120 40 100 6 54 54 8,0
108 108 200 100 60 240 138 50 120 8 10,0 12,1 15,2
14,3 100 200 100 60 240 135 50 120 8 10,0 121 15,1
127 127 220 120 80 240 149 50 120 8 9,3 14,0 17,6
133 133 220 120 80 240 146 50 120 8 9,3 14,0 17,5
139,7 125 220 120 80 240 142 50 120 8 93 14,0 17,4
141,3 141 220 120 80 240 141 50 120 8 93 14,0 17,4
159 159 240 120 80 240 153 50 120 8 8,7 13,5 18,5
168,3 150 240 120 80 240 148 50 120 8 8,7 13,5 18,4
193,7 175 270 140 80 240 165 50 120 8 8,1 14,7 20,8
2191 200 290 150 80 240 172 50 120 8 7,6 15,2 22,2
2445 225 300 150 80 240 170 60 100 10 91 22,8 29,0
273 250 330 165 100 300 186 60 160 10 10,1 26,2 37,7
3239 300 380 190 100 300 210 60 160 10 9,0 26,0 43,2
355,6 350 400 200 100 300 214 60 160 10 8,4 26,9 44,9
377 377 400 200 100 300 204 60 160 10 8,4 26,9 44,2
406,4 400 430 205 120 350 217 70 190 12 10,8 37,5 69,1
426 426 430 205 120 350 207 70 190 12 10,8 37,5 68,1
457 450 470 225 120 350 232 70 190 12 10,2 373 74,8
508 500 500 230 120 350 236 70 190 12 9,4 38,4 779
530 530 500 230 120 350 225 70 190 12 9,4 38,4 76,7
559 550 530 240 120 350 236 90 150 12 10,9 40,6 10
609,6 600 560 255 150 450 240 90 250 12 131 40,5 134
630 630 560 255 150 450 230 90 250 12 131 40,5 132
664 650 590 270 150 450 243 90 250 15 12,2 65,3 150
mz2 700 630 290 160 450 259 90 250 15 1,9 73,8 160
720 720 630 320 160 450 255 90 250 15 1,9 73,8 163
762 750 670 340 170 450 274 90 250 15 13 72,8 175
812,8 800 700 340 170 450 279 90 250 15 10,8 70,9 180
820 820 700 340 170 450 275 90 250 15 10,8 70,9 179
MS & 1 2 3 4 5 6 7 , . vy, Lo . P
Pro kontrolu dnosnosti za vyssich teplot a jind materidlova
Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350

provedeni se pouZiji vztahy: F WS =K, X F., kde korekéni

Materidl S235JR  16Mo3 10CrMo910 14301 14571 14948  P275NH faktor se stanovf podle tabulky 1 (Podbéry).

Kluzné povrchy (KP): S - ocelovy
T - PTFE deska o prdméru Dt = B - 5 mm (viz. 210)



VEDENI - VEDENI PRIVAROVACI

Kratké dvoupatkové vedeni standardni a volitelné vysky. Vysku
patky vedeni je mozné specifikovat v intervalu 0,5 x H az 1 x H.
31-1 MS-DNK-H-KP
Priklad oznaceni: 31-11-065-165

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
T — H - poZadovand vyska patky

MS - kéd materidlové skupiny
KP - kdd kluzného povrchu

OO
T 1 a ] ' ,
a T1 Patky se pfivarf k trubce uzavfenym koutovym svarem o tloustce ap.
T
o~ B G
F L
oD DNK H B L Hb ap T T2 G Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 100 40 100 82 3 6 6 80 2,6 1,21
26,9 020 100 40 100 79 3 6 6 80 2,7 118
31,8 025 100 40 100 77 3 6 6 80 2,8 1,16
33,7 025 100 40 100 76 3 6 6 80 2,8 115
38 038 120 40 100 94 3 6 6 80 2,4 1,32
42,4 032 120 40 100 9 3 6 6 80 2,4 1,29
48,3 040 120 40 100 88 3 6 6 80 2,5 1,26
57 057 155 50 150 m7 4 8 8 100 4,9 33
60,3 050 155 50 150 15 4 8 8 100 4,9 33
73 073 165 50 150 19 4 8 8 100 4,8 33
76,1 065 165 50 150 m7 4 8 8 100 4,8 33
88,9 080 170 50 150 116 4 8 8 100 49 33
108 108 200 60 200 135 4 10 10 130 6,9 6,4
14,3 100 200 60 200 131 4 10 10 130 6,9 6,3
127 127 220 80 200 145 4 10 10 130 6,6 7,4
133 133 220 80 200 142 4 10 10 130 6,6 7,3
139,7 125 220 80 200 139 4 10 10 130 6,6 7,2
141,3 141 220 80 200 138 4 10 10 130 6,6 7,2
159 159 240 80 200 149 4 10 10 130 6,4 7,5
168,3 150 240 80 200 144 4 10 10 130 6,4 73
MS & 1 2 4 5 7
Tmax (°C) 350 500 400 500 350
Materidl S235JR 16Mo3 14301 14571 P275NH
Kluzné povrchy (KP): Pro kontrolu unosnosti za vysSich teplot a jind materidlova
S - ocelovy provedeni se pouZiji vztahy: Fot wo = Ky X F kde korekeni faktor

T - PTFE deska o prdiméru Dt = B - 5 mm (viz. 2.10.) se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry).



VEDENI - VEDENI PRIVAROVACI

Kratké dvoupatkové vedeni nizké. VySku H neni mozné ménit.

31-2 MS-DNK-H-KP

T PFiklad oznaclentf: 31-21-100-138
- DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
OO
a
T1

H - poZadovand vyska patky
MS - kéd materidlové skupiny
KP - kdd kluzného povrchu

T
Qo
T Patky se privari k trubce uzavienym koutovym svarem o tloustce ap.
 — ——
~N B - L
|_
oD DNK H B L Hb ap T T2 Fp m m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg kg
21,3 015 51 40 100 40 3 5 5 54 0,59 1,45
26,9 020 54 40 100 40 3 5 5 5,4 0,59 1,47
31,8 025 66 50 100 50 3 6 6 51 0,89 1,50
33,7 025 67 50 100 50 3 6 6 51 0,89 1,50
38 038 69 50 100 50 3 6 6 51 0,89 1,73
42,4 032 72 50 100 50 3 6 6 51 0,89 1,74
48,3 040 75 50 100 50 3 6 6 51 0,89 1,76
57 057 89 60 120 60 4 7 7 8,4 1,50 38
60,3 050 9 60 120 60 4 7 7 8,4 1,50 38
73 073 97 60 120 60 4 7 7 8,4 1,50 4,2
76,1 065 99 60 120 60 4 7 7 8,4 1,50 4,2
88,9 080 125 80 120 80 4 9 9 8,0 2,6 4,3
108 108 134 80 150 80 4 9 9 10,6 32 74
14,3 100 138 80 150 80 4 9 9 10,6 3,2 7,5
127 127 164 100 150 100 4 n n 10,2 33 8,4
133 133 167 100 150 100 4 n n 10,2 3,4 8,5
139,7 125 170 100 150 100 4 n n 10,2 3,6 8,5
141,3 141 7 100 150 100 4 m Il 10,2 3,7 8,6
159 159 180 100 150 100 4 n n 10,2 41 9,1
168,3 150 185 100 150 100 4 n n 10,2 4,4 9,2
MS ¢ 1 4 7
Tmax (°C) 350 400 350
Materidl S235JR 14301 S235J)2
Kluzné povrchy (KP): Pro kontrolu unosnosti za vy3Sich teplot a jind materidlova
S - ocelovy provedeni se pouZiji vztahy: Fo wo = K % Fo kde korekéni faktor

se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry).



VEDENI - VEDENI PRIVAROVACI

Dvoupatkové vedeni standardni a volitelné vysky. Vysku patky
vedenije mozné specifikovat v intervalu 0,5 x Haz 1 x H. Variantné
v dlouhém provedeni. 32-1(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 32-1L.2-108-185-M

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - poZadovand vyska patky
T /— \ MS - kéd materidlové skupiny
KP - kod kluzného povrchu
L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadf
Q
() C ‘
- o o T1 AP | Patky se pfivarik trubce uzavrenym koutovym svarem o tloustce ap.
T +
B L
oD DNK H B L Hb ap ™ T2 C Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 100 40 150 82 3 6 6 40 4,4 1,81
26,9 020 100 40 150 79 3 6 6 40 4,5 1,77
31,8 025 100 40 150 77 3 6 6 40 4,6 1,74
33,7 025 100 40 150 76 3 6 6 40 4,6 1,72
38 038 120 40 150 94 3 6 6 40 4,0 1,98
42,4 032 120 40 150 9 3 6 6 40 4,0 1,94
48,3 040 120 40 150 88 3 6 6 40 4, 1,89
57 057 155 50 200 n7 4 8 8 50 75 4,4
60,3 050 155 50 200 15 4 8 8 50 75 4,3
73 073 165 50 200 19 4 8 8 50 7,4 4,4
76,1 065 165 50 200 m7 4 8 8 50 7,4 4,4
88,9 080 170 50 200 116 4 8 8 50 7,5 4,4
108 108 200 60 250 135 4 10 10 65 10,0 8,0
14,3 100 200 60 250 131 4 10 10 65 10,0 79
127 127 220 80 250 145 4 10 10 65 9,7 9,2
133 133 220 80 250 142 4 10 10 65 9,7 91
139,7 125 220 80 250 139 4 10 10 65 9,7 9,0
141,3 141 220 80 250 138 4 10 10 65 9,7 8,9
159 159 240 80 250 149 4 10 10 65 9,4 9,4
168,3 150 240 80 250 144 4 10 10 65 9,4 9,2
Rozmér F = 30-50 mm
MS ¢ 1 2 4 5 7
Tmax (°C) 350 500 400 500 350
Materidl S235JR 16Mo3 14301 14571 P275NH
Kluzné povrchy (KP): Pro kontrolu unosnosti za vyssich teplot a jind materidlovd
S - ocelovy proveden( se pouZiji vztahy: Fot wo =Ky x F kde korekeni faktor

T - PTFE deska o prdméru Dt = B - 5 mm (viz. 2.10.) se stanovi podle tabulky 11 (Podpéry).



VEDENI - VEDENI PRIVAROVACI

Dvoupatkové veden( nizké. Vysku H neni mozné ménit.

32-2 MS-DNK-H-KP
Priklad oznaceni: 32-24-80-125

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - vyska patky
T MS - kéd materidlové skupiny
»
0 a
T1

KP - kdd kluzného povrchu
L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi

T o Patky se privari k trubce uzavienym koutovym svarem o tloustce ap.
T
————
~N ‘ B ‘ L
|_
oD DNK H B L Hb ap T T2 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
21,3 015 51 40 150 40 3 5 5 8,6 0,89
26,9 020 54 40 150 40 3 5 5 8,1 0,89
31,8 025 66 50 150 50 3 6 6 8,0 1,33
33,7 025 67 50 150 50 3 6 6 8,0 133
38 038 69 50 150 50 3 6 6 8,0 1,33
42,4 032 72 50 150 50 3 6 6 8,0 1,33
483 040 75 50 150 50 3 6 6 8,0 133
57 057 89 60 200 60 4 7 7 13,2 2,5
60,3 050 91 60 200 60 4 7 7 13,2 2,5
73 073 97 60 200 60 4 7 7 13,2 2,5
76,1 065 99 60 200 60 4 7 7 13,2 2,5
88,9 080 125 80 200 80 4 9 9 12,9 43
108 108 134 80 250 80 4 9 9 15,5 5,4
14,3 100 138 80 250 80 4 9 9 15,5 5,4
127 127 164 100 250 100 4 m n 15,2 8,2
133 133 167 100 250 100 4 n il 15,2 8,2
139,7 125 170 100 250 100 4 mn n 15,2 8,2
141,3 141 7 100 250 100 4 mn n 15,2 8,2
159 159 180 100 250 100 4 m n 15,2 8,2
168,3 150 185 100 250 100 4 n n 15,2 8,2
MSc. ! 4 / Pro kontrolu unosnosti za vyS$sich teplot a jind materidlova
Tmax (°C) 350 400 350 , - -
- provedeni se pouZiji vztahy: F 6=k xF  kde korekénf faktor
Material S235JR 14301 S235)2 L Mo

se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry).

Kluzné povrchy (KP):
S - ocelovy
T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz. 2.10.)



VEDENI - VEDEN/[ PRIVAROVACI

Tfipatkové vedeni standardni a volitelné vysky. Vysku patky
vedenije mozné specifikovat v intervalu 0,5 x Haz 1 x H. Variantné
v dlouhém provedeni. 33-1(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 33-17-050-155-T

H H ‘ DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
Hb H - poZadovand vyska patky
/\ MS - kéd materidlové skupiny
1 ‘00 } KP - kod kluzného povrchu
I N _—_———= \< by L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadf
/
T apN 3x \_4
e N _L .
T T1 = Patky se pfivarik trubce uzavrenym koutovym svarem o tloustce ap.
B L
DNK oD B B1 H L Hb ap T T2 C F m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
015 213 40 30 100 150 88 3 6 6 40 30 2,7
020 26,9 40 30 100 150 85 3 6 6 40 30 2,6
025 31,8 40 30 100 150 83 3 6 6 40 30 2,6
025 33,7 40 30 100 150 82 3 6 6 40 30 2,6
038 38 40 30 120 150 100 3 6 6 40 30 3,0
032 42,4 40 30 120 150 97 3 6 6 40 30 29
040 48,3 40 30 120 150 94 3 6 6 40 30 2,8
057 57 50 40 155 200 125 4 8 8 50 40 6,6
050 60,3 50 40 155 200 123 4 8 8 50 40 6,5
073 73 50 40 165 200 127 4 8 8 50 40 6,7
065 76,1 50 40 165 200 125 4 8 8 50 40 6,6
080 88,9 50 40 170 200 124 4 8 8 50 40 6,6
108 108 60 40 200 250 145 4 10 10 65 40 12
100 14,3 60 40 200 250 141 4 10 10 65 40 1,8
127 127 80 50 220 250 155 4 10 10 65 40 13,8
133 133 80 50 220 250 152 4 10 10 65 40 13,7
125 139,7 80 50 220 250 149 4 10 10 65 40 13,5
141 141,3 80 50 220 250 148 4 10 10 65 40 13,4
159 159 80 50 240 250 159 4 10 10 65 40 14,
150 168,3 80 50 240 250 154 4 10 10 65 40 13,8
Rozmér F = 30-50 mm
MS & 1 2 4 5 7
Tmax (°C) 350 500 400 500 350
Materidl S235JR 16Mo3 14301 1457 P275NH
Kluzné povrchy (KP): Pro kontrolu unosnosti za vyssich teplot a jind materidlova
S - ocelovy provedeni se pouZiji vztahy: For W= Ky X Fo kde korekéni faktor

T - PTFE deska o prliméru Dt = B - 5 mm (viz. 2.10.) se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry).



VEDENI - VEDEN( PRIVAROVACI

Ctyfpatkové vedeni standardni a volitelné vygky. Vysku patky
vedenf{je mozné specifikovat v intervalu 0,5 x Haz 1x H. Variantné
v dlouhém provedeni. 34-1(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 34-14-125-200-L

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
H - poZadovand vyska patky
MS - kéd materidlové skupiny
L > /\ KP - kdd kluzného povrchu
L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi
e e % y
****** o
/
o -C._| Patky se privari k trubce uzavienym koutovym svarem o tloustce ap.
B L
DNK oD B H L Hb ap T T2 C F m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm I<g
015 21,3 30 100 150 88 3 6 6 40 30 3,6
020 26,9 30 100 150 85 3 6 6 40 30 3,5
025 31,8 30 100 150 83 3 6 6 40 30 3,5
025 33,7 30 100 150 82 3 6 6 40 30 34
038 38 30 120 150 100 3 6 6 40 30 4,0
032 42,4 30 120 150 97 3 6 6 40 30 3,9
040 48,3 30 120 150 94 3 6 6 40 30 38
057 57 40 155 200 125 4 8 8 50 40 8,8
050 60,3 40 155 200 123 4 8 8 50 40 8,7
073 73 40 165 200 127 4 8 8 50 40 8,9
065 76,1 40 165 200 125 4 8 8 50 40 8,8
080 88,9 40 170 200 124 4 8 8 50 40 8,7
108 108 40 200 250 145 4 10 10 65 40 16,1
100 14,3 40 200 250 141 4 10 10 65 40 15,8
127 127 50 220 250 155 4 10 10 65 40 18,4
133 133 50 220 250 152 4 10 10 65 40 18,2
125 139,7 50 220 250 149 4 10 10 65 40 18,0
141 141,3 50 220 250 148 4 10 10 65 40 17,9
159 159 50 240 250 159 4 10 10 65 40 18,8
150 168,3 50 240 250 154 4 10 10 65 40 18,4
Rozmér F = 30-50 mm
MS ¢ 1 2 4 5 7
Tmax (°C) 350 500 400 500 350
Materidl S235JR 16Mo3 14301 14571 P275NH
Kluzné povrchy (KP): Pro kontrolu unosnosti za vyS$sich teplot a jind materidlova
S - ocelovy provedeni se pouZiji vztahy: FptMG =k, % F kde korekéni faktor

T - PTFE deska o pr@iméru Dt = B - 5 mm (viz. 2.10.) se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry).



VEDENI - VEDEN/{ PRIVAROVACT

Vedeni dvoupatkové standardni a volitelné vysky. VysSku patky
je moZné specifikovat v intervalu 0,5 x H aZz 1,2 x H. Variantné
v dlouhém provedeni.

36-1(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 36-14-150-220

DNK - kod vnéjsiho priméru trubky, H - poZadovand vyska
patky, MS - kdd materidlové skupiny, KP - kdd kluzného povrchu,

L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi.

I
- . .
a ﬁ apN4x
I
F L1 T2
B L
oD DNK H B L Hb ap T
mm mm mm mm mm mm mm mm
57 057 155 80 200 127 3 8
60,3 050 155 80 200 125 3 8
73 073 165 85 200 129 3 8
76,1 065 165 85 200 127 3 8
88,9 080 170 85 200 126 3 8
108 108 200 100 240 146 4 10
14,3 100 200 100 240 143 4 10
127 127 220 120 240 157 4 10
133 133 220 120 240 154 4 10
139,7 125 220 120 240 150 4 10
141,3 141 220 120 240 149 4 10
159 159 240 120 240 161 4 10
168,3 150 240 120 240 156 4 10
193,7 175 270 140 240 173 4 10
2191 200 290 150 240 180 4 10
2445 225 300 150 240 178 5 12
273 250 330 165 300 194 5 12
3239 300 380 190 300 218 5 12
355,6 350 400 200 300 222 5 12
377 377 400 200 300 212 5 12
406,4 400 430 205 350 227 6 15
426 426 430 205 350 217 6 15
457 450 470 225 350 242 6 15
508 500 500 230 350 246 6 15
530 530 500 230 350 235 6 15
559 550 530 240 350 251 6 15
609,6 600 560 255 450 255 6 15
630 630 560 255 450 245 6 15
664 650 590 270 450 260 6 20
m2 700 630 290 450 275 6 20
720 720 630 320 450 270 6 20
762 750 670 340 450 289 6 20
812,8 800 700 340 450 294 6 20
820 820 700 340 450 290 6 20
MS & 1 2 4 5 7 6 7
Tmax (°C) 350 500 400 500 350 620 350
Materidl S235JR  16Mo3 14301 14571 P275NH 14948 P275NH

Kluzné povrchy (KP): S — ocelovy, M — nerezové zrcadlo.
Dlouhé provedeni - délka patky je 1,5 ndsobek standardni délky L. Ostatni
rozméry jsou zachovdny, hmotnost je 1,5 ndsobek tabulkové hodnoty m.

Patky se pfivarik trubce uzavrenym koutovym svarem o tloustce ap.

T2 F L1 Fpy Fpz m
mm mm mm kN kN kg
6 50 134 18 4,4 3.2
6 50 134 1,8 4,4 3,2
6 60 134 23 53 3,6
6 60 134 23 53 36
6 60 134 2,3 5,4 3,6
8 80 162 4,7 79 6,1
8 80 162 47 7,9 6,6
8 100 162 59 9,5 8,5
8 100 162 59 9,5 8,4
8 100 162 59 9,5 8,3
8 100 162 59 9,5 8,3
8 100 162 57 9,5 8,6
8 100 162 57 9,5 84
8 120 162 6,7 A 10,5
8 130 162 7.2 1,9 15
10 130 150 10,5 171 14,0
10 145 210 mn1 15,7 18,1
10 170 210 121 18,0 22
10 180 210 12,8 19,0 24
10 180 210 12,8 19,0 23
12 185 248 7,7 26,1 30
12 185 248 17,7 26,1 32
12 200 248 18,4 28,6 37
12 210 248 19,2 29,2 38
12 210 248 19,2 29,2 38
12 220 228 20,4 30,5 4
12 225 328 20,6 25,2 49
12 225 328 20,6 25,2 48
15 240 325 25,4 38,8 68
15 260 325 30,5 46,7 75
15 290 325 30,5 46,7 82
15 310 325 31,5 49,2 90
15 310 325 31,0 48,9 9
15 310 325 31,0 489 90

Srovnavaci pripustné zatizeni F je shodné pro pusobenf
v roviné patek a v ose kolmé k roviné patek. Pro vysledné
zatiZeni vnéjsich sil musi byt spinéna podminka celkového
zatiZzeni F/Fp + FZ/Fp <=1. Pro kontrolu unosnosti za vyssich
teplot a jind materidlovd provedeni se pouZiji vztahy:
F 6=k , xF, kdekorekéni faktor se stanovi podle tabulky
pt,M t\,{M p

1.1 (Podpéry).



Vedeni dvoupatkové standardni a volitelné vysky. VySku patky
je moZné specifikovat v intervalu 0,5 x H aZ 1,2 x H. Variantné
v dlouhém provedeni.

VEDEN/ - VEDENI PRIVAROVACI

36-2(L) MS-DNK-H-KP

DNK - kod vnéjsiho prdméru trubky, H - poZadovand vyska
patky, MS - kéd materidlové skupiny, KP - kdd kluzného povrchu,
L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvad.

Patky se pfivari k trubce uzavienym koutovym svarem o tloustce ap.

T2 F L1 Fpy Fpz m

mm mm mm kN kN kg
6 50 134 18 7,5 5.2
6 50 134 18 7,5 53
6 60 134 23 9,4 58
6 60 134 23 9,4 58
6 60 134 2.3 9,5 6,0
8 80 162 4,7 12,9 1,0
8 80 162 4,7 12,9 1,0
8 100 162 59 15,4 13,0
8 100 162 59 15,4 131
8 100 162 59 15,4 13,1
8 100 162 59 15,4 13,2
8 100 162 57 15,4 13,8
8 100 162 57 15,4 13,8
8 120 162 6,7 18,0 16,4
8 130 162 7,2 19,3 17,9
10 130 150 10,5 27,8 23,6
10 145 210 na 21,5 29,7
10 170 210 121 24,8 35
10 180 210 12,8 26,1 37
10 180 210 12,8 26,1 37
12 185 248 17,7 321 55
12 185 248 17,7 321 55
12 200 248 18,4 352 60
12 210 248 19,2 36,0 64
12 210 248 19,2 36,0 64
12 220 228 20,4 37,5 90
12 225 328 20,6 27,0 103
12 225 328 20,6 27,0 106
15 240 325 25,4 50,8 130
15 260 325 30,5 60,2 140
15 290 325 30,5 60,2 148
15 310 325 315 64,0 159
15 310 325 31,0 64,0 163
15 310 325 31,0 64,0 163

Srovnavaci pripustné zatizenfi F'D je shodné pro plsobenf

] == Priklad oznaceni: 36-27-530-500-M
0
I
I
n al &
U I
L1 T2
B L
oD DNK H B L Hb ap T
mm mm mm mm mm mm mm mm
57 057 155 80 200 127 3 8
60,3 050 155 80 200 125 3 8
73 073 165 85 200 129 3 8
76,1 065 165 85 200 127 3 8
88,9 080 170 85 200 126 3 8
108 108 200 100 240 146 4 10
14,3 100 200 100 240 143 4 10
127 127 220 120 240 157 4 10
133 133 220 120 240 154 4 10
139,7 125 220 120 240 150 4 10
141,3 M 220 120 240 149 4 10
159 159 240 120 240 161 4 10
168,3 150 240 120 240 156 4 10
193,7 175 270 140 240 173 4 10
2191 200 290 150 240 180 4 10
244,5 225 300 150 240 178 5 12
273 250 330 165 300 194 5 12
323,9 300 380 190 300 218 5 12
355,6 350 400 200 300 222 5 12
377 377 400 200 300 212 5 12
406,4 400 430 205 350 227 6 15
426 426 430 205 350 217 6 15
457 450 470 225 350 242 6 15
508 500 500 230 350 246 6 15
530 530 500 230 350 235 6 15
559 550 530 240 350 251 6 15
609,6 600 560 255 450 255 6 15
630 630 560 255 450 245 6 15
664 650 590 270 450 260 6 20
m2 700 630 290 450 275 6 20
720 720 630 320 450 270 6 20
762 750 670 340 450 289 6 20
812,8 800 700 340 450 294 6 20
820 820 700 340 450 290 6 20
MS &. 1 2 4 5 7 6 7
Tmax (°C) 350 500 400 500 350 620 350

Materidl S235JR  16Mo3 14301 14571 P275NH 14948 P275NH

Kluzné povrchy (KP): S — ocelovy, M - nerezové zrcadlo.
Dlouhé provedeni - délka patky je 1,5 ndsobek standardni délky L. Ostatnf
rozméry jsou zachovdny, hmotnost je 1,5 ndsobek tabulkové hodnoty m.

v roviné patek a v ose kolmé k roviné patek. Pro vysledné
zatizeni vnégjsich sil musi byt splnéna podminka celkového
zatizen( F /F_+F /F <=1.Pro kontrolu Uinosnosti za vyssich
teplot a jind materidlovd provedeni se poufiji vztahy:
Foon’ = K,y x F, kde korekeni faktor se stanovi podle tabulky

11 (Podpéry).



VEDENI - VEDENI PRIVAROVACI

Veden/ tfipatkové standardni a volitelné vysky. VySku patky
je moZné specifikovat v intervalu 0,5 x H az 1,2 x H. Variantné
v dlouhém provedeni. 37-1(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznaceni: 37-1L.2-350-400

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky, H - poZadovand vyska
patky, MS - kdd materidlové skupiny, KP - kdd kluzného povrchu,

n n L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi.
I
u u
alF
I
Patky se pfivarik trubce uzavrenym koutovym svarem o tloustce ap.
F L1 T2
B L
oD DNK H B=B1 L Hb ap m T2 F L1 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
108 108 200 80 240 146 4 10 8 55 162 52 75
14,3 100 200 80 240 143 4 10 8 55 162 5,2 7,5
127 127 220 80 240 157 4 10 8 70 162 6,6 8,6
133 133 220 80 240 154 4 10 8 70 162 6,6 8,6
139,7 125 220 80 240 150 4 10 8 70 162 6,6 8,5
141,3 141 220 80 240 149 4 10 8 70 162 6,6 8,5
159 159 240 100 240 161 4 10 8 85 162 8,1 10,8
168,3 150 240 100 240 156 4 10 8 85 162 8,1 10,6
193,7 175 270 100 240 173 4 10 8 95 162 8,8 1,9
2191 200 290 120 240 180 4 10 8 10 162 10,2 14,3
2445 225 300 130 240 178 5 12 10 120 150 16,7 18,9
273 250 330 140 300 194 5 12 10 130 210 16,3 24
323,9 300 380 170 300 218 5 12 10 160 210 19,5 31
355,6 350 400 180 300 222 5 12 10 175 210 21,4 34
377 377 400 180 300 212 5 12 10 175 210 21,4 33
406,4 400 430 200 350 227 6 15 12 190 248 29,9 49
426 426 430 200 350 217 6 15 12 190 248 29,9 48
457 450 470 200 350 242 6 15 12 190 248 29,1 51
508 500 500 200 350 246 6 15 12 190 248 28,9 51
530 530 500 200 350 235 6 15 12 190 248 28,9 50
559 550 530 200 350 251 6 15 12 190 228 28,9 52
609,6 600 560 230 450 255 6 15 12 220 328 30,0 68
630 630 560 230 450 245 6 15 12 220 328 30,0 67
664 650 590 230 450 260 6 20 15 220 325 35,2 89
mz2 700 630 250 450 275 6 20 15 240 325 37,9 100
720 720 630 250 450 270 6 20 15 240 325 37,9 99
762 750 670 250 450 289 6 20 15 240 325 37,2 102
812,8 800 700 250 450 294 6 20 15 240 325 36,9 103
820 820 700 250 450 290 6 20 15 240 325 36,9 102
MS . ! 2 4 > / 6 / Kluzné povrchy (KP):
Tmax (°C) 350 500 400 500 350 620 350 ,
S - ocelovy

Materidl S235JR  16Mo3 14301 14571 P275NH 14948 P275NH M — nerezové zrcadlo

T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz. 2.10.)

Dlouhé provedent - délka patky je 1,5 ndsobek standardni délky
Pro kontrolu Unosnosti za vy&sich teplot a jind materidlovd L. Ostatni rozméry jsou zachovany, hmotnost je 1,5 nasobek

provedenf se pouZijf vztahy: F_  © =k, x F_ kde korekénf faktor tabulkové hodnoty m.
se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry).



VEDENI - VEDENI PRIVAROVACI

Veden/ trojpatkové standardni a volitelné vysky. Vysku patky
je moZné specifikovat v intervalu 0,5 x H aZ 1,2 x H. Variantné
v dlouhém provedeni. 37-2(L) MS-DNK-H-KP
Priklad oznacenf: 37-25-175-280-T

DNK - kod vnéjsiho priméru trubky, H - poZadovand vyska
patky, MS - kdd materidlové skupiny, KP - kéd kluzného povrchu,
- m L - provedeni dlouhé, standardné se znak neuvadi.

Patky se pfivali k trubce uzavrenym koutovym svarem o tloustce ap.

F L1 T2
B L
oD DNK H B=B1 L Hb ap T T2 F L1 Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
108 108 200 80 240 146 4 10 8 55 162 8,9 8,8
14,3 100 200 80 240 143 4 10 8 55 162 8,9 8,7
127 127 220 80 240 157 4 10 8 70 162 4 9,9
133 133 220 80 240 154 4 10 8 70 162 14 9,8
139,7 125 220 80 240 150 4 10 8 70 162 1,4 9,7
141,3 141 220 80 240 149 4 10 8 70 162 1,4 9,7
159 159 240 100 240 161 4 10 8 85 162 14,2 12,3
168,3 150 240 100 240 156 4 10 8 85 162 14,2 12,2
193,7 175 270 100 240 173 4 10 8 95 162 15,4 13,4
2191 200 290 120 240 180 4 10 8 10 162 17,8 15,8
2445 225 300 130 240 178 5 12 10 120 150 27,8 21
273 250 330 140 300 194 5 12 10 130 210 21,5 27
323,9 300 380 170 300 218 5 12 10 160 210 24,8 34
355,6 350 400 180 300 222 5 12 10 175 210 26,1 37
377 377 400 180 300 212 5 12 10 175 210 26,1 36
406,4 400 430 200 350 227 6 15 12 190 248 321 53
426 426 430 200 350 217 6 15 12 190 248 321 52
457 450 470 200 350 242 6 15 12 190 248 35,2 55
508 500 500 200 350 246 6 15 12 190 248 36,0 57
530 530 500 200 350 235 6 15 12 190 248 36,0 56
559 550 530 200 350 251 6 15 12 190 228 37,5 57
609,6 600 560 230 450 255 6 15 12 220 328 48,0 76
630 630 560 230 450 245 6 15 12 220 328 48,0 74
664 650 590 230 450 260 6 20 15 220 325 50,8 98
mz2 700 630 250 450 275 6 20 15 240 325 60,2 m
720 720 630 250 450 270 6 20 15 240 325 60,2 110
762 750 670 250 450 289 6 20 15 240 325 64,0 13
812,8 800 700 250 450 294 6 20 15 240 325 64,0 14
820 820 700 250 450 290 6 20 15 240 325 64,0 14
MS¢E ! 2 4 > / 6 / Kluzné povrchy (KP):
Tmax (°C) 350 500 400 500 350 620 350 ,
S - ocelovy,

Materidl S235JR  16Mo3 14301 14571 P275NH 14948 P275NH ‘
M - nerezové zrcadlo

T - PTFE deska o priméru Dt = B - 5 mm (viz. 2.10.)

Dlouhé provedeni - délka patky je 1,5 nasobek standardni délky
Pro kontrolu Unosnosti za vyssich teplot a jind materidlové L. Ostatni rozméry jsou zachovany, hmotnost je 1,5 nasobek

provedenf se pouZiji vztahy: F . © =k, x F_ kde korekénf tabulkove hodnoty m.
faktor se stanovi podle tabulky 1.1 (Podpéry).



UCHYTY

NA POTRUBI:
OBJIMKY
A TRMENY



Jsou urceny k pfenosu sil z povrchu vodorovné nebo svislé trubky
na tdhla zavésu. Pfipustny odklon vyslednice zatiZeni od svislé
osy je do 4°.

Z hlediska provedeni pfipoje k trubce se rozliSuji na:
*  objimky nebo tfrmeny (C)
*  pfivafovaci oka nebo Cepy (W)

Vsechny objimky a tfmeny se sestavuji bez montdzniho svafovant.
Objimky a tfmeny svislych trubek o vnéjsim prdméru OD = 88,9 mm
vyZaduji zajisténi proti prokluzu trubky prvkem privafenym na
sténu trubky; vodorovné potrubi je bezpelné zajiSténo pouze
silovym tfecim spojem mezi objimkou a trubkou.

Pro volbu provedeni pfipoje k potrubf plati ndsledujici zdsady:

*  ve spdfe mezi objimkou/tfmenem a sténou trubky dochazi ke
vzniku Stérbinoveé koroze, proto je v agresivnich prostfedich
vhodné pouZit pfivafovaci oka;

e objimky nebo tfmeny umoZiuji montdZzni opakované
premisténi bodu uchyceni k trubce do poZadované polohy;

*  pfivafovaci oka jsou vyrazné ekonomictéjsi a lehdi;

* pfivafovaci oka nejsou vhodnd pro potrubi o vyssich
pracovnich teplotdch (nad 350 °C), a to z ddvodu omezeni
rizika vzniku trhlin z cyklickych napéti od gradient( teplot.

a) Objimky vodorovnych a svislych trubek

Sklddaji se ze dvou pulobjimek pllkruhového tvaru z pasové
oceli, které jsou vzdjemné spojeny Srouby. V koncové &3sti je
Cep nebo Sroub s hladkym dfikem, na ktery se pfipojuje zavitové
oko tdhla. Primér Cepu se voli podle prdméru tahla. Je mozné
pouZit prdmér Cepu vétsi o jednu tfidu dnosnosti neZ je prdmér
zavitového oka.

Hlavni charakteristiky pouZiti:

e prenos nizkych a stfednich zatiZenf;

e prdmér tdhla musi byt prizplsoben prlméru pfipoje (viz 4.1);

e urcené pro trubky kalibrované na vné&jsi primér;

* jsou konstrukci s nizkou tuhosti - pfi zatiZeni se mohou
deformovat a v uzlu vazby dochdazi k poklesu;

*  materidlovd skupina objimek musi byt podobnd materidlu
potrubf.

Objimky je moZné pouZit pouze pro trubky s toleranci vnéjSiho
prdméru do 1 %. Pro vétsi tolerance vnéjsiho prméru (napf.
u trubek kalibrovanych na vnitfni primér) je nutné pouZit tfrmeny.
Podélné svafované trubky nesméji mit v misté styku s objimkou
prevySeni svaru vétsi nez 1 mm.

Prehled typl objimek:

Popis Typ  PouZiti
Lehké dvousroubové Nizka zatiZenf,

. 1-C1 . ) .
objimky neizolované vodorovné trubky
Lehké triSroubové Nizka zatiZent,

I 42-C1 . 3} 2
objimky izolované vodorovné trubky
Zesilené tfiSroubové Vyssi zatiZeni,

» 42-C2 . . .
objimky izolované vodorovné trubky

Nizkd a stfednf zatiZent,

Objimka svislé trubky 43-C1 S

Nizkd zatiZenf, vodorovné a svislé
Pouto 47-C1  trubky malych prdmérd, pruzné
pfipojenf

UCHYTY NA POTRUB/ - UVOD

Uchyty na patky podpé&r nebo ty¢ kloubové vzpéry

jsou popsany v oddilech katalogu €. 2 a 8.

Obecné zdsady pro volbu typu a rozmérd pfipoje:

* tloustka izolace - horni ¢ep pfipojeny k tahlu zdvésu musf
byt vZdy vné izolace, nejméné 30 mm nad jejim povrchem,
pfipoustf se lokalnf sniZenf tloustky izolace 0 20 %;

*  proteploty do230°Cje pro trubky z nerezavéjici ocelimozné
pouZit objimky z uhlikové oceli s vystelkou z PTFE folie,

* pro teploty nad 500 °C u svislych potrubi DN=150 pouZit
tfmen s kruhovymi Cepy;

*  objimky svislych trubek pro DN = 80 musi byt vZdy zajistény
privafovacimi zardZkami proti prokluzu,

*  pfivafovacizarazky museji byt z materidlu stejné skupiny jako
potrubf, z hlediska svafitelnosti i mechanickych vlastnosti.

Pramér pfipoje (Sroubu nebo ¢epu nebo otvoru) je odvozen od
ndvrhového zatiZeni jednoho tahla. U objimek nebo tfmen( pro
dvoutdhlovy zaveés svislé trubky se voli podle schématu:

*  pro pevné nebo pruZinové zdvésy s objimkami nebo tfmeny
0,7 nasobek celkového zatiZenfi uzlu pro viechny z3téZzné
stavy;

*  pro pevné nebo pruZzinové z3vésy s pfivafovacim pfipojem
1,0 ndsobek celkového zatiZeni uzlu pro vSechny z3téZné
stavy.

b) Tfmeny

Konstrukce sloZend z vice prvk(, kterd se sestavuje pfi
montdZi potrubi. PFipojeni k tahlu pres vidlici s C¢epem. Tfmeny
vodorovného potrubi jsou tvorfeny U-tfmenem, ktery pres
podloZzny plech obepind potrubi a je spojen s nosnikem
a pfipojovacim okem nebo Cepem. Tfmeny svislého potrubi se
sklddajf z hlavnich nosnik(, které jsou nasazeny na Cep pfivareny
k potrubi, a bo¢nich nosnikd, na které se pfipojuje tahlo zdvésu.

Hlavni charakteristiky pouZiti:

*  pfenos stfednich a vysokych zatiZenf;

*  poufZiti pfi vysokych teplotach;

e primér pfipoje tfmenu se pfizplsobuje (voli) podle
zvoleného prlméru tahla zdvésu;

*  pouZiti pro vSechny druhy trubek, i pro kalibrované na
vnitini pramer;

*  na poptdvku je moZné navrhnout specidlnf varianty tfmend
pro sikmd potrubif.

Tfmeny je moZné pouZit pro trubky s toleranci vnéjsiho prdméru
do 2,5 %. Tolerance vnéjstho priiméru trubky vyssi nez 1 % musf
byt uvedena v objedndvce.

Prehled typl tfmend:

Popis Typ  Pouiiti

Tfmen pro vodorovné Vysokd zatiZeni i teploty, izolované
44-C . .

trubky / neizolované trubky

Tfmen pro svislé Vysokd zatiZeni i teploty, izolované
45-C ; X

trubky / neizolované trubky

Neizolované trubky poloZené

Tfmen kruhovy 46 v p
pfimo na nosnik
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9] PFivafovaci prvky vodorovnych a svislych trubek
Pro vodorovné trubky se pouZivaji plochd oka s otvorem pro
vidlici s ¢epem na zakoncen( tdhla zdvésu, kterd se k trubce
privafi uzavienym koutovym svarem. Osa otvoru oka musi byt ve
vzddlenosti o velikosti alespori dva prdméry otvoru nad izolaci.
Pro svislé trubky se pouZivaji pfivafovaci kruhové Cepy, které majf
na konci plochy pfipoj s otvorem pro vidlici s Cepem zakonceni
tahla. Cepy jsou k trubce privateny piné provafenym svarem.

Hlavni charakteristiky pouZitf:

* eliminace stérbinové koroze;

*  poufZiti zejména pro venkovni neizolované trubky nebo pro
izolované trubky, které jsou jen obZasné provozované;

*  jednoducha konstrukce;

*  pfenos stfednich a vysokych zatiZenf;

*  vysokd tuhost pfipoje;

*  materidl objimek musi byt podobny materidlu potrubf.

Prehled typU privafovacich piipoj:

Popis Typ PouZitf

Privafovaci oko Teploty do 350 °C, izolované
41-W . .

pro vodorov. trubky / neizolované trubky

Privarfovaci oko Teploty do 350 °C, izolované
42-W - .

pro oblouky / neizolované trubky

Pfivafovaci Cepy 45-W Teploty do 350 °C, izolované

pro svislé trubky / neizolované trubky

Pfipustnd zatiZeni Fp jsou urena pro zatiZeni tahem ve
sméru spojnice stfedu Uchytu v ose trubky a pfipoje na tdhlo
s pfipustnym odklonem 4 © od sméru.

Hodnoty srovndvacich zatiZzeni Fp uvedené v tabulkdch katalo-

Navrhové zatiZzeni Uchytl se pro trvalé zatiZeni stanovi podle
vztahu: FdT =1,0 x FaT, kde index T vyjadfuje teplotni kombinace
analyzovanych provoznich stav( plsobici sou¢asné se zatizenim.
Fa je hodnota zatiZeni uzlu z analyzy potrubi. Pro kluzné
podpéry se uvaZuje pouze svisla slozka, treci sily jsou zahrnuty
v tabulkovém pfipustném zatiZeni podpéry Fp. Pro podpéry
s vedenim, osové zardzky a pevné body se uvazuji vsechny sloZzky
sil ve smérech omezeni posuvu.

Navrhova teplota Td je rovna nejvyssi dovolené teploté potrubf
bez ptidavka.

Ndvrhovd teplota Td musi byt objednatelem stanovena podle

postupu:

e pro teploty oblast creepu (<450 °C) - Td je rovna nejvySsi
dovolené teploté potrubi,

e pro oblast creepu (pfiblizné nad 450 °C) - Tdc je rovna
prdmérné provozni teploté potrubi nej¢etnéjsino cyklu, pro
pfipad, Ze rozdil mezi maximdini a minimdini teplotou cyklu
neni vyssinez 10 °C, nebo

*  nejvyssi dovolené teploté potrubi bez teplotnich p¥idavkd
(rezerv), ur€enych pfisluSnymi normami.

govych listd jsou stanoveny pro zdkladni navrhovou teplotu
80 °C a provedeni pfipoje v materidlové skupiné (MS) 1
a kategorii zatiZzeni G. Pro hodnoceni Unosnosti za vyssich teplot
a jind materidlova provedeni se pouZiji vztahy: Fpt,M = kt, M x Fp,
kde korek&ni faktor se stanovi podle tabulek 3.1aZ 3.3.

Tabulka 3.1 - Korek&ni faktory pFipustného zatiZen( pfi teploté kT,M (-) pro typy 41, 42, 43 a 78:

MS/T(°C) 80 100 150 200 250 300 350 400 450
1 100 09 09 085 07 062 0,55
2 122 121 114 107 097 089 084 080 0,73
3 0,97
4 098 087 079 072 066 062 060 059 0,57
5 1,01 09 09 085 08 07 075 074 0N
6 0,58
7 112 112 106 097 089 082 078 076 0,7

480

0,67
0,90

0,70
0,56

Tabulka 3.2 - Korek¢ni faktory pripustného zatiZeni pfi teploté kT,M (-) pro typ 44:

MS /T (°C) 80 100 150 200 250 300 350 400
1 1,00 1,00 0,91 0,87 0,81 0,68 0,55
2 1,00 092 0,83 0,76
3 1,02
4 0,73 0,73 062 055 050 047 045 043
5 0,75 0,75 069 0,65 0,61 058 056 0,554
7 117 117 1,10 1,01 0,93 0,85 0,79 0,73
7 112 112 1,06 097 089 082 0,78 0,76

450

0,72
0,91

0,53

0,7

490 500 510 520 530 540 550 560 570 580 600

066 058 046 038 030 0,25

083 075 066 058 050 043 037 032 027 0,24

0,69 0,68 0,68

055 054 054 053 053 052 052 052 05 050 0,50
480 490 500 510 520 530 540 550 560
066 063 060 055 049
082 0,78 074 070 065 060 055 049 043
0,53 0,52 0,52



Tabulka 3.3 - Korekéni faktory pripustného zatiZeni pfi teploté kT,M (-) pro typ 45:

MS/T(°C) 80 100 150 200 250 300 350 400 450

1 1,00 100 100 100 100 094 0,83

2 1,00 100 100 100 100 100 100 100 1,00
3 1,00
4 1,00 100 100 100 100 093 09 089 0,86
5 1,00 100 100 100 100 100 100 100 1,00
6 0,87 0,84
7 1,00 100 100 100 100 100 100 100 100

Pro obc&asna zatiZeni kategorie Q plati pfepocet: Fp,Q = 1,2 x Fp,G.

Pfi specifikaci povrchové Upravy musi byt zvdZeny ndsledujici

vlivy:

*  provedeni pfipoje pfivafovaci nebo objimkové;

e  pro pfivafovaci oka nebo ¢epy musi byt specifikovan vhodny
z3akladni dilensky natér, kompatibilni s vrchnim montdznim
ndtérem;

e korozni agresivita prostfedi a poZadovand Zivotnost
povrchoveé Upravy;

e Vliv teploty;

*  vliv povrchové upravy na kluzny povrch.

Objimky a tfmeny z uhlikové oceli (materidlové skupiny 1, 2 a 7)
se standardné doddvaji se zakladnim nebo vrchnim natérem.
PoZadavek na galvanické nebo Zdrové pozinkovani objimek
z materidlové skupiny 1pro teploty do 200°C je nutné specifikovat
v objedndvce.

PFivafovaci oka nebo Cepy z uhlikové oceli se standardné
dodavaji se zdkladnim nebo vrchnim ndtérem.

Objimky a tfmeny z legované oceli (materidlova skupina 3) se
dodavaji se zakladnim ndtérem.

Objimky z korozivzdorné oceli (materidlové skupiny 4, 5, 6) se
dodavaji bez povrchové Upravy.

480

1,00
1,00

1,00
0,83

490

0,98
1,00

1,00
0,81

500

0,86
1,00

1,00
0,81

510

0,69
0,99

1,00
0,80

520

0,57
0,86

0,80
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530

0,45
0,75

0,78

540

0,37
0,65

0,78

550 560
0,56 0,48
0,78 0,77

570

0,41

0,75

580

0,75

600

0,65
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Objimka pro z3vésy vodorovnych neizolovanych trubek. Pfipojeni
k zavitovému oku tdhla.
= C 41-1 MS-DNK
Priklad oznaceni: 41-15-350

[ @ , ..
= z | @ DNK - kéd vnéjsiho prméru trubky
MS - kéd materidlové skupiny

Objimka se sestavi seSroubovanim pllobjimek a dotaZzenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch trubky.

oD DNK A B C F M Fp m
mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 52 15 30 7 10 29 0,25
26,9 020 60 15 30 7 10 29 0,27
31,8 025 68 15 30 7 10 2,9 0,30
337 025 69 15 30 7 10 29 0,30
38 038 74 15 30 7 10 29 0,32
42,4 032 80 15 30 7 10 2,9 0,33
48,3 040 86 15 30 7 10 29 0,35
57 057 100 18 40 9 12 5,8 0,66
60,3 050 104 18 40 9 12 5,8 0,68
73 073 18 18 40 9 12 5,8 0,76
76,1 065 122 18 40 9 12 5,8 0,78
88,9 080 136 18 40 9 12 5,8 0,85
108 108 172 24 50 11 16 14,0 1,40
114,3 100 178 24 50 11 16 14,0 1,45
127 127 192 24 50 11 16 14,0 1,58
133 133 198 24 50 11 16 14,0 1,64
139,7 125 204 24 50 11 16 13,8 1,70
1413 141 208 24 50 11 16 13,6 173
159 159 226 24 50 n 16 1,9 1,90
168,3 150 236 24 50 n 16 1,2 1,99
193,7 175 262 24 50 n 16 9,7 2,2
219,1 200 288 24 50 n 16 8,5 2,5
244,5 225 322 30 60 17 20 93 4,0
273 250 350 30 60 7 20 8,3 4,3
323,9 300 403 30 60 17 20 6,9 4,9
355,6 350 434 30 60 17 20 6,3 53
377 377 456 30 60 17 20 59 53
406,4 400 502 36 70 23 24 10,0 9,0
426 426 522 36 70 23 24 9,5 93
457 450 554 36 70 23 24 8,8 9,8
508 500 606 36 70 23 24 79 10,7
530 530 628 36 70 23 24 76 1,1
559 550 692 45 90 28 30 20,7 23,0
609,6 600 744 45 90 28 30 18,9 24,7
630 630 764 45 90 28 30 18,3 253
664 650 800 45 90 28 30 17,4 26,5
m_2 700 845 45 90 28 30 16,1 28,0
720 720 855 45 90 28 30 15,9 28,3
762 750 900 45 90 28 30 15,0 29,8
812,8 800 950 45 90 30 30 14,1 31,5
820 820 960 45 90 30 30 14,0 31,8
. Pro kontrolu unosnosti za vys$Sich teplot a jind materidlovd
MS & 1 4 7 . o .
proveden( se pouziji vztahy: F 6=k xF , kde korekeni faktor
Tmax (°C) 350 400 350 . pLM tMo
D se stanovi podle tabulky 3.1.
Materidl S235JR 14301 P275NH

Kluzné povrchy (KP): S - ocelovy, M - nerezové zrcadlo (na vsech
tfech opérnych plochach.)
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Objimka lehkd pro zdvésy vodorovnych trubek, pfipojenf
k zavitovému oku tahla.

F c_. v
i 42-1 MS-DNK-(H)
)= © Pfiklad oznacenf: 42-12-141
%‘ = DNK - kdd vné&jsino priméru trubky
L Hexbolt 213 T O MS - kéd materidlové skupiny

1 H - poZadovany rozmér H (pfi volbé standardniho se neuvadr)

<
Objimka se sestavi seSroubovanim pllobjimek a dotaZzenim jejich
Stydbolt 7 ﬁ - Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch trubky.
oD DNK H A B C E F G M dc Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
213 015 72 52 15 30 46 7 17 10 10 29 0,45
26,9 020 76 60 15 30 46 7 17 10 10 29 0,47
31,8 025 80 68 15 30 46 7 7 10 10 29 0,49
337 025 80,5 69 15 30 46 7 17 10 10 29 0,49
38 038 83 74 15 30 46 7 17 10 10 29 0,51
42,4 032 86 80 15 30 46 7 7 10 10 29 0,53
483 040 89 86 15 30 46 7 17 10 10 2,9 0,55
57 057 104 100 18 40 54 9 20 12 12 5,8 1,03
60,3 050 106 104 18 40 54 9 20 12 12 58 1,05
73 073 113 18 18 40 54 9 20 12 12 5,8 1,12
76,1 065 115 122 18 40 54 9 20 12 12 5,8 114
88,9 080 122 136 18 40 54 9 20 12 12 58 1,22
108 108 156 172 24 50 70 n 28 16 16 14,0 2,21
14,3 100 159 178 24 50 70 n 28 16 16 14,0 2,27
127 127 166 192 24 50 70 11 28 16 16 14,0 2,40
133 133 169 198 24 50 70 n 28 16 16 14,0 2,45
139,7 125 172 204 24 50 70 n 28 16 16 13,8 2,51
1413 141 174 208 24 50 70 11 28 16 16 13,6 2,54
159 159 183 226 24 50 70 n 28 16 16 1,9 2,71
168,3 150 188 236 24 50 70 11 28 16 16 1,2 2,81
193,7 175 201 262 24 50 70 11 28 16 16 9,7 31
219,1 200 214 288 24 50 70 11 28 16 16 8,5 33
244,5 225 247 322 30 60 86 17 36 20 20 93 5,2
273 250 261 350 30 60 86 7 36 20 20 83 56
323,9 300 287,5 403 30 60 86 17 36 20 20 6,9 6,2
355,6 350 303 434 30 60 86 17 36 20 20 63 6,5
377 377 314 456 30 60 86 17 36 20 20 59 6,8
406,4 400 355 502 36 70 104 23 44 24 24 10,0 1,2
426 426 365 522 36 70 104 23 44 24 24 9,5 1,5
457 450 381 554 36 70 104 23 44 24 24 8,38 12,0
508 500 407 606 36 70 104 23 44 24 24 79 12,9
530 530 418 628 36 70 104 23 44 24 24 7,6 133
559 550 461 692 45 90 15 28 56 30 33 20,7 28,0
609,6 600 487 744 45 90 115 28 56 30 33 18,9 29,7
630 630 497 764 45 90 115 28 56 30 33 18,3 30,4
664 650 515 800 45 90 15 28 56 30 33 17,4 31,6
mz2 700 537,5 845 45 90 115 28 56 30 33 16,1 33,1
720 720 542,5 855 45 90 115 28 56 30 33 15,9 33,4
762 750 565 900 45 90 15 28 56 30 33 15,0 34,8
812,8 800 590 950 45 90 115 30 56 30 33 14,1 36,5
820 820 595 960 45 90 115 30 56 30 33 14,0 36,8
Rozmér H uvedeny v tabulce je standardni. Podle tloustky
izolace a moZného poZadavku na kratsi stavebni délku
z4vésu je vysku H mozné specifikovat v intervalech: Ms ¢ 1 2 3 4 5 6 7
Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350
DN Hmin Hmax Materidl  S235JR  16Mo3 10CrMo910 14301 14571 14948 P275NH
15-40 Htab-E/3 Htab+40
50-80 Htab-E/3 Htab+50
100-200 Htab-E/3 Htab+70 ; ) o o o )
250-350 Htab-E/3 Htab+80 Pro |<orj.t.rlo|u dnosnosti za vysSich teplot a Jvme,a materidlova proyedem
400-500 Htab-E/3 Htab+90 :ebpclnkuzgl1vztahy: Foom” = Ky x F, kde korekenf faktor se stanovi podle
abulky 3.1.

550-800 Htab-E/3 Htab+100



UCHYTY NA POTRUBI - OBJIMKY A TRMENY

Objimka stfedni Unosnosti pro zdvésy vodorovnych trubek,
pfipojeni k zavitovému oku tdhla.

F c.© 42-2 MS-DNK-(H)
mf,,“::‘ 5 Piklad oznadent: 42-24-200-380
9 w DNK - Iféd vnéjéf/ho plrﬁméru trubky
MS - kéd materidlové skupiny
LHexbot ¢l T G H - poZadovany rozmé&r H (pfi volbé standardniho se neuvédi)
<
Objimka se sestavi seSroubovanim pllobjimek a dotaZzenim jejich
Sroubl 0 180° po dosednuti na povrch trubky.
350e¢ EEEE=! Ot a
oD DNK H A B C E F G M dc Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
57 057 152 103 18 40 100 9 20 12 12 8,5 1,55
60,3 050 154 107 18 40 100 9 20 12 12 8,5 157
73 073 161 122 18 40 100 9 20 12 12 8,5 1,68
76,1 065 163 125 18 40 100 9 20 12 12 8,5 1,70
88,9 080 170 139 18 40 100 9 20 12 12 8,5 1,80
108 108 236 172 24 50 150 n 28 16 16 16,6 3,4
14,3 100 240 179 24 50 150 n 28 16 16 16,6 35
127 127 247 193 24 50 150 n 28 16 16 16,6 3,6
133 133 250 199 24 50 150 n 28 16 16 16,6 37
139,7 125 253 206 24 50 150 n 28 16 16 16,6 3,8
1413 41 254 208 24 50 150 n 28 16 16 16,6 3,8
159 159 274 227 24 50 160 n 28 16 16 16,6 4,
168,3 150 279 237 24 50 160 n 28 16 16 16,6 4,2
193,7 175 312 263 24 50 180 n 28 16 16 15,2 4,7
2191 200 365 289 24 50 220 n 28 16 16 13,3 53
2445 225 383 325 30 60 220 7 36 20 20 14,7 7,6
273 250 418 355 30 60 240 7 36 20 20 13,0 8,2
3239 300 444 407 30 60 240 7 36 20 20 10,9 9,0
355,6 350 460 439 30 60 240 7 36 20 20 9,9 9,5
377 377 481 461 30 60 250 7 36 20 20 9,3 9,9
406,4 400 505 510 36 70 250 23 44 24 24 22,8 18,6
426 426 516 531 36 70 250 23 44 24 24 21,7 191
457 450 531 562 36 70 250 23 44 24 24 20,2 19,9
508 500 557 614 36 70 250 23 44 24 24 18,1 21,2
530 530 568 636 36 70 250 23 44 24 24 17,3 21,8
559 550 598 695 45 100 250 28 56 30 33 41,9 44,5
609,6 600 623 746 45 100 250 28 56 30 33 383 47,0
630 630 634 767 45 100 250 28 56 30 33 37,0 48,0
664 660 651 802 45 100 250 28 56 30 33 35,2 49,7
m,2 700 675 850 45 100 250 28 56 30 33 32,6 52,0
720 720 680 859 45 100 250 28 56 30 33 32,2 52,4
762 750 701 901 45 100 250 28 56 30 33 30,4 54,5
812,8 800 726 952 45 100 250 30 56 30 33 28,5 57,0
820 820 730 959 45 100 250 30 56 30 33 28,2 57,3
Rozmér H uvedeny v tabulce je standardni. Podle tloustky
izolace a moZného poZadavku na krat3i stavebni délku
z&vésu je vysku H mozné specifikovat v intervalech: Ms ¢ 1 2 3 4 5 6 7
Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350
DN Hmin Hmax Materidl S235JR  16Mo3 10CrMo910 14301 14571 14948 P275NH
15-40 Htab-E/3 Htab+40
50-80 Htab-E/3 Htab+50
100-200 Htab-E/3 Htab+70
250-350 Htab-E/3 Htab+80 Pro kontrolu Unosnosti za vy33ich teplot a jind materidlovd provedenf
400-500 Htab-E/3 Htab+90 se pouZiji vztahy: F_ . =k, x F_, kde korekenf faktor se stanovi podie

550-800 Htab-E/3 Htab+100 tabulky 3.1.
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Objimka lehka pro zavésy svislych trubek, pfipojeni k zdvitovym

oklm tdhel. Privafovaci zardzky jsou soucdsti doddvky.

E
/@m
. e O O ©
O O
N R
G B A G
" f‘\
= - O i i=H
I 11T T LI TT I 1
i F&U T
oD DN-K Enom dc A
mm mm mm mm mm
21,3 015 250 12 52
26,9 020 250 12 60
31,8 025 252 12 70
33,7 025 256 12 74
38 038 306 12 78
42,4 032 308 12 84
48,3 040 307 12 91
57 057 354 12 104
60,3 050 356 12 108
73 073 356 12 122
76,1 065 356 12 126
88,9 080 406 12 140
108 108 388 16 160
14,3 100 390 16 168
127 127 490 16 182
133 133 488 16 188
139,7 125 490 16 194
141,3 141 488 16 196
159 159 588 16 214
168,3 150 588 16 224
193,7 175 636 16 250
2191 200 650 16 290
2445 225 692 16 312
273 250 692 16 342
3239 300 792 16 394
355,6 350 842 16 426
377 377 842 16 448
406,4 400 896 20 498
426 426 896 20 518

C
mm
50
50
50
50
50
50
50
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
100
120
120
120
120
150
150
150
150
150

Rozte¢ E uvedenad v tabulce je standardni. Podle tloustky
izolace a moZného poZadavku na kratsi stavebni délku
z3avésu je roztec E mozné specifikovat v intervalech:

DN
15-40
50-80

100-200
250-350
400-500
550-800

Emin
Etab-B2
Etab-B2
Etab-B2
Etab-B2
Etab-B2
Etab-B2

Emax
Etab+40
Etab+50
Etab+70
Etab+80
Etab+90
Etab+100

43-1 MS-DNK-E
Priklad oznacenf: 43-11-530-996

DNK - kéd vnéjsiho priiméru trubky
MS - kéd materidlové skupiny
H - poZadovany rozmér H (pfi volbé standardniho se neuvadr)

Po pfivafeni zardZek se objimka se sestavi seSroubovdnim
pUlobjimek a dotaZenim jejich Sroubl o 180° po dosednuti na
povrch trubky.

Bnom F G H M Fp m
mm mm mm mm mm kN kg
99 7 19,6 25 10 39 127
95 7 19,6 25 10 3,4 1,28
91 7 19,6 25 12 32 1,39
91 7 19,6 25 12 32 1,41
14 7 19,6 25 12 2,6 1,61
12 7 19,6 25 12 2,5 1,62
108 7 19,6 25 12 2,5 1,63
125 9 19,6 40 12 9,2 4,3
124 9 19,6 40 12 9,2 4,4
7 9 19,6 40 12 91 4,4
15 9 19,6 40 12 91 4,4
133 9 19,6 40 12 78 50
14 n 25,2 30 12 16,3 7,8
m n 25,2 30 12 16,4 7.8
154 n 25,2 30 12 12,4 9,5
150 n 25,2 30 12 12,5 9,5
148 n 25,2 30 12 12,6 9,6
146 n 25,2 30 12 12,6 9,6
187 n 25,2 30 12 10,1 13
182 n 25,2 30 12 10,3 1,4
193 n 25,2 30 12 1,8 14,8
180 n 25,2 30 16 12,4 15,0
190 7 25,2 30 16 1,9 16,1
175 7 25,2 30 16 12,6 16,4
199 17 25,2 30 16 14,2 235
208 17 25,2 30 16 13,6 25,1
197 7 25,2 30 16 14,2 25,4
199 23 30,8 35 20 29,6 44
189 23 30,8 35 20 29,6 41,8
MS ¢&. 1 2 3 4 5 6 7

Tmax (°C) 350 500 580 400 500 620 350

Materidl S235JR  16Mo3 10CrMo910 14301 14571 14948  P275NH

ZardZky na potrubi je moZné dodat i z jinych materidll, které Iépe
odpovidaji materidlu trubky z hlediska svaritelnosti a teplotni roztaznosti.

Pro kontrolu Unosnosti za vyssSich teplot a jind materidlovd provedeni

se pouzijf vztahy: F_ . =k, x F, kde korek<nf faktor se stanovi podle
tabulky 3.1. Pfipustné zatiZenf pro jinou rozteC E CeplineZ E,_ se stanovi
podle vztahu: Fp(E) =F xE /E.

nom



UCHYTY NA POTRUBI - OBJIMKY A TRMENY

Tfmen pro uchyceni vodorovnych trubek, pfipojeni k vidlici
s ¢epem na tahle. Pro kazdy prlmér trubky ve tfech variantdch
tfidy Unosnosti (fada 1, 2 a 3). 44-TU MS-DNK-E
Pfiklad oznacenf: 44-33-225-400

T
il A
'-'-%ﬁ TU - tffda Unosnosti
H DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
C MS - kéd materidlové skupiny
| [ H - poZadovany rozmér H (pfi volbé standardniho se neuvadr)
LI
i
ELEAE Tfmen se slozZi z jednotlivych dild a vSechny matice utdhnou
ru¢né na dosednuti, poté se zajisti kontramaticemi.

oD DN-K TU H A B C D1 T F M Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
108 108 2 250 187 30 52 18 10 27 12 16,6 39
14 100 2 260 193 30 52 18 10 27 12 16,6 3,9
127 127 2 270 206 30 52 18 10 27 12 16,6 41
133 133 2 280 212 30 52 18 10 27 12 16,6 42
140 125 2 280 219 30 52 18 10 27 12 16,6 4,3
159 159 2 300 239 30 52 18 10 27 12 16,6 4,6
168 150 2 310 248 30 52 18 10 27 12 16,6 4,8
194 175 2 330 274 30 52 18 10 27 12 16,6 51
219 200 3 350 320 40 68 22 12 33 16 26,4 14,2
245 225 3 360 346 40 68 22 12 33 16 26,4 15,3
273 250 3 390 374 40 68 22 12 33 16 26,4 16,4
324 300 3 420 426 40 68 22 12 33 16 26,4 18,8
356 350 3 440 459 40 68 22 12 33 16 26,4 20,3
406 400 3 480 513 40 72 22 12 33 16 26,4 22,7
457 450 3 510 564 40 72 22 12 33 16 26,4 25,2
508 500 3 540 617 40 72 22 12 33 16 26,4 28,2
559 550 3 580 668 40 72 22 12 33 16 26,4 31,0
610 600 3 610 726 40 78 22 12 33 16 26,4 33,8
660 650 3 640 776 40 78 22 12 33 16 26,4 36,8
m 700 3 670 827 40 78 22 12 33 16 26,4 40,0
762 750 3 700 878 40 78 22 12 33 16 26,4 433
813 800 3 730 929 40 78 22 12 33 16 26,4 46,6
oD DN-K TU H A B C D1 T F M Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
108 108 3 280 207 40 68 22 12 33 16 26,4 6,4
14 100 3 290 213 40 68 22 12 33 16 26,4 6,5
127 127 3 300 226 40 68 22 12 33 16 26,4 7]
133 133 3 310 232 40 68 22 12 33 16 26,4 7]
140 125 3 310 239 40 68 22 12 33 16 26,4 7,2
159 159 3 330 259 40 68 22 12 33 16 26,4 7,5
168 150 3 340 284 40 68 22 12 33 16 26,4 7,7
194 175 3 360 310 40 68 22 12 33 16 26,4 8,1
219 200 4 390 346 50 90 26 15 39 20 38,2 24,7
245 225 4 410 372 50 90 26 15 39 20 38,2 26,3
273 250 4 430 400 50 90 26 15 39 20 38,2 281
324 300 4 470 452 50 90 26 15 39 20 38,2 32,9
356 350 4 490 485 50 90 26 15 39 20 38,2 34,9
406 400 4 530 535 50 90 26 15 39 20 38,2 38,5
457 450 4 570 586 50 90 26 15 39 20 38,2 42,3
508 500 4 600 639 50 90 26 15 39 20 38,2 47
559 550 4 640 690 50 90 26 15 39 20 38,2 51,2
610 600 4 670 742 50 90 26 15 39 20 38,2 55,5
660 650 4 700 792 50 90 26 15 39 20 38,2 60,0
m 700 4 740 843 50 90 26 15 39 20 38,2 64,7
762 750 4 770 806 50 90 26 15 39 20 38,2 70,3
813 800 4 800 857 50 90 26 15 39 20 38,2 75,2



oD DN-K TU H A B
mm mm mm mm mm mm
108 108 4 340 233 50
14 100 4 350 239 50
127 127 4 370 252 50
133 133 4 370 258 50
140 125 4 380 265 50
159 159 4 400 285 50
168 150 4 410 294 50
194 175 4 440 336 50
219 200 5 470 372 60
245 225 5 500 398 60
273 250 5 520 426 60
324 300 5 570 478 60
356 350 5 600 51N 60
406 400 5 640 561 60
457 450 5 690 612 60
508 500 5 730 665 60
559 550 5 770 716 60
610 600 5 810 778 60
660 650 5 850 828 60
m 700 5 880 879 60
762 750 5 920 930 60
813 800 5 960 877 60

Vysku H je mozné upravit v rozsahu pfiblizné +/- 50mm.

MS ¢ 1 2 3
Tmax (°C) 350 500 580
Materidl S235JR 16Mo3 10CrMo910

V tabulce jsou uvedeny materidly hlavnich nosnfkd tfmenu.
Materidl U-tfmenu, podloZného plechu nebo ostatnich soulastf
mUZe byt jiny.

Pro kontrolu unosnosti za vysSich teplot a jind materidlova
provedeni se pouZiji vztahy: Fm/MG =Koy > Fo kde korek¢eni faktor
se stanovi podle tabulky 3.2.

90
90
90
90
90
90
90
90
12
12
n2
12
n2
n2
n2
n2
n2
122
122
122
122
122

UCHYTY NA POTRUBI - OBJIMKY A TRMENY

D1
mm
26
26
26
26
26
26
26
26
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

400
14301

T
mm

15
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

500
14571

F
mm
39
39
39
39
39
39
39
39
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48

M
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24

620
1.4948

Fp
kN
38,2
38,2
38,2
38,2
38,2
38,2
38,2
38,2
69,4
69,4
69,4
69,4
69,4
69,4
69,4
69,4
69,4
69,4
69,4
69,4
69,4
69,4

kg
9,7
9,8
10,4
10,4
10,5
1,9
12,0
13,3
371
39,5
42,2
47,7
50,6
551
59,2
65,0
701
74,4
79,7
85,2
91,0
96,6

7
350
P275NH



UCHYTY NA POTRUBI - OBJIMKY A TRMENY

Tfmen pro zavésy svislych trubek, pripojenf k vidlici s ¢epem na
tdhle. MoZnost volby mezi plochou nebo kruhovou pfivafovaci
zarazkou k trubce. Privafovaci zardzky jsou soucasti doddvky. Pro
kazdy prameér trubky ve tfech variantdch tfidy Unosnosti (fada 1,
2a3).

‘ E 5
‘ oD ‘ S
f T ‘ ‘ _ 1
v i —
PUS *
T L\o () o
;L//
L ]
ode
- + 4&
= |
% M1 T |
o b a4
- : jm— ] =l
MS ¢. 1 2 3
Tmax (°C) 350 500 580
Material S235JR 16Mo3 10CrMo910

45-TU MS-DNK-E-T
Priklad oznacenf: 45-46-400-835-P

TU - tfida dnosnosti, DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky,
MS - kdéd materidlové skupiny, H - poZadovany rozmér H (pfi
volbé standardnfho se neuvadi), T - typ zardzky: P = plochg,
C = kruhova (trubkova).

Tfmen se sloZi z jednotlivych dild do drdzkovych spojd
a vSechny matice utdhnou ru¢né na dosednuti, poté se zajistf
kontramaticemi. PFipojnd deska se zajisti proti vysunuti smérem
dolll z drazek pomoci pfilozky zajisténé Sroubem. Tento spoj se
ru¢né citem dotdhne na moment v (Nxm) o velikosti odpovidajicl
rozméru M Sroubu v (mm).

Pro kontrolu Unosnosti za vysSich teplot a jind materidlova
provedent se pouZiji vztahy: F €=k, x F kde korekeni faktor
se stanovi podle tabulky 3.3. Pfipustné zatizeni pro jinou rozte¢ E

CeplneZE  sestanovipodle vztahu: F (E)=F xE /E.
4 5 6 7
400 500 620 350

14301 14571 14948 P275NH

ZardZzky na potrubi je mozné dodat i z jinych materialQ, které Iépe odpovidaji materidlu trubky z hlediska svafitelnosti a teplotni roztaznosti.
V tabulce jsou uvedeny materidly hlavnich nosnik tfmenu. Materidl pripojné desky nebo zdvitovych souc¢dsti mlze byt jiny.

Do DNK TU Emin Enom Emax D1 T
mm mm mm mm mm mm mm mm
108 108 1 350 500 850 14 10
n4 100 1 350 500 850 14 10
127 127 1 350 550 900 14 10
133 133 1 350 550 900 14 10
140 125 1 350 550 900 14 10
141 141 2 350 550 900 18 12
159 159 2 400 650 1000 18 12
168 150 2 400 650 1000 18 12
194 175 2 400 650 1000 18 12
219 200 2 480 700 100 18 12
245 225 2 500 750 1100 18 12
273 250 2 550 800 100 18 12
324 300 2 650 850 1200 18 12
356 350 3 660 950 1200 22 15
377 377 3 700 950 1200 22 15
406 400 3 820 1000 1300 22 15
426 426 3 840 1000 1300 22 15
457 450 3 850 1000 1300 22 15
508 500 3 900 100 1500 22 15
530 530 3 950 100 1500 22 15
559 550 3 980 150 1500 22 15
610 600 3 1000 1200 1600 22 15
630 630 3 1050 1200 1600 22 15
660 650 3 1080 1200 1600 22 15
m 700 3 1200 1300 1700 22 15
720 720 3 1200 1200 1700 22 15
762 750 3 1250 1350 1700 22 15
813 800 3 1300 1400 1800 22 15
820 820 3 1320 1400 1800 22 15

H B T M1 W dc Fp m
mm mm mm mm mm mm kN kg
120 138 10 10 10 48 13,7 n
120 144 10 10 10 48 13,7 il
130 157 10 10 10 48 13,7 13
130 163 10 10 10 48 13,7 13
130 170 10 10 10 48 13,7 13
130 7 10 10 10 48 26,8 16
150 189 10 15 10 60 26,8 21
150 198 10 15 10 60 26,8 21
180 224 10 15 15 76 26,8 25
180 259 10 15 15 76 26,8 27
180 285 10 15 15 89 26,8 29
180 313 10 16 15 89 26,8 32
200 364 10 16 20 14 26,8 37
220 406 12 16 20 140 42,6 58
220 427 12 16 20 140 42,6 58
220 451 12 20 25 140 42,6 61
220 an 12 20 25 140 42,6 62
220 502 12 20 25 140 42,6 62
260 573 15 20 25 168 42,6 83
260 595 15 20 25 168 42,6 84
260 624 15 20 25 168 42,6 88
280 675 15 24 30 194 42,6 99
280 695 15 24 30 194 42,6 100
300 725 15 24 30 219 42,6 107
300 776 15 24 30 219 42,6 116
300 785 15 24 30 219 42,6 109
320 827 15 24 30 245 42,6 128
340 878 15 24 30 273 42,6 141
340 885 15 24 30 273 42,6 141



UCHYTY NA POTRUBI - OBJIMKY A TRMENY

Do DNK TU Emin Enom Emax D T H B T M1 W dc Fp m

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg

108 108 2 350 500 850 18 12 140 138 10 10 10 48 27 15

14 100 2 350 500 850 18 12 140 144 10 10 10 48 27 15

127 127 2 350 550 900 18 12 150 157 10 10 10 48 27 18

133 133 2 350 550 900 18 12 150 163 10 10 10 48 27 18

140 125 2 350 550 900 18 12 150 170 10 10 10 48 27 18

41 141 3 350 550 900 22 15 150 7 10 10 10 48 43 23

159 159 3 400 650 1000 22 15 170 189 10 15 10 60 43 30

168 150 3 400 650 1000 22 15 170 198 10 15 10 60 43 30

194 175 3 400 650 1000 22 15 200 224 10 15 15 76 43 35

219 200 3 480 700 100 22 15 200 259 10 15 15 76 43 38

245 225 3 500 750 100 22 15 200 285 10 15 15 89 43 4

273 250 3 550 800 1100 22 15 200 313 10 16 15 89 43 43

324 300 3 650 850 1200 22 15 220 364 10 16 20 na 43 51

356 350 4 660 950 1200 26 20 240 406 12 16 20 140 58 84
377 377 4 700 950 1200 26 20 240 427 12 16 20 140 58 84
406 400 4 820 1000 1300 26 20 240 451 12 20 25 140 58 89

426 426 4 840 1000 1300 26 20 240 a7 12 20 25 140 58 89

457 450 4 850 1000 1300 26 20 240 502 12 20 25 140 58 90

508 500 4 900 1noo 1500 26 20 280 573 15 20 25 168 58 n7
530 530 4 950 1100 1500 26 20 280 595 15 20 25 168 58 18
559 550 4 980 150 1500 26 20 280 624 15 20 25 168 58 123
610 600 4 1000 1200 1600 26 20 300 675 15 24 30 194 58 137
630 630 4 1050 1200 1600 26 20 300 695 15 24 30 194 58 138
660 650 4 1080 1200 1600 26 20 320 725 15 24 30 219 58 147
m 700 4 1200 1300 1700 26 20 320 776 15 24 30 219 58 159
720 720 4 1200 1200 1700 26 20 320 785 15 24 30 219 58 149
762 750 4 1250 1350 1700 26 20 340 827 15 24 30 245 58 175
813 800 4 1300 1400 1800 26 20 360 878 15 24 30 273 58 191
820 820 4 1320 1400 1800 26 20 360 885 15 24 30 273 58 192
Do DNK TU Emin  Enom  Emax D T H B T M1 w dc Fp m

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg

108 108 3 350 500 850 22 15 160 138 12 10 10 48 43 22

14 100 3 350 500 850 22 15 160 144 12 10 10 48 43 22

127 127 3 350 550 900 22 15 170 157 12 10 10 48 43 26

133 133 3 350 550 900 22 15 170 163 12 10 10 48 43 26

140 125 3 350 550 900 22 15 170 170 12 10 10 48 43 26

141 141 4 350 550 900 26 20 170 171 12 10 10 48 58 36

159 159 4 400 650 1000 26 20 190 189 12 15 10 60 58 46

168 150 4 400 650 1000 26 20 190 198 12 15 10 60 58 46

194 175 4 400 650 1000 26 20 230 224 12 5 15 76 58 54

219 200 4 480 700 1100 26 20 230 259 12 15 15 76 58 59

245 225 4 500 750 1100 26 20 230 285 12 15 15 89 58 63

273 250 4 550 800 100 26 20 230 313 12 16 15 89 58 68

324 300 4 650 850 1200 26 20 250 364 12 16 20 na 58 78

356 350 5 660 950 1200 35 25 280 406 15 16 20 140 94 124
377 377 5 700 950 1200 35 25 280 427 15 16 20 140 94 125
406 400 5 820 1000 1300 35 25 280 451 15 20 25 140 94 131

426 426 5 840 1000 1300 35 25 280 a7 15 20 25 140 94 132
457 450 5 850 1000 1300 35 25 280 502 15 20 25 140 94 133
508 500 5 900 1100 1500 35 25 320 573 20 20 25 168 94 7

530 530 5 950 1100 1500 35 25 320 595 20 20 25 168 94 172
559 550 5 980 1n50 1500 35 25 320 624 20 20 25 168 94 180
610 600 5 1000 1200 1600 35 25 350 675 20 24 30 194 94 204
630 630 5 1050 1200 1600 35 25 350 695 20 24 30 194 94 205
660 650 5 1080 1200 1600 35 25 370 725 20 24 30 219 94 217
m 700 5 1200 1300 1700 35 25 370 776 20 24 30 219 94 235
720 720 5 1200 1200 1700 35 25 370 785 20 24 30 219 94 221
762 750 5 1250 1350 1700 35 25 390 827 20 24 30 245 94 256
813 800 5 1300 1400 1800 35 25 410 878 20 24 30 273 94 279
820 820 5 1320 1400 1800 35 25 410 885 20 24 30 273 94 279



UCHYTY NA POTRUBI - OBJIMKY A TRMENY

U-tfmen pro pfichyceni neizolovanych trubek pfimo k pomocné
konstrukci. PouZziti do teplot 300 °C. MoZnost podloZeni

plechem nebo nekovovou podlozkou. Spoj je mozné proveést 46-MS-DNK

jako neposuvny (vyobrazeni matic vlevo) nebo jako vedenf PFiklad oznaleni: 46-1-80

s vUlf (vyobrazeni matic vpravo) Tfmen se standardné

dodavd z uhlikové oceli v povrchové Upravé galvanickym DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
pozinkovanim. Pro uchyceni trubek z korozivzdornych oceli MS - kéd materidlové skupiny

se trubka v misté spoje tfrmenu obali PTFE folii o tloustce

0,3-0,5 mm.

Tfmen se sloZi z jednotlivych dild a vSechny matice se utdhnou
ru¢né citem na moment v (Nxm) o velikosti odpovidajici rozméru
M Sroubu v (mm), poté se zajisti kontramaticemi.

©)
$ ins
1N]
18] gpn o
% 1808
[(v] — )
A
I A 1
oD DN-K M A E B Tmax Fpx Fpy Fpz m
mm mm mm mm mm mm mm kN kN kN kg
14 -18 10 6 26 30 27 10 03 14 39 0,03
20-24 15 6 31 38 32 15 03 14 39 0,04
24 -28 20 8 38 45 40 16 0,5 2,6 6,9 0,08
32-35 25 8 44 50 4 18 0,5 2,6 6,9 0,09
38-43 32 8 53 55 42 19 0,5 2,6 6,9 0,10
48 - 50 40 10 61 65 51 22 0,8 4,0 10,8 0,17
57 - 62 50 10 73 75 55 26 0,8 4,0 10,8 0,20
73-78 65 12 92 90 64 29 13 59 15,2 0,37
85-90 80 12 105 95 63 28 13 59 15,2 0,40
108 - 16 100 16 132 120 79 32 19 59 313 0,83
127 - 143 125 16 161 135 81 34 19 59 313 0,95
159 - 170 150 16 186 145 77 30 19 59 313 1,04
191-196 175 16 216 160 79 32 19 59 313 116
215 - 223 200 20 247 190 100 42 30 1,0 48,4 2,13
242 - 248 225 20 270 200 97 39 3,0 10 48,4 2,27
273 - 280 250 20 304 220 101 43 30 1,0 48,4 2,50
323-330 300 20 354 240 96 38 30 1,0 48,4 2,80
350 - 361 350 20 385 260 101 43 3,0 1,0 48,4 3,01
372 -380 377 20 402 270 101 43 30 1,0 48,4 313
400 - 411 400 24 439 290 109 43 5,0 17,1 65,2 4,9
MS ¢ 1 4 7
Tmax (°C) 300 300 300

Material S235JR 14301 42CrMo4



Pouto pro pfichyceni vodorovnych nebo svislych trubek k pomoc-
né konstrukci svarem. PouZiti do teplot 550 °C. Vodorovné trubky
je moZné pfipevnit shora zavésenim nebo zdola podeprenim.
Pro uchyceni trubek z korozivzdornych oceli do teplot 250 °C
se trubka v misté spoje tfrmenu obali PTFE folil o tloustce
0,3-0,5mm.

oD
mm
213
26,9
31,8
337
38
42,4
483
57
60,3

U A W N =

DN-K
mm
015
020
025
025
038
032
040
057
050

Objimka
S235JR
16Mo3

mm
52
60
68
69
74
80
86
100
104

10CrMo910

14301
14571

mm
30
30
30
30
30
30
30
40
40

Uchyt
S235JR
P265GH
16Mo3
S235JR
S235JR

UCHYTY NA POTRUBI - OBJIMKY A TRMENY

47-MS-DNK
PFiklad oznaceni: 47-1-025

DNK - kéd vné&jsiho priméru trubky
MS - kéd materidlové skupiny

H E
mm mm
250 40
250 40
250 40
250 40
250 40
250 40
280 40
300 50
300 50

3
3 -

0 0 O OO OO O Oy O

kg
0,70
0,72
0,74
0,74
0,75
0,76
0,83
1,51
153



UCHYTY NA POTRUBI - OBJIMKY A TRMENY

PFivarovaci oko vodorovnych trubek k pfipojeni na tdhlo zavésu.

c 41-2 MS-TU-DNK-E
Priklad oznacenf: 41-21-3-133-95

o)
@ DNK - kéd vnéjstho priméru trubky

MS - kéd materidlové skupiny

o Oko nebo podloZny plech se pfivafi ke sténé trubky uzavienym
koutovym svarem.

C

v)"
=

B
TU DN Tahlo D1 C E F T B ac ap Fp m
- mm M mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
1 25-200 12 14 40 50 20 8 = 4 = 8,5 0,16
2 50-300 16 18 50 60 27 10 - 5 - 16,8 0,31
3 100-600 20 22 60 70 35 12 = 6 = 24,6 0,53
4 =>200 24 26 80 80 42 15 100 7 6 51,0 110
5 =>250 30 35 90 100 60 20 10 8 7 76,9 2,1
6 =>300 36 42 100 100 70 25 130 8 9 103 30
7 =>400 42 48 120 120 80 30 150 8 10 133 51
8 =>400 48 55 140 120 90 35 180 8 12 178 7,2
MS ¢ 1 4 7
Tmax (°C) 350 350 350
Materidl S235JR 14301 P275NH

Pro kontrolu unosnosti za vySsich teplot a jind materidlova
provedeni se pouZiji vztahy: prG =Ky X F kde korekéni faktor
se stanovi podle tabulky 3.1. Unosnost je nutné omezit podle
pripustné sily sestavy tadhla a lokdIiniho napéti na sténé trubky,
které se vypoclte napf. podle EN 13480-3.



UCHYTY NA POTRUBI - OBJIMKY A TRMENY

Pfivafovaci oko do obloukd nad svislymi trubkami.

41-3 MS-TU-DNK-H
Priklad oznacenf: 41-37-2-133-120

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
MS - kéd materidlové skupiny

Oko nebo podloZzny plech se pfrivali ke sténé trubky uzavienym
koutovym svarem.

TU DN Tahlo D1 C Hmin E T a Fp m
- mm M mm mm mm mm mm mm kN kg
1 25-200 12 14 40 80 20 8 4 79 0,25
2 50-300 16 18 50 90 27 10 6 15,9 0,46
3 100-600 20 22 60 10 35 12 7 22,1 0,82
4 200-800 24 26 80 140 42 15 8 331 1,7
5 200-800 30 35 90 160 60 20 10 51,6 31
MS ¢ 1 4 7

Tmax (°C) 350 350 350

Materidl S235JR 14301 P275NH

Pro kontrolu Unosnosti za vySsich teplot a jind materidlova
provedeni se pouZiji vztahy: F_ ¢ =k, x F_ kde korek<nf faktor
se stanovi podle tabulky 3.1. Unosnost je nutné omezit podle
pripustné sily sestavy tahla a lokdIniho napéti na sténé trubky,
které se vypolte napf. podle EN 13480-3.



UCHYTY NA POTRUBI - OBJIMKY A TRMENY

PFivafovaci Cepy s okem pro uchyceni svislé trubky na tahla
s vidlici s ¢epem. Trubkovy Cep je dodavan s obrobenym ukosem
a privafuje se montdzné svarem1/2 V a jednou vrstvou koutového
svaru. PouZitelné rozméry tahel jsou uvedeny v tabulce. Roztec
E je moZné upravit v intervalu +/-25% od jmenovité hodnoty.
Pfipustné zatiZzeni musi byt ddle provéreno s ohledem na tloustku
stény pfipojené trubky.

oD
0
g
T.. 3 /\P eb oDz
O JE—
| i
|
E
DNK oD E db eb
mm mm mm mm mm
50 57 300 337 4,0
50 60 300 337 4,0
65 73 400 337 4,0
65 76 400 337 4,0
80 89 450 60,3 4,0
100 108 500 60,3 4,0
100 14 500 60,3 4,0
125 127 550 88,9 6,3
125 133 550 88,9 63
125 140 550 88,9 63
125 147 550 88,9 63
150 159 650 88,9 63
150 168 650 88,9 63
175 194 650 14,3 8,0
200 219 700 14,3 8,0
225 245 750 14,3 8,0
250 273 750 14,3 8,0
300 324 800 139,7 71
350 356 900 139,7 71
350 377 900 139,7 71
400 406 950 219, 63
400 426 950 219, 63
450 457 1000 2191 6,3
500 508 1000 2191 63
500 530 1050 2191 63
550 559 100 2191 63
600 610 150 2191 63
600 630 150 219,1 63
650 664 1200 273,0 71
700 m 1250 273,0 71
700 720 1250 273,0 71
750 762 1300 273,0 71
800 813 1350 273,0 71
800 820 1350 273,0 71
MS & 1 4 7
Tmax (°C) 350 350 350
Materidl P235GH 14301 P275NH

43-2 MS-TU-DNK-E
Priklad oznaceni: 43-27-4-550-980

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
MS - kéd materidlové skupiny
E - roztec tahel z4vésu

Cep se pfivali ke sténé oblouku uzavfenym pln& provafenym
svarem.

T D1 H Fp m
mm mm mm (kN) (ko)
8 14 60 2,0 17
8 14 60 2,0 17
8 14 60 2,0 23
8 14 60 2,0 2,2
8 14 70 6,0 4,6
8 14 70 6,0 4,9
8 14 70 6,0 4,9
8 18 85 16,4 8,0
8 18 85 16,4 79
8 18 85 16,4 7,8
8 18 85 16,4 7,8
8 18 95 16,4 9,2
8 18 95 16,4 91
10 22 10 28,7 14,1
10 22 10 28,7 14,8
10 22 120 28,7 15,5
10 22 120 28,7 14,7
10 22 125 357 18,3
10 22 140 357 21
10 22 140 35,7 20
12 26 165 65,1 41
12 26 165 65,1 40
12 26 165 65,1 41
12 26 190 65,1 38
12 26 190 65,1 39
12 26 190 65,1 4
15 35 240 65,1 51
15 35 240 65,1 49
15 35 240 89,0 65
15 35 240 89,0 65
15 35 240 89,0 64
15 35 240 89,0 65
15 35 265 89,0 65
15 35 265 89,0 64

Pro kontrolu Unosnosti za vyS$sich teplot a jind materidlova
provedeni se pouZijf vztahy: F_ © =k, x F_ kde koreknf faktor
se stanovi podle tabulky 4.4. Pfipustné zatiZeni pro jinou roztel
E Cepli neZ E  se stanovi podle vztahu: F (E) = F xE _/E
Unosnost je nutné omezit podle pfipustné sily sestavy tdhla
a lokdlntho napéti na sténé trubky, které se vypocte napf. podle
EN 13480-3.



nTAHLA ZAVESU

- SPOJOVACI
SOUCASTI




TAHLA ZAVESU - UVOD

Jsou ur¢eny k prenosu sil z Uchytu na potrubi (objimka, nosnik)
do &asti upevnéni k nosné konstrukci (oka, podlozky, konzoly).
PFipustny odklon vyslednice zatiZeni od svislé osy je do 4 °. Tahlo
zavésu je tvoreno tyci, dvéma kloubovymi pfipoji a napinacimi
prvky (jsou-li poZadovdny). Pro vychylky tdhel mensi nez 1 °
u trubek DN <= 50 je moZné pouZit jen jeden kloub. MozZné je
pouze zatiZeni tdhla prostym tahem; tlakové sily pfi zvedani
potrubf nelze prenést, stejné jako nelze pouZit vodorovné tahlo
k zachyceni bocnich sil potrubi. V téchto dvou pfipadech se
musi pouZit sestavy kloubovych vzpér sloZzené z prvkd vyrobnf
skupiny 8.

Tahla zavésl potrubi DN = 80 musi byt vybaveny napinacim
prvkem k vyrovnani nebo dodatecnému sefizeni potrubi za
provozu.

U pevnych zdvésu svislého potrubi musi jedno tdhlo prenést celé
zatiZenfi sestavy, neni-li pouZity tfmen takové konstrukce, kterd
umozni jeho pootoceni ve sméru kolmém k roviné dvojice tdhel.

U dvojtdhlovych pevnych zavésl vodorovného potrubi musf
jedno tahlo pfenést 2/3 celého zatiZen( sestavy.

Dvojtdhlovy pevny zavés pro horizontdIni posuvy, které zplsobf

vychylku v roviné tahel nad 2,5 ° pfipojit ke konstrukci v jednom
bodé.

Prehled typl komponent tahel:

Popis Typ Pouziti, popis
Z3vitova tyc 51
Z3vitova tyc pravo-leva 52
Napinaci matice 53
Z3vitové oko 54
Vidlice s Cepem 55
Matice 56
Spojovaci matice 57
Spojovaci deska objimek 58
Spojovaci deska tfrmen( 59

Pfipoje k tchytdm trubek:

, . . e rs? Typ

Uchyt na potrubi  Dvojice pfipojenti prvkl
Z3avitové oko na tdhle a ¢ep na

Objimky olemF?. Zawtov? o!<o muze pyt 4
oproti ¢epu rozdilné velikosti,
0 jednu tfidu Unosnosti.

. Vidlice s ¢epem na tahle a otvor

Tfmeny

v nosném oku. Musi byt vZdy stejné 55

a pfivafovaci oka e .
P tfidy Unosnosti.

Vidlice s ¢epem a otvor ve spojovaci

spojovaci deska desce zdvojenych objimek / trmen(.

Jako opci je moZné poZadovat vybaveni tdhel dvéma maticemi
nad napinaci matici. Ddvodem je zachycenf reakce od tfeciho
krouticiho momentu pfi povolovani nebo napinant.

Tahla jsou sloZena ze zdvitovych tyci, prvkl pro pfipojeni Uchytd
potrubf a prvkd pro pfipojeni Uchytd ke konstrukce.

ProdluZovdni tdhel je nutno zabezpecit Sroubovymi dily,
svafovani tdhel je nepfipustné. TyCe museji byt do spojovaci
matice zaSroubovany symetricky a v plné hloubce, ke kontrole
slouzi prlhledovy otvor uprostfed matice. Ta musi byt dale
zajisténa z obou stran kontramaticemi. Spojovaci matice neslouZzi
a nesmi byt pouZivana k sefizeni délky tdhel!

Kazdd souclast pfipojend k zavitové tyli musi byt zaSroubovand po
celé hloubce matice a zajiSténa jednou kontramatici. Levé zavity
se nezajistuji. Pojistné matice nesmi byt utahovdny nadmérnymi
momenty, protoZe pak vznikaji ve Sroubu (tdhle) lokalni
a neindikovatelné tahové sily, které mohou sniZit tnosnost tahla.

Cepy vidlic museji byt vybaveny podlozkami a zajistény
zavlackami. Pripustna odchylka Sikmosti osy ¢epu od vodorovné
osy je 5 ° pro kazdy typ spoje.

Ty¢ tahla s pravym zdvitem, prlibéZznym nebo koncovymi

Ty s jednim pravym zavitem pro pfipoj a levym zdvitem pro napinaci matici

Tvarovd matice s pravym a levym vnitfnim zavitem

Vykovek s vnitfnim zdvitem pro pfipojeni k tyci a okem pro pfipojeni k ¢epu

Vidlice s vnitfnim zdvitem pro pfipojeni k tyci a oku s vioZzenym ¢epem

Sestihranna matice pro piipojenf podloZek nebo zajisténi zavitd proti vydroubovani
Sestihranna matice pro spojeni dvou tahel, vybavena kontrolnimi otvory hloubky zasroubovani
Plech s otvory pro vloZeni ¢epl dvou objimek a vidlice s cepem

Dva plechy spojené cepy pro pfipojeni nosnych ok tfment a zavitového oka tahla

Pfipoje k dchytlm na konstrukci:

- . Lo Typ
Uchyt na konstrukci  Dvojice pfipojeni prvku
Vidlice s ¢epem na tdhle a otvor

v nosném oku. Musi byt vZdy 55

stejné tfidy unosnosti.

PFivafovaci oko

Z3vitové oko na tdhle a Cep
na objimce. Musi byt vZdy stejné 54
tfidy Unosnosti.

Privarovaci vidlice

Kulova podlozka Matice pres otvor v kulové podloZce. 56

Vidlice s ¢epem na tdhle a otvor.
v nosniku konzoly. Musi byt vZdy 55
stejné tfidy unosnosti.

Konzola na profil



Napinaci zafizenf:

Uchyt na potrubi  Dvojice pfipojenf

PFivarovaci oko
PFivarovaci vidlice
Konzola na profil

Kulovd podloZzka  Matice pres otvor v kulové podloZce.

Pfipustnd zatiZeni Fp jsou urCena pro zatiZzeni tahem ve
sméru spojnice stfedu Uchytu v ose trubky a pfipoje na tahlo
s pfipustnym odklonem 4 ° od sméru.

TFdy udnosnosti tdhel vyjadfuji jednotné dovolené zatizeni
soucasti tahla a jednotné pfipojovaci rozméry, které se vztahuji
i k ostatnim vyrobnim skupindm (pfipoje k trubkam, pfipoje na
konstrukci, nosniky.) Tfida Unosnosti je pofadové Cislo, kterému
prislusi prdmér zavitu tdhla a prdmér Cepu, ktery je pro viechny
soucdsti jedné tfidy kompatibilni. Pfipustné zatiZenf, ,linosnost”,
je stanovena z pfipustného zatiZenf ,nejslabsi” soucdsti z celého
fetézce tahla. Pfipustné zatiZeni konkrétni sestavy zavésu mize
byt i vyssi neZ dovolené zatiZeni definované v tridé unosnosti.
V tom pfipadé ale musi byt provedena kontrola dil¢ich
pfipustnych zatiZeni vSech soucdsti sestavy.

Prehled rozmérl a pripustnych zatiZenf pro tfidy dnosnosti:

Trida Z&vit tahla Primér ¢epu Fp
unosnosti (mm) (mm) (kN)
0 M10 10 1,0
1 M12 12 7,6
2 M16 16 14,9
3 M20 20 23,7
4 M24 24 32,0
5 M30 33 52,3
6 M36 40 68,2
7 M42 45 93,6
8 M48 50 125
9 M56x4 60 176
H M64x4 70 200
X M72x4 80 328

Napinaci matice a pravolevd zdvitovd ty¢ pro pevné zaveésy. Napinaci matice v pruZinové kleci
pro poZadavek na dodatecné sefizeni pruzin +/-15 % nastaveného zatiZzeni

TAHLA ZAVESU - UVOD

Typ

53

56

Standardni Upravou povrchu pro souldsti tdhel je galvanické
pozinkovani ve chromdtu A5K (J, L) podle ISO 4042. Tato Uprava
je vhodnd pro koroznf agresivitu atmosféry stupné C3 podle EN
ISO 12 944-2, s Zivotnosti do prvni Udrzby 10-20 let. Pro vySsi
poZadavky na Zivotnost nebo vy3Si stuperi korozivni agresivity
atmosféry je moZné soucdsti tdhel dodat v povrchovych
dpravach:

Tloustka
povlaku

. Povrchova

Stupeni liprava Specifikace

3+ Galvanické zinkovdni  EN ISO 2081 - Fe/Zn/25/A 25 mkm
c4 Galvanické zinkovani ENISO 2081 - Fe/Zn/25/C 25 mkm

c5 Z&rové zinkovan( EN I1SO 1461 85 mkm



TAHLA ZAVESU - SPOJOVACT CASTI

Zavitovd ty¢ s pravym zdvitem, prdbéznym (provedeni R)
nebo koncovym (provedeni E). Doddvd se bud’ v presnych

poZadovanych délkach nebo délkdch zaokrouhlenych na ndsobky 51-TU-L-(MS)
250 mm. Pfiklad oznaceni: 51-3-1500
TU - tfida dnosnosti (kéd pro rozmér zdvitu), L — poZzadovana
délka tyce, MS - materidlovd skupina, pro zakladni se neuvadi.
E - - -
L
= - e i =
L1 L2
L
PROVEDEN(
TU M L L L L1 L2 m
- mm <=1000 <=2000 <=3000 mm mm kg/m
0 10 - - 0,50
1 12 - - 0,71
2 16 - - 1,30
3 20 R - - 2,00
4 24 . = = 2,90
5 30 R - - 4,70
6 36 - - 6,80
7 42 150 300 9,40
8 48 150 300 13,40
9 56x4 E 150 300 17,50
H 64x4 c 150 300 23,10
X 72x4 200 300 29,50
MS &. 1 1 7

M 10-48 <48 vSechny

Material 8.8 S355J0 42CrMo4



TAHLA ZAVESU - SPOJOVACT CASTI

Z3vitova tyC s pravym a levym koncovym zdvitem pro sestavy
tdhel se samostatnou napinaci maticf.

52-TU- (MS)

Pfiklad oznacenf: 52-2-7

TU - tfida dnosnosti (kdd pro rozmér zavitu), MS - materidlovd

14 o skupina, pro zakladnf se neuvddi.
= ’ N =
LR LL
L
TU M L LL LR m
- mm mm mm mm kg
0 10 150 80 50 0,1
1 12 250 80 50 0,2
2 16 250 110 70 0,4
3 20 250 120 80 0,5
4 24 350 160 100 11
5 30 350 160 120 17
6 36 350 190 120 2,4
7 42 450 210 130 4,2
8 48 450 230 150 53
9 56x4 550 240 170 9,7
H 64x4 550 240 200 12,8
X 72x4 600 260 220 17,7
MS & 1 1 7
M 10-48 <48 viechny

Material 8.8 S355J0 42CrMo4



TAHLA ZAVESU - SPOJOVACT CASTI

Z3vitovad tyC s pravym a levym koncovym zdvitem pro sestavy
tdhel se samostatnou napinaci maticf.

52-TU- (MS)
M10-M56 Pfiklad oznacenf: 53-H
A L TU - t¥ida unosnosti (kdd pro rozmér zavitu)
o o P :
= =
[—1 f ‘/3_\
i
© [ ] - (. *J:
[©)
( _ _ )
* C D,
H
M64-M72
A L
o —
= =
= | — - —1)
m — — —
H
TU M H L A d1/N K/B G m
- mm mm mm mm mm mm mm kg
0 10 125 40 35 18 16 9 0,1
1 12 125 45 40 21 19 11 02
2 16 170 60 55 27 25 14 0,4
3 20 200 70 65 34 32 17 07
4 24 255 95 80 39 36 20 1,2
5 30 255 85 85 45 42 23 1,8
6 36 295 95 100 55 52 28 3
7 42 330 100 15 63 60 32 4,8
8 48 355 105 125 80 77 40 77
9 56x4 355 105 125 80 77 40 77
H 64x4 380 80 70 75 120 - 24,5
X 72x4 410 80 75 80 140 - 42
MS & 1 1
M 10-56 64-72

Materidl P245GH S355J0



TAHLA ZAVESU - SPOJOVACT CASTI

Kované oko pro spojeni zdvitové tyCe a Cepu objimky nebo
pfipoje na konstrukci. Primér Cepu je moZné zvolit o jeden
stupen vétsi nebo mensi, neZ je velikost (tfida unosnosti) oka. 54-TU
PFiklad oznalentf: 54-1

F TU - tfida Unosnosti (kdd pro rozmér zavitu).

(1N}
T ) I .
L] o
M D
TU M A B E H G C D F m
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
0 10 24 13 40 15 15 1 17 5 0,1
1 12 33 17 60 20 19 15 24 6 0,1
2 16 44 25 75 30 26 20 30 10 0,2
3 20 58 28 90 35 35 27 35 10 0,4
4 24 72 35 10 40 44 30 44 15 0,8
5 30 88 42 127 45 54 37 50 17 12
6 36 100 47 140 55 62 45 60 20 2,0
7 42 110 52 157 60 72 52 70 25 2,9
8 48 120 62 180 70 78 60 80 30 4,7
9 56x4 140 62 200 80 80 65 80 40 8,2
H 64x4 160 72 230 90 85 70 90 40 9,1
X 72x4 200 82 250 140 110 120 100 50 26,5
MS ¢&. 1

Material P245GH



TAHLA ZAVESU - SPOJOVACT CASTI

Vidlice s ¢epem pro spojeni zdvitové tyce a otvoru v pasu pfipoje,
do kterého je vloZen Cep. Souclasti pfipojené k ¢epu musi byt
vzdy ve stejné tfidé unosnosti jako vidlice, a to s ohledem na
pramér otvoru a tloustku pdsu.

55-TU

Priklad oznacenf: 55-6

TU - t¥ida Unosnosti (kéd pro rozmér zdvitu)

M10-M56 M64-M72
B
F oK f_ K
o
[S] _ HI N, o
LVAN N\ Q B
|
Tl | i
< : I < —_— ‘
\[ Il ‘ i ]} Ui ‘ ‘ (@] ‘
| 1
M R M OR
TU M d E F A B
- mm mm mm mm mm mm
1 12 12 70 12 20 34
2 16 16 80 17 30 44
3 20 20 90 20 35 57
4 24 24 10 22 45 68
5) 30 33 130 27 50 80
6 36 40 150 32 60 93
7 42 45 170 37 75 10
8 48 50 180 42 85 130
9 56x4 60 215 50 95 150
H 64x4 70 230 60 80 130
X 72x4 80 240 60 90 140
MS ¢&. 1 7
M 12-56 64-72
Materidl vidlice P245GH S355J)2

Materidl Cepu CASE C45E

24
32
46
53
64
80
90
100
120
160
180

25
33
40
46
51
61
72
83
90
1o
120

0,2
0,4
10
16
27
4,4
72
10,4
14,8
21,0
29,0



Matice s pravym metrickym zdvitem pro upevnéni zavitovych
tyli nebo pro zajisténi zdvitovych tyli proti vySroubovani.

Rozméry podle ISO.

)
\SE)

m S

—
c
<

mm
10
12
16
20
24
30
36
42
48
56x4
64x4
72x4

X T WOWOW~NOUPAWN-=O0O 1

Ocel tfidy pevnosti 8 podle ISO 898-2.

mm
8,4
10,8
14,8
18
215
256
31
34
38
45
51
58

TAHLA ZAVESU - SPOJOVACI CASTI

56-TU
PFiklad oznaceni: 56-0

TU - tfida unosnosti (kdd pro rozmér zavitu)

mm
16
18
24
30
36
46
55
65
75
85
95

105

mm
17,8
20
26,8
33
39,6
50,9
60,8
73
82,6
93,6
104,9
21

0,01
0,02
0,03
0,06
0,10
0,23
0,39
0,65
0,97
143
2,0
2,7



TAHLA ZAVESU - SPOJOVAC] CASTI

Matice s pravym zavitem pro spojovdni zavitovych tyci. Hloubka
zaSroubovdni tdhla musi byt vétsi, neZ je rozmér A.
57-TU
Pfiklad oznacenti: 57-4

TU - t¥ida Unosnosti (kéd pro rozmér zavitu)
Od 7~
v 3> (O]
-/
Al A s
L

TU M L S e A d m
- mm mm mm mm mm mm kg
0 10 30 16 17,8 10 4 0,03
1 12 36 18 20 12 5 0,04
2 16 48 24 26,8 16 5 on
3 20 60 30 33 20 6 0,20
4 24 72 36 39,6 25 6 0,32
5 30 90 46 50,9 30 8 0,70
6 36 108 55 60,8 35 8 1,30
7 42 126 65 713 40 8 2,20
8 48 144 75 82,6 45 8 3,5
9 56x4 155 85 93,6 55 8 4,9
H 64x4 175 95 104,9 65 10 6,7
X 72%x4 200 105 121 75 10 9,0

Ocel tfidy pevnosti 8 podle ISO 898-2.



TAHLA ZAVESU - SPOJOVACI CAST

Spojovaci deska objimek pro jednotdhlové zavésy. Spojuje
dvé objimky do jednoho tdhla, a tim zvySuje Unosnost pfipoje
k potrubi na dvojndsobek. 58-TU1TU2
Pfiklad oznacentf: 58-42

TU1 - tfida unosnosti pFipoje k tahlu (otvor d7)
TU2 - t¥ida unosnosti pfipoje k objimce (otvor d2)

TU1 TU2 d1 d2 A B E H T m (kg)
2 1 18 14 s 10 70 60 10 0,5
3 1 22 14 15 16 70 60 12 0,6
3 2 22 18 148 145 90 80 12 1
4 2 26 18 148 150 90 80 15 13
4 3 26 22 180 175 10 100 15 1,9
5 3 35 22 180 190 10 100 20 2,7
5 4 35 26 213 215 130 120 20 3,6
6 4 45 26 213 230 130 120 25 48
6 5 45 35 262 255 150 130 25 6,6
7 5 50 35 262 263 150 130 30 8,1

Ocel S235JR nebo S355J2. Galvanicky pozinkovano. Musi byt stanoveno jako mensi z hodnot: dvojndsobek tinosnosti

pfipojené objimky pfi dané ndvrhové teploté a Unosnost tahla
o velikosti TU1.



TAHLA ZAVESU - SPOJOVAC] CASTI

Spojovaci desky tfmend pro jednotdhlové zdvésy. Spojuje
dva tfmeny do jednoho tahla, a tim zvySuje Unosnost pfipoje
k potrubf na dvojnasobek. Cepy jsou sou¢asti desky. 59-TU1TU2
Pfiklad oznaclentf: 59-65

TU1 - tfida unosnosti pfipoje k tahlu (otvor d1)

nillE s TU2 - tfida Unosnosti pfipoje k objimce (otvor d2)
"7 ] I |
“_ ] J
o o~
©
T
F
TU1 TU2 di1 d2 A B E H F T m (kg)
5 4 33 24 200 217 130 98 19 15 73
6 4 40 24 200 217 130 98 22 15 7,9
6 5 40 33 225 280 160 98 22 20 14,4
7 5 45 33 225 280 160 98 27 20 15,2
7 6 45 40 261 332 180 108 27 24 26,7
8 6 50 40 261 332 180 108 32 24 27,6
8 7 50 45 290 370 200 15 32 30 40,1
9 7 60 45 290 370 200 115 37 30 419
9 8 60 50 340 430 240 140 37 35 63,5
H 8 70 50 340 430 240 140 42 35 65,2
Desky - ocel S235JR nebo S355J2. Musi byt stanoveno jako mensiz hodnot: dvojndsobek unosnosti
Cepy - ocel C45E. Galvanicky pozinkovano. pfipojené objimky pFi dané ndvrhové teploté a Unosnost tdhla

o velikosti TU1.



PI-YQI'POJE

NA KONSTRUKCI




PRIPOJE NA KONSTRUKCI - UVOD

Jsou urceny k prenosu sil z tdhla zavésu na pomocnou ocelovou Podle zplsobu upevnéni se piipoje rozlisuji na:
konstrukci. Pripoje tdhel zavés( trubek potrubi DN=50 musf e pfivafovaci

umoznit natoleni. PFripoj na konstrukci musi byt vZdy ve stejné e Sroubové

tfidé unosnosti jako sestava tdhla zdvésu. e tvarové

PFipojovaci konstrukce obsaZené v této vyrobkové skupiné
nezahrnuji stropni nebo sloupové kotevni desky do betonu.

Prehled typl komponent pfipojd na konstrukci:

Popis Typ PouZiti
Oko privarfovaci 61 Pfipojeni na ocelovy nosnik nebo desku svarem, vidlice s Cepem na tdhle, typ 1 podle
prehledu pfipojeni sestav zavésu
Kulova podlozka 62 Pfipojen( na dvojici U-profild poloZenim, dvojice matic na tahle, typ 1 podle prehledu
pripojeni sestav zavésu
Vidlice pfivarovaci 63 Pfipojeni na ocelovy nosnik nebo desku svarem, zdvitové oko na tdhle, typ 3 podle
prehledu pfipojeni sestav zavésy, pfipoj pro vychylky tédhel vétsi nez 2,5°
Konzola zavésova na IPN profil 64 Tvarové Sroubovaci pfipojeni na pfirubu profilu IPN, ke konzole musi byt doplnéno oko
typ 61 nebo vidlice typ 63
L 65 Tvaroveé Sroubovaci pfipojeni na pfirubu profilu IPE nebo HEA, ke konzole musi byt
Konzola zvésova na IPE, HEA, HEB profil doplnéno oko typ 61 nebo vidlice typ 63
) o 66 Tvarové Sroubovaci pfipojeni pres celou vysku nosniku, ke konzole musi byt doplnéno
Konzola univerzanf oko typ 61nebo vidlice typ 63

Pfipustnd zatiZeni Fp jsou urena pro zatiZeni tahem ve
smeéru spojnice stfedu uUchytu v ose trubky a pfipoje na tahlo
s pfipustnym odklonem 4° od sméru.

TFidy unosnosti jsou shodné s tfidami unosnosti tahel.

PFivarovaci pfipoje se standardné dodavaji se zakladnim ndtérem.
Sroubové nebo tvarové piipoje se doddvaji v rlznych variantach
ndtéru nebo galvanicky nebo Z3rové pozinkované.



PRIPOJE NA KONSTRUKCI

PFivarovaci oko pro pfipojeni vidlice s Cepem na tahle.

61-TU MS
A f PFiklad oznacenf: 61-17
: <] ~~) TU - tfida unosnosti (kdd pro rozmér zdvitu)
i % \E% MS - materidlova skupina, pro zdkladni materidl se neuvddf
|
~D I
(@) ,@'01 T

TU D1 A E T C a f m
1 14 40 40 8 20 4 - 0,13
2 18 50 40 10 27 5 - 0,23
3 22 60 50 12 35 7 - 0,41
4 26 80 60 15 42 7 - 0,82
5 35 90 70 20 60 8 3 154
6 42 100 80 25 70 9 3 2,46
7 48 120 90 30 80 10 4 4,0
8 55 140 100 30 90 Il 5 5,2
9 65 160 1o 35 110 13 8 8,0
H 75 190 120 40 120 12 10 1,8
X 85 220 130 40 140 7 12 15,3

Skupina 1- Ocel S235JR
Skupina 7 - Ocel S235NL



PRIPOJE NA KONSTRUKCI

Kulovd podloZka pro pfipojeni tdhla zdvésu s dvojici matic
s moZnosti vychyleni +/- 4°.

62-TU
Pfiklad oznacent: 61-1
AxA
@D1 TU - t¥ida unosnosti (kéd pro rozmér zdvitu)
S T a
T ESEl 2
U\ﬁ, | ‘ FJ
| p 1
TU D1 A H Pmax a m
mm mm mm mm mm kg
1 13 80 1,0 60 2 0,49
2 7 100 12,5 60 3 0,92
3 21 100 17,0 60 3 114
4 25 120 21,0 80 4 2,18
5 31 120 28,0 80 4 2,68
6 37 150 31,0 100 5 4,20
7 43 160 36,0 100 5 5,69
8 50 160 41,0 100 5 56
9 58 180 47,0 140 6 93
H 66 200 54,0 150 6 1,5
X 75 220 61,0 150 6 17,3

Ocel S235JR



PFivarovaci vidlice pro pfipojeni zdvitového oka na tdhle zavésu.

A\/

—
c
o

mm
12

20
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33
40
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Skupina 1- Ocel S235JR, C45E

B
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G F G
A B
mm mm
40 50
50 55
60 70
80 85
90 105
100 15
120 135
140 150
160 165
190 190
220 220

Skupina 7 - Ocel S235NL, 42CrMo4

20
27
34
40
55
62
70
82
97
108
132

63-TU-MS

Priklad oznaceni: 63-6

PRIPOJE NA KONSTRUKCI

TU - t¥ida unosnosti (kéd pro rozmér zdvitu)
MS - materidlova skupina, pro zdkladni materidl se neuvddf

mm
30
40
40
50
60
70
85
85

100
10
125

20
22
30
40
45
45
55
65
65
70
70

36
42
50
64
75
85
105
15
125
140
140

kg
0,42
0,81
115

2,3

4,2

7,0

1,9
15,1
23,6
38,4
51,2



PRIPOJE NA KONSTRUKCI

Konzola pro tvarové pripojeni na profily IPN podle DIN 1025-T1,

pripojeni tahla zavésu okem typ 61 nebo vidlici typ 63.

M

_/ﬁm

1

[

IPN

80
100
120
140
160

80
100
120
140
160
200
100
120
140
160
180
200
120
140
160
180
200
220
240
260
280
140
160
180
200
220
240
260
280
300
160
180
200
220
240
260
280
300

—
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F
B

Pocet M A

adpat. mm mm
2 10 10
2 10 15
2 10 125
2 10 135
2 10 140
2 12 120
2 12 130
2 12 135
2 12 145
2 12 155
2 12 170
4 12 130
4 12 135
4 12 145
4 12 155
4 12 160
4 12 170
4 16 155
4 16 160
4 16 170
4 16 175
4 16 185
4 16 195
4 16 200
4 16 210
4 16 215
4 20 195
4 20 205
4 20 210
4 20 220
4 20 225
4 20 235
4 20 240
4 20 250
4 20 255
4 24 220
4 24 230
4 24 240
4 24 245
4 24 255
4 24 260
4 24 265
4 24 260

64-TU-1

Priklad oznaleni: 64-3-140

TU - tfida unosnosti (kéd pro rozmér z3vitu)

| - vy3ka IPN profilu

Deska - ocel S235JR, Srouby tF. 8.8, adaptéry - litina EN 1563.

80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
150
150
150
150
150
150
190
190
190
190
190
190
190
190
190
220
220
220
220
220
220
220
220
220
290
290
290
290
290
290
290
270

54
62
70
78
86
56
64
72
80
88
104
64
72
80
88
96
104
76
84
92
100
108
16
124
131
137
88
96
104
n2
120
128
135
4
147
100
108
16
124
132
139
145
151

100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
150
150
150
150
150
200
200
200
200
200
200
200
200

kg
0,7
0,7
0,8
0,8
09
12
13
13
14
15
17
29
3,0
32
34
35
38
58
6,0
6,3
6,5
6,9
73
75
78
8,0
10,5
m
13
19
12,1
12,7
13,0
13,5
13,8
15,7
16,4
17,1
17,4
18,1
18,5
18,9
17,2



PRIPOJE NA KONSTRUKCI

Konzola pro tvarové pfipojeni na profily IPE, HEA, HEB, pfipojeni
tahla zavésu okem typ 61 nebo vidlici typ 63.
65-TU X-D

M o .,
Priklad oznacenf: 65-4E-140

X —typ profilu (E pro IPE, A pro HEA, B pro HEB)

-
—~ I - | TU - tfida dnosnosti (kdd pro rozmér zdvitu)
\ \

o ‘ | D - vyska profilu

Deska - ocel S235JR, Srouby tf. 8.8, adaptéry - litina EN 1563.

D-IPE TU Pocet M A B E F T m
mm - adpat. mm mm mm mm mm mm kg
100 0 2 10 85 80 67 - 8 0,5
120 0 2 10 95 80 76 . 8 0,6
140 0 2 10 100 80 85 - 8 0,6
160 0 2 10 10 80 94 - 8 0,7
100 1 2 12 90 100 69 - 10 0,9
120 1 2 12 95 100 78 - 10 09
140 1 2 12 105 100 87 - 10 1,0
160 1 2 12 15 100 96 - 10 11
180 1 2 12 125 100 105 - 10 12
200 1 2 12 135 100 M4 - 10 13
220 1 2 12 145 100 124 = 10 14
240 1 2 12 155 100 134 - 10 15
120 2 4 12 95 100 78 100 15 14
140 2 4 12 105 100 87 100 15 15
160 2 4 12 15 100 96 100 15 1,7
180 2 4 12 125 100 105 100 15 1,8
200 2 4 12 135 100 M4 100 15 2,0
220 2 4 12 145 100 124 100 15 2]
240 2 4 12 155 100 134 100 15 23
120 3 4 16 105 100 82 125 20 2]
140 3 4 16 15 100 9 125 20 2,3
160 3 4 16 125 100 100 125 20 2,5
180 3 4 16 130 100 109 125 20 2,6
200 3 4 16 140 100 n8 125 20 2,7
220 3 4 16 150 100 128 125 20 29
240 3 4 16 160 100 138 125 20 31
270 3 4 16 175 100 153 125 20 3,4
300 3 4 16 190 100 168 125 20 3,7
330 3 4 16 200 100 178 125 20 3,9
140 4 4 20 120 100 95 150 25 29
160 4 4 20 130 100 104 150 25 3,2
180 4 4 20 140 100 13 150 25 3,4
200 4 4 20 150 100 122 150 25 3,7
220 4 4 20 160 100 132 150 25 3,9
240 4 4 20 170 100 142 150 25 4,2
270 4 4 20 185 100 157 150 25 4,5
300 4 4 20 200 100 172 150 25 49
330 4 4 20 210 100 182 150 25 52
140 5 4 20 120 100 95 150 30 35
160 5 4 20 130 100 104 150 30 38
180 5 4 20 140 100 13 150 30 41
200 5 4 20 150 100 122 150 30 4,4
220 5 4 20 160 100 132 150 30 47
240 5 4 20 170 100 142 150 30 5,0
270 5 4 20 185 100 157 150 30 5,4
300 5 4 20 200 100 172 150 30 5,9
330 5 4 20 210 100 182 150 30 6,2



IPN
mm
100
120
140
160
100
120
140
160
180
200
220
240
120
140
160
180
200
220
240
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
140
160
180
200
220
240
260
280
300
140
160
180
200
220
240
260
280
300

PRIPOJE NA KONSTRUKCI

—
[
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Pocet
adpat.

N

ARA DA DAEDREDEDAEDEDDEDNDDAEDNDDAEDNDDNSEDNDDEDNDDDNEDDEDNDDEDNONNNMNNNNNNDNRN

130
150
170
190
135
155
175
195
215
235
255
275
155
175
195
215
235
255
275
160
180
200
220
240
260
280
300
320
340
190
210
230
250
270
290
310
330
350
190
210
230
250
270
290
310
330
350

80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

12
132
152
172
14
134
154
174
194
214
234
254
134
154
174
194
214
234
254
138
158
178
198
218
238
258
278
298
318
162
182
202
222
242
262
282
302
322
162
182
202
222
242
262
282
302
322

100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

kg

0,8
0,9
11

1,2

13

15

17

19

2,1

23
25
27
23
2,6
29
32
35
3,8
4,0
31

35
39
4,3
4,7
51

55
59
6,3
6,7
4,7
52
5,6
6,1

6,6
71

7,6
81

8,6
56
6,2
6,8
7,4
7,9
8,5
91

9,7
10,3



’

PRIPOJE NA KONSTRUKCI

Konzola na profily IPE podle DIN 1025-T2, HEA profily podle DIN

1025-T3, HEB profily podle DIN 1025-T2, pfipojeni tdhla zdvésu

okem typ 61 nebo vidlici typ 63. 66-TU X-D

P P 7 B Pfiklad oznalenf: 66-2B-160
I 1 | |

o
.

TU - tfida Unosnosti (kéd pro rozmér zavitu)
X - typ profilu (E pro IPE, A pro HEA, B pro HEB)

Y D - vy3ka profilu
- L |
w ¥ T ET\L =l
E\ L%—‘ Deska - ocel $235JR, svorniky tf. 8.8.
IPE TU Pocet M T T2 A B E F m
mm - Sroubd mm mm mm mm mm mm mm kg
100 1 4 10 10 10 85 95 67 80 1,6
120 1 4 10 10 10 95 95 76 80 1,8
140 1 4 10 10 10 100 95 85 80 2,0
160 1 4 10 10 10 110 95 94 80 2,2
100 2 4 10 15 10 85 95 67 80 2,0
120 2 4 10 15 10 95 95 76 80 2,2
140 2 4 10 15 10 100 95 85 80 2,3
160 2 4 10 15 10 10 95 94 80 2,6
180 2 4 10 15 10 120 95 103 80 2,8
200 2 4 10 15 10 130 95 12 80 3,0
220 2 4 10 15 10 140 95 122 80 33
240 2 4 10 15 10 150 95 132 80 3,5
120 3 4 12 20 10 95 140 78 125 3,8
140 3 4 12 20 10 105 140 87 125 4,2
160 3 4 12 20 10 15 140 96 125 4,6
180 3 4 12 20 10 120 140 105 125 4,8
200 3 4 12 20 10 130 140 14 125 52
220 3 4 12 20 10 140 140 124 125 5,6
240 3 4 12 20 10 150 140 134 125 6,0
120 4 4 12 25 10 95 165 78 150 4,9
140 4 4 12 25 10 105 165 87 150 55
160 4 4 12 25 10 15 165 96 150 6,0
180 4 4 12 25 10 120 165 105 150 6,3
200 4 4 12 25 10 130 165 14 150 6,8
220 4 4 12 25 10 140 165 124 150 73
240 4 4 12 25 10 150 165 134 150 79
270 4 4 12 25 10 165 165 149 150 8,7
300 4 4 12 25 10 180 165 164 150 9,4
330 4 4 12 25 10 190 165 174 150 10,0
140 5 4 16 25 15 15 220 N 200 9,3
160 5 4 16 25 15 120 220 100 200 9,8
180 5 4 6 25 15 130 220 109 200 10,6
200 5 4 6 25 15 140 220 18 200 n4
220 5 4 16 25 15 150 220 128 200 12,3
240 5 4 16 25 15 160 220 138 200 131
270 5 4 6 25 15 175 220 153 200 14,3
300 5 4 16 25 15 190 220 168 200 15,5
330 5 4 16 25 15 200 220 178 200 16,4
140 6 4 16 30 15 15 220 91 200 10,3
160 6 4 16 30 15 120 220 100 200 10,8
180 6 4 16 30 15 130 220 109 200 7
200 6 4 16 30 15 140 220 18 200 12,6
220 6 4 16 30 15 150 220 128 200 13,6
240 6 4 16 30 15 160 220 138 200 14,5
270 6 4 16 30 15 175 220 153 200 15,8
300 6 4 16 30 15 190 220 168 200 17,2
330 6 4 16 30 15 200 220 178 200 18,1



HE

100
120
140
160
100
120
140
160
180
200
220
240
120
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160
180
200
220
240
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
140
160
180
200
220
240
260
280
300
140
160
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200
220
240
260
280
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PRIPOJE NA KONSTRUKCI
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Pocet
Sroubl
4
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mm

130
150
170
190
130
150
170
190
210
230
250
270
150
170
190
210
230
250
270
150
170
190
210
230
250
270
290
310
330
180
200
220
240
260
280
300
320
340
180
200
220
240
260
280
300
320
340

95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
140
140
140
140
140
140
140
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220

n2
132
152
172
n2
132
152
172
192
212
232
252
134
154
174
194
214
234
254
134
154
174
194
214
234
254
274
294
314
158
178
198
218
238
258
278
298
318
158
178
198
218
238
258
278
298
318

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
125
125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

kg
23
27
3,0
34
2,8
32
36
41
45
49
53
5,7
5,6
6,3
7,0
78
8,5
9,2
10,0
7.4
8,4
9,4
10,4
1,4
12,3
133
14,3
15,3
16,2
13,8
15,3
16,8
18,3
19,9
214
22,9
24.4
25,9
15,4
17,1
18,7
20,4
221
23,8
25,5
27,1
28,8
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PODPERNE DESKY, NOSNIKY - UVOD

Podpérné desky slouZi k vytvoreni vhodného kluzného povrchu
mezi zakladnou podpéry nebo vedenim a nosnou konstrukcf
nebo stavbou (podlahy, patky, apod.) Kluznad dvojice podpéra
- podopérnd deska musi zajistit poZadovanou rezervu posuvu
k limitni poloze min. 25 mm pro posuvy ve vSech provoznich
stavech, stanovené analyzou pruZznosti potrubi.

Podopérné konstrukce - sloupky - se pouZivaji pro dosaZzenf
poZadované vysky mezi konstrukci stavby a osou trubky.
Podpéry potrubi maji omezenou vysku z ddvodu klopeni (viz
ddle) a z dalSich konstrukEnich hledisek.

Nosniky jsou ureny pro uloZeni podpéry potrubi na nosnik
spojujici dvé tahla zavésu nebo dvé pruZinové podpéry.

Vlastnosti kluznych povrchl jsou popsdny v casti 2 katalogu,

v odstavci 2.3.

Kluzné podpéry bez vyssich narokl na souc. tfeni, provedent privafovaci nebo Sroubové

Kluzné podpéry s povrchem zakladny typ M, soucinitel tfeni 0,08, teploty do 400°C,

Kluzné podpéry s povrchem zakladny typ M, soucinitel tfeni 0,08, teploty nad 400°C,

Kluzné podpéry s povrchem zdkladny typ T nebo B, soucinitel tfeni 0,08, provedenf pfivafovaci
Podpéra s vedenim, podpéry bez vyssich narokd na souc. tfeni, provedent privafovaci

Podpéra s vedenim, podpéry s povrchem zdkladny typ M, soucinitel tfeni 0,08, teploty do 400°C,
Podpéra s vedenim, podpéry s povrchem zdkladny typ M, soucinitel tfeni 0,08, teploty nad 400°C,
Podpéra s vedenim, podpéry s povrchem zakladny typ T nebo B, soucinitel tfeni 0,08, provedenf
Podpéra s vedenim nezdviznd, podpéry bez vyssich narokl na souc. tfeni, provedent privafovaci
Podpéra s vedenim nezdviznd, podpéry s povrchem zdkladny typ M, soucinitel tfeni 0,08,

teploty do 400°C, provedeni pfivarovaci nebo Sroubové

Podpéra s vedenim nezdvizna, podpéry s povrchem zdkladny typ M, soucinitel tfeni 0,08,
teploty nad 400°C, provedeni pfivafovaci nebo Sroubové

Sloupek pro vloZeni pod podpéru, provedeni pfivafovaci nebo Sroubové

Nosnik pro dvoutdhlové zdvésy vodorovnych trubek

Vdlecek pro vloZeni pod podpéru. Typ P41 v ¢dsti katalogu P.

Popis Typ PouZiti
Podpérnd deska s ocelovym
. 7-S
kluznym povrchem
Podpérna deska s PTFE kluznym
7-T PR 7 M .
povrchem proveden pfivafovaci nebo Sroubové
Podpérnd deska s bronz-grafitovym
. 71-B PR . N p
kluznym povrchem provedeni pfivafovaci nebo Sroubové
Podpérna deska se zrcadlovym
, 71-M v .
kluznym povrchem nebo Sroubové
Podpérnd vodici deska 72-S - .
nebo Sroubové
Podpérna vodici deska 72=1 PRV 7 . a
provedeni pfivafovaci nebo Sroubové
Podpérnd vodici deska 72-B PR P . .
provedeni pfivafovaci nebo Sroubové
Podpérna vodici deska 72-M oy . - .
pfivafovaci nebo Sroubové
Podpérnd vodici deska 73-S - .
nebo Sroubové
Podpérna vodici deska 73-T
Podpérnd vodici deska 73-B
Sloupek trubkovy 74
Nosnik 75-1
Nosnik spojovaci 75-2 Nosnik pro trojtahlové zavésy
Nosnik podpérovy vodorovny 76 Nosnik pro dvojpruZinové podpéry
Valecek P41
a. Podopérné desky

Podle zplsobu uchyceni na konstrukci stavby se déli na:

Podle typu kluzné plochy jsou konstrukeni specifika:

*  pfivafovaci - jsou pfivafeny koutovym svarem po celém .

obvoduy;

Sroubovaci - jsou vybaveny Srouby a desky maji otvory
poZadovanych prdmérl a rozte¢i pro pfiSroubovani
k nosniklm;

konzoly - jsou vybaveny tvarovymi spojovacimi prvky pro
prisroubovani k nosnikdim;

podlahové - jsou vybaveny kotvami a desky maji otvory
poZadovanych primérl a rozte¢i pro pfiSroubovani
k nosnikdm.

prosté - kluzny povrch je v jakosti odkojeného valcovaného
plechu, podle poZadavku vybaven zdkladnim natérem nebo
potaZen filmem grafitového kluzného laku;

zrcadlové - kluznym povrchem je korozivzdornd ocel
s Upravou povrchu leSténim na Ra max. 0,4 mkm;

teflonové - kluznym povrchem je kruhovd deska ze
zakladniho nebo pinéného PTFE (podle specifikace),
upevnénd k zdkladovému plechu koliky. Pro montaZ desky
pfivafenim je nutné PTFE desku docasné demontovat, aby
nedoslo k jejimu ovlivnéni teplem ze svafovani.



b. Vodici desky

Z3kladni podopérné desky jsou shodné s typem 71 ve vsech

variantdch provedeni (zplsob pfipevnénf ke stavebni konstrukci,

kluzné povrchy). Voditka desek jsou dvoji konstrukce podle

provedent:

e L-profil - dva L-profily jsou pfivafeny koutovym svarem po
celém obvody;

* nezdviznd - dva nebo Ctyri tvarové kameny, omezujici
posuv a zvednuti zakladny podpéry.

c. Sloupky

Podle zplsobu uchyceni na konstrukci stavby se déli na:

e pfivafovaci - jsou pfivafeny koutovym svarem po celém
obvodu;

e Sroubovaci - jsou vybaveny Srouby a desky maji otvory
poZadovanych prdmérl a rozte¢i pro pfisroubovani
k nosnikim;

e podlahové - jsou vybaveny kotvami a desky maji otvory
poZadovanych prdmérl a rozte¢i pro pfisroubovani
k nosnikdm.

Na horni desku sloupku mdZe byt pripevnéna libovolnd
podopérnd nebo vodici deska.

Podpéry, vedeni nebo jiné zardzky maji zdkladnu o danych
konstrukénich rozmérech, pres kterou se pfendsi zatiZeni na
okolni konstrukci o libovolném rozméru ve vzajemném kontaktu.
PFi provozu potrubi dochdzi mezi zdkladnou podpéry a podopér-
nou deskou k relativnim posuvim. V kazdém provoznim stavu,
montaznim, zkusebnim, trvalém i nahodilém nebo mimofadném,
musi byt vazba funkZni, s rezervou posuvu ke krajni poloze
o velikosti min. 25 mm.

Obr. 6-3.1 - Kluzné plochy typu S
min. 25

PODPERNE DESKY, NOSN{KY - UVOD

d. Nosniky

e zAavésové - jsou tvoreny dvojicl L-profild (pro nizkd zatizenf)
nebo UPE-profill, mezi které je na koncich vevareno oko
s otvorem pro pfipojeni tdhla pomoci vidlice s ¢epem. Na
dvojici nosnikll se usadi podpéra potrubfl a zajisti proti
pri¢nému pohybu bodovymi svary.

*  podpérové - jsou tvoreny dvojici U-profill a tfmenem,
do kterého je uchycena trubka. Ta mdZe byt podvésena
za tfmen (nosniky nahofe) nebo poloZena na nosniky. Na
koncich nosnikd jsou desky pro uloZenf hlavic pruZinovych
podpér.

e. Konzoly

Podpérné desky s tvarovymi spojovacimi prvky pro pfichycenf
k pfirubam nosnik(. Na konzoly j nutné pfivafit nebo prisroubovat
podopérnou desku nebo vodici desku.

f. Valecky

Klec valeCku je vybavena otvory pro Sroubovy pfipoj k nosné
konstrukci. Vale€ek a jeho osa jsou z korozivzdorné oceli. Valecky
jsou vybaveny PTFE kluznymi loZisky s radidInf i axidlni kluznou
plochou.

Rozméry podopérné desky nebo kluzné plochy nemusi byt nutné
vétsi neZ zdkladny podpéry, protoZe zvétsovani podpérné desky
neni vzdy pfimo dmérné zvétSeni rezervy posuvu. Ve vétsiné
pfipadl je Zadouci, aby zdkladna podpéry prekryvala opérnou
nosnou plochu, kluznou desku, a to z divodu omezenf znecisténi
a koroze kluznych ploch.

Pro volbu rozmérll podpérné desky plati ndsledujici doporucent:

Umax | | Umax

Obr. 6-3.2 - Kluzné plochy typu M, Ta B

Umax Umax
-25mm  -25mm

Pfivafovaci desky se standardné doddvaji se zakladnim ndtérem.

Umax Umax

Umax Umax
-25mm -25mm

Sroubové nebo tvarové desky a nosniky se doddvaji v riznych variantach natéru nebo galvanicky nebo 7arové pozinkované.



PODPERNE DESKY, NOSNIKY

Kluzna deska ocelovd pod podpéry a vedeni. Z3kladni provedeni
pro privareni (bez otvorl db) nebo pro pfiSroubovani, pfi

specifikaci hodnoty db. Sroubové spoje nejsou sou¢asti dodavky. 71-S V-A-B-MS (db)
Povrchovd uprava - zdkladni natér. Priklad oznaceni: 71-S2-100-110-1 (bez otvord)
V - velikost

MS - materidlova skupina

PouZiti kluzného laku se specifikuje v pozadavcich na povrchovou

(I [ 1] Upravu.
~ p
ab. | Fmin
A
\S\e O
(e/
i} w
0) @
E
Velikost T A B a Fmin db E F
\Y (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) mm mm mm
1 6 80-150 80-150 3 40 9
2 8 100-200 100-200 3 60 12
3 10 150-250 150-250 4 80 12
4 15 160-300 160-300 5 80 18
5 20 200-400 200-400 6 100 18 el Ererele
6 25 250-500 250-500 7 120 22
7 30 300-600 300-600 8 150 22
8 35 300-700 300-700 10 150 22

Skupina 1- Ocel S235JR
Skupina 4 - Ocel 1.4301

Kluznd deska ocelova pod podpéry a vedeni. Z3kladni provedeni
pro privafeni (bez otvorl db) nebo pro pfiSroubovani, pfi
specifikaci hodnoty db. Sroubové spoje nejsou sou¢asti dodavky.
Povrchovd Uprava - zdkladni ndtér nebo kluzny lak na bazi MoS
nebo sintrovaného grafitu na horni plose.



Kluzna deska ocelovd s PTFE povrchem pod podpéry a vedeni.
Zakladni provedeni pro privafeni (bez otvorl db) nebo pro
pFigroubovani, pi specifikaci hodnoty db. Sroubové spoje nejsou
soucdsti dodavky. Povrchova Uprava - zdkladni natér. PTFE deska
je pripojena pres koliky. PFi svafovani zakladni desky musi byt
docasné odstranéna a nasazena zpét po dokonceni oprav natérd.
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VELIKOST T Tp 1T A
\Y mm mm mm mm
1 12 6 6 90-160
2 14 8 6 100-200
3 16 10 6 150-250
4 21 15 6 160-300
5 28 20 8 200-400
6 33 25 8 250-500
7 40 30 10 300-600
8 45 35 10 300-700

Skupina 1- Ocel S235JR
Skupina 4 - Ocel 1.4301

B
mm
90-160
100-200
150-250
160-300
200-400
250-500
300-600
300-700

PODPERNE DESKY, NOSNIKY

71-T V-A-B-MS (db)
Priklad oznacenf: 71-T4-160-180-518

V - velikost
MS - materidlova skupina

db M N
mm mm mm
9 A-40 B-40
12 A-50 B-50
12 A-50 B-50
18 A-70 B-70
18 A-70 B-70
22 A-85 B-85
22 A-90 B-90
22 A-90 B-90

A-3xdb

B-3xdb



PODPERNE DESKY, NOSNIKY

Kluznd deska ocelovd s bronzovym povrchem s grafitovymi
hnizdy pod podpéry a vedeni. Zakladni provedeni pro privareni
(bez otvortd db) nebo pro pfisroubovdni, pfi specifikaci hodnoty
db. Sroubové spoje nejsou sou&dst dodavky. Povrchovd Uprava
- zakladni natér. Bronzovad deska je pfipojena pres koliky.
PFfi svarfovani zdkladni desky musi byt docasné odstranéna
a nasazena zpét po dokonceni oprav natérd
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VELIKOST T Tp Tb A
Vv mm mm mm mm
1 12 6 6 90-160
2 14 8 6 100-200
3 16 10 6 150-250
4 23 15 8 160-300
5 28 20 8 200-400
6 35 25 10 250-500
7 40 30 10 300-600
8 47 35 12 300-700

Rozmér db shodny s typem 71-T.

Skupina 1- Ocel S235JR
Skupina 4 - Ocel 14301

71-B V-A-B-MS (db)
Priklad oznaceni: 71-B1-100-120-19

V - velikost
MS - materidlova skupina

B M N

mm mm mm
90-160 A-40 B-40
100-200 A-50 B-50
150-250 A-50 B-50
160-300 A-70 B-70
200-400 A-70 B-70
250-500 A-85 B-85
300-600 A-90 B-90
300-700 A-90 B-90

mm

A-3xdb

B-3xdb



Kluznd deska ocelovd s lesténym kontaktnim povrchem
z korozivzdorné oceli pod podpéry a vedeni. Zdkladni provedenf
pro pfivafeni. Povrchovd Uprava - zdkladni ndtér, kluzné zrcadlo
prelepeno folii, kterd musi byt pfi montadZi podpéry odstranéna.
Zrcadlovy plech je po obvodu zatésnén.
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VELIKOST T A

\' mm mm
1 10 80-150
2 12 100-200
3 7 150-250
4 22 160-300
5 27 200-400
6 32 250-500
7 37 300-600

Skupina 1- Ocel S235JR
Skupina 4 - Ocel 14301

PODPERNE DESKY, NOSNIKY

71-M V-A-B-MS
Priklad oznac&eni: 71-B6-200-300-1

V - velikost
MS - materidlova skupina

B M
mm mm
80-150
100-200
150-250
160-300 A-5
200-400
250-500
300-600

B-5



PODPERNE DESKY, NOSNIKY

Vodici deska ocelovd pod podpéry. Zakladni provedeni pro
pfivareni (bez otvord db) nebo pro pfisroubovani, pfi specifikaci
hodnoty db. Sroubové spoje nejsou soucdsti dodavky. Povrchova
dprava - zakladni ndtér. RozteC D volit podle Sitky zdkladny
podpéry s hodnotou o nejméné 4 mm vyssi.
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VELIKOST T D A B T
Vv (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1 6 min. 80-150 80-150 8
2 8 5xT1 100-200  100-200 10
3 10 150-250 150-250 12
4 15 nom. 160-300  160-300 15
D+3xT1
5 20 200-400  200-400 20
6 25 max. 250-500  250-500 25
7 30 A-3xT1 300-600  300-600 25
8 35 300-700  300-700 30

Skupina 1- Ocel S235JR
Skupina 4 - Ocel 1.4301

Kluznd deska ocelova pod podpéry a vedeni. Z3kladni provedeni
pro privafeni (bez otvorl db) nebo pro pfiSroubovani, pfi
specifikaci hodnoty db. Sroubové spoje nejsou sou¢asti dodavky.
Povrchovd Uprava - zdkladni ndtér nebo kluzny lak na bazi MoS
nebo sintrovaného grafitu na horni ploSe.

72-S V-D-B-MS (db)
Priklad oznaceni: 72-52-80-110-1 (bez otvorQ)

V - velikost
MS - materidlova skupina

PouZiti kluzného laku se specifikuje v poZadavcich na povrchovou
dpravu.

C a Fmin db E F
(mm) (mm) (mm) mm mm mm
40 3 40 9
50 3 60 12
50 4 80 12
60 5 80 18
80 6 100 18 A-3xdb B-3xdb
80 7 120 22
80 8 150 22
100 10 150 22



Vodici deska ocelova s PTFE povrchem pod podpéry a veden.
Zakladni provedeni pro pfivafeni (bez otvord db) nebo pro
prisroubovani, pti specifikaci hodnoty db. Sroubové spoje nejsou
soucdsti doddvky. Povrchovd Uprava - zdkladni ndtér. PTFE
deska je pfipojena pres koliky. Pri svafovdni zdkladni desky musf
byt dolasné odstranéna a nasazena zpét po dokonleni oprav
ndtérd. Roztec D volit podle $itky zdkladny podpéry s hodnotou

o0 nejméné 4 mm vySsi.
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VELIKOST T D Tp T A
\" mm (mm) mm mm mm
1 12 min. 6 6 90-160
2 14 5xT1 8 6 100-200
3 16 10 6 150-250
nom.
4 21 D+3xT1 15 6 160-300
5 28 20 8 200-400
6 33 max. 25 8 250-500
7 40 Az3xi 30 10 300-600
8 45 35 10 300-700

Skupina 1- Ocel S235JR
Skupina 4 - Ocel 1.4301

B
mm
90-160
100-200
150-250
160-300
200-400
250-500
300-600
300-700

72-T V-D-B-MS (db)

Priklad oznaceni: 72-T4-130-180-518

V - velikost
MS - materidlova skupina

m

(mm)

8
10
12
15
20
25
25
30

C

(mm)

40
50
50
60
80
80
80
100

PODPERNE DESKY, NOSNIKY

D-10
D-20
D-30
D-40
D-40
D-50
D-50
D-50

B-40
B-50
B-50
B-70
B-70
B-85
B-90
B-90

A-3xdb

B-3xdb



PODPERNE DESKY, NOSNIKY

Vodici deska ocelovd s bronzovym povrchem a grafitovymi
hnizdy pod podpéry a vedeni. Zakladni provedeni pro privareni
(bez otvort db) nebo pro prisroubovdni, pfi specifikaci hodnoty
db. Sroubové spoje nejsou soucdsti doddvky. Povrchova Uprava
- zakladni natér. Bronzovd deska je pfipojena pres koliky.
Pri svarfovani zdkladni desky musi byt docasné odstranéna
a nasazena zpét po dokoncenf oprav natérl. Roztec D volit podle
Sitky zdkladny podpéry s hodnotou 0 nejméné 4 mm vySsi.
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VELIKOST T D Tp T A B
\' mm (mm) mm mm mm mm
1 12 min. 6 6 90-160  90-160
2 14 5xT1 8 6 100-200  100-200
3 16 10 6 150-250  150-250
4 21 nom. 15 6 160-300  160-300
D+3xT1
5 28 20 8 200-400 200-400
6 33 max. 25 8 250-500 250-500
7 40 A-3xT1 30 10 300-600 300-600
8 45 35 10 300-700 300-700

Skupina 1- Ocel S235JR
Skupina 4 - Ocel 1.4301

72-B V-D-B-MS (db)
Priklad oznaceni: 72-B1-80-120-59

V - velikost
MS - materidlova skupina

T C db M
(mm) (mm) mm mm
8 40 9 D-10
10 50 12 D-20
12 50 12 D-30
15 60 18 D-40
20 80 18 D-40
25 80 22 D-50
25 80 22 D-50
30 100 22 D-50

B-40
B-50
B-50
B-70
B-70
B-85
B-90
B-90

A-3xdb  B-3xdb



Vodici deska ocelovd s lesklym povrchem z korozivzdorné
oceli pod podpéry a vedeni. Zdkladni provedeni pro pfivafen.
Povrchovd Uprava - zadkladni natér, kluzné zrcadlo prelepeno folif,
kterd musi byt pfi montdzi podpéry odstranéna.
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VELIKOST T D A
Vv mm (mm) mm
1 10 80-150
2 12 100-200
3 17 max 150-250
4 22 A-3xT1 160-300
5 27 200-400
6 32 250-500
7 37 300-600

Skupina 1- Ocel S235JR
Skupina 4 - Ocel 14301

B
mm
80-150
100-200
150-250
160-300
200-400
250-500
300-600

72-M V-D-B-MS

Priklad oznaceni: 72-B6-170-300-1

V - velikost

PODPERNE DESKY, NOSNIKY

MS - materidlova skupina

T
(mm)

12
15
20
25
25

(mm)

40
50
50
60
80
80
80

mm

A-T1-5

A-T1B-5



PODPERNE DESKY, NOSNIKY

Vodici deska ocelova pod podpéry s T- nebo svafovanou patkou,
provedeni omezujici klopeni podpéry a pfizvednuti. Zakladnfi
provedent pro pfivarenf (bez otvord db) nebo pro pfiSroubovaéni,
pfi specifikaci hodnoty db. Sroubové spoje nejsou soucdstf
doddvky. Povrchovd dprava - zakladni ndtér. Roztel D volit podle
Sitky zdkladny podpéry s hodnotou 0 nejméné 4 mm vyssi.
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Velikost T D A B R K
Vv (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1 6 40-100 100-160  120-160 60 8
2 8 50-140 130-220  160-200 80 10
3 10 60-200  140-280  210-250 120 15
4 15 80-250  180-350  240-300 120 15
5 20 100-300 200-400 290-400 160 20
6 25 120-470  240-600 360-500 200 25
7 30 150-560 290-700  410-600 240 30
8 35 150-660 340-800 510-700 320 40

Skupina 1- Ocel S235JR
Skupina 4 - Ocel 1.4301

Kluznd deska ocelova pod podpéry a vedeni. Z3kladni provedeni
pro pfivareni (bez otvord db) nebo pro pfisSroubovdni, pfi
specifikaci hodnoty db. Sroubové spoje nejsou soucasti dodavky.
Povrchovd dprava - zdkladni natér nebo kluzny lak na bazi MoS
nebo sintrovaného grafitu na horni ploSe.

73-S V-D-B-MS (db)

Priklad oznacenf: 73-52-80-110-1 (bez otvor()

V - velikost

MS - materidlova skupina

H
(mm)
40
45
50
60
60
70
80
80

G
(mm)
8
10
13
17
23
27
27
27

W
(mm)
30
40
40
50
50
60
70
70

J
(mm)
36
48
48
60
60
72
85
85

A-3xdb

B-3xdb



PODPERNE DESKY, NOSNIKY

Vodici deska ocelova pod podpéry s T- nebo svafovanou patkou,
provedeni omezujici klopeni podpéry a pfizvednuti. Z3kladna

ocelova s PTFE povrchem. Zakladni provedeni pro pfivafeni (bez 73-T V-D-B-MS (db)

otvor( db) nebo pro pfiSroubovani, pfi specifikaci hodnoty db. PFiklad oznaleni: 73-T4-130-180-518
Sroubové spoje nejsou soucdsti doddvky. Povrchovd Uprava -

zdkladni ndtér. PTFE deska je pripojena pfes koliky. PFi svafovani V - velikost

zdkladni desky musi byt doasné odstranéna a nasazena zpét MS - materidlova skupina

po dokonceni oprav natérd. Rozte¢ D volit podle 3itky zdkladny
podpéry s hodnotou o nejméné 4 mm vyssi.

J
©]
- £
Ll ]+
[aX
|_
W D
A
o
Lo~ Q
1o ol X
o w o x| =
—[°  olf
©)
N
E
VELIKOST T D A B R K H G w J db M N
\Y mm (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1 12 40-100 100-160  120-160 60 8 50 8 30 36 9 80 D-12
2 14 50-140 130-220  160-200 80 10 50 10 40 48 12 100 D-16
3 16 60-200 140-280  210-250 120 15 60 13 40 48 12 150 D-16
4 21 80-250  180-350  240-300 120 15 70 17 50 60 18 150 D-20
5 28 100-300 200-400 290-400 160 20 70 23 50 60 18 200 D-20
6 33 120-470  240-600 360-500 200 25 80 27 60 72 22 250 D-24
7 40 150-560 290-700  410-600 240 30 90 27 70 85 22 300 D-30
8 45 150-660 340-800 510-700 320 40 90 27 70 85 22 400 D-30

Rozméry Tp, T.akE, Fjako typ 72-T

Skupina 1- Ocel S235JR
Skupina 4 - Ocel 1.4301



PODPERNE DESKY, NOSNIKY

Vodicideska ocelova s bronzovym povrchem s grafitovymi hnizdy
pod podpéry a vedeni, provedeni omezujici klopeni podpéry
a prizvednuti. Zdkladni provedeni pro privafeni (bez otvord db)
nebo pro pfiroubovani, pfi specifikaci hodnoty db. Sroubové
spoje nejsou soucdsti dodavky. Povrchovd Uprava - zdkladnf
natér. Bronzova deska je pfipojena pres koliky. Pfi svafovanfi
zdkladni desky musi byt doasné odstranéna a nasazena zpét
po dokonceni oprav natérd. Rozte¢ D volit podle sitky zdkladny
podpéry s hodnotou o nejméné 4 mm vyssi.
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T D A B R
mm (mm) (mm) (mm) (mm)
12 40-100  100-160  120-160 60
4 50-140 130-220  160-200 80
16 60-200 140-280  210-250 120
21 80-250  180-350 240-300 120
28 100-300 200-400 290-400 160
33 120-470  240-600 360-500 200
40 150-560 290-700  410-600 240
45 150-660 340-800 510-700 320

Rozméry Tp, Tt a E, F jako typ 72-T

Skupina 1- Ocel S235JR
Skupina 4 - Ocel 1.4301

K
(mm)
8
10
15
15
20
25
30
40

73-B V-D-B-MS (db)

Priklad oznaceni: 73-B1-80-120-59

V - velikost

MS - materidlova skupina

H
(mm)
50
50
60
70
70
80
90
90

G
(mm)
8
10
13
17
23
27
27
27

W
(mm)
30
40
40
50
50
60
70
70

J
(mm)
36
48
48
60
60
72
85
85

db
(mm)
9
2
2
18
18
22
22
22

M
(mm)
80
100
150
150
200
250
300
400

N
(mm)
D-12
D-16
D-16
D-20
D-20
D-24
D-30
D-30



PODPERNE DESKY, NOSNIKY

Vodici deska ocelova pod podpéry s osovou zarazkou. Provedenf
pouze pro pfivafeni a ve standardnim provedeni kluzného

povrchu. Soucdsti desky jsou ploché zardzky, které jsou dilensky 73-A V-A-B-MS
privafeny k zdkladné podpéry. Povrchovd Uprava - zakladni natér. Pfiklad oznaceni: 73-A2-120-140-1
V - velikost

MS - materidlova skupina
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Velikost T T A B C a
Vv (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1 6 8 100 100 30 3
2 8 10 120 140 40 3
3 10 12 140 200 40 4
4 20 15 160 240 50 4
5 25 20 180 300 50 5
6 30 25 200 400 50 5
7 35 30 250 450 60 6
8 40 35 300 500 60 6



PODPERNE DESKY, NOSNIKY

Sloupek trubkovy pro podpéry s poZzadovanou vyskou vyssi, nez
je rozsah standardnich podpér. Zadkladni provedeni pro pfivareni
(bez otvorl db) nebo pro prisroubovani, pfi specifikaci hodnoty
db. Sloupek je mozné pouZit pfimo pro kluzné podpéry nebo je
mozné na jeho horni plochu upevnit desky typ 71 - 73.
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Velikost A D T
\Y mm mm mm
1 80 60,3 6
2 100 88,9 6
3 140 14,3 8
4 160 139,7 10
5 200 168,3 12
6 250 2191 12
7 300 273 15
8 350 323,9 15

1-Ocel S235JR

74-V-H-(db)

Priklad oznaceni: 74-3-158

V - velikost

db - prdmér otvoru pro kotevnf Sroub

E=F

53
73
104
124
158
208
246
296

Hmin

62
62
66
76
80
80
100
100

Hmax
mm
400
500
600
700
800
900

1000
1000

ERNS

U s b ww



Nosnik pro téhla vodorovnych zavésa, pfipojeni na vidlici s cepem
typ 56. Potrubi se k nosniku pfipojuje pres podpéry typové
fady 2. Je mozné pouZit i zkrdcené provedeni podpér s jednou
objimkou. Podpéra, umisténd pfednostné uprostied rozpéti, se
privafuje montdznim svarem.

Pro tfidy Unosnosti L, O, 1:

PODPERNE DESKY, NOSNIKY

75-1 TU-H-E

Priklad oznaceni: 75-14-120-1058

V - velikost, H - vyska profilu, E - roztec tdhel

Pro tfidy unosnosti vySsi nez 2:

R : \
% \ : \ © H —
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F A L1 F A L1
TU d Hmin* Hmax* T F C L1=E+
Velikost mm mm mm mm mm mm mm
1 14 60 80 8 40 20 16
2 18 75 100 10 50 25 20
3 22 80 120 12 60 35 24
4 26 100 140 15 80 40 30
5 35 120 160 20 90 45 40
6 42 140 200 25 100 55 50
7 48 160 270 30 120 65 60
8 55 200 300 30 140 75 60
* pro jednu tfidu Unosnosti je moZzné v zavislosti na roztedi E vybrat vice moznych profilQ.
Profil L60%x40x6  L75%x50%x7 UPE8O UPE100 UPE120 UPE140 UPE160 UPE200 UPE240 UPE270 UPE300
H (mm) 60 75 80 100 120 140 160 200 240 270 300
A (mm) 40 50 40 46 52 58 64 76 90 95 100
m1 (kg) 10 14 7 21 26 31 37 49 65 76 95
H Fp (kN) pro rozte¢ E (mm)
mm 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100 2200 2300 2400 2500
60 107 89 76 67 59 53 49 45
75 197 164 140 123 109 98 8,9 8,2 7,6 7,0 6,6
80 424 424 415 363 323 290 264 242 223 204 178
100 559 559 559 559 50,0 450 409 375 346 322 300 281 265
120 751 751 751 751 735 66,1 601 551 509 472 441 413 389 367
140 863 863 863 863 863 863 850 79 71,9 668 623 585 550 520 492 468
160 104,7 104,7 104,7 104,7 104,7 104,7 104,7 1039 959 891 832 780 734 693 656 624 594 567 542 520 499
200 1413 14,3 143 1413 1413 143 1413 1413 14,3 1413 1396 130,8 1232 16,3 10,2 104,7 99,7 952 910 872 837
240 196,7 196,7 196,7 196,7 196,7 196,7 196,7 196,7 196,7 196,7 196,7 196,7 193,7 1829 1733 164,6 156,8 149,7 1432 1372 1317
270 2323 232,3 2323 2323 2323 2323 2323 2323 2323 2323 2323 2323 2323 2323 2250 2137 203,5 194,3 1858 1781 1710
300 31710 3171 3171 31170 371 31710 3171 31710 3171 3171 3171 31710 3171 3171 3171 3039 2894 276,2 264,22 253,2 243/

Uvedend pfipustnd zatiZenfi jsou pro vypoctovou teplotu nosniku

150 °C.

Unosnost nosniku nemCZe byt uvaZovand vy, ne? je 1,2

ndsobek pfipustného zatiZeni jednoho tahla zdveésu!

Pro tlakovou zkousku se pfipustné zatiZzeni uvaZuje o velikosti

F o =143xF .
P

p,occ

Podpéry poloZzené na nosnik musi byt zajiStény proti pohybu

svarem. Obvykle je dostatecné stehovdni ze spodni strany

zdkladny podpéry, 4 body o délce 3-5 mm. Delsi svary zplsobuji

poskozeni povrchové Upravy pod podpérou, tedy v mistech, kde

neni mozné proveést opravny natér.



PODPERNE DESKY, NOSNIKY

Nosnik se pouZiva pro spojeni dvou tdhel do jednoho v sestavdch
zavés( vodorovnych nebo svislych trubek. Pfipojeni dvojice tahel
na vidlice s Cepem pres oka na kraji nosniku, pfipojeni stfedového
tahla pres matici na kulovou podloZzku, kterd je soucdsti nosniku.
TF¥ida unosnostidvojice tdhel je o jeden stupen mensineZ stfedové

tdhlo. Nosnik mlzZe byt otoc¢en oky nahoru nebo naopak.

Pro tfidy unosnosti L, 0, 1:

75-2 TU-H-E
Priklad oznaceni: 75-25-160-1550

TU - t¥ida Unosnosti, H - vyska profilu, E - roztec tahel

Pro tfidy unosnosti vyssi nez 2:

) E
E % @1 _
% @D1 _ 3 ’_ﬂ_‘ T
1 T © —] 1
©)
—
$\ .
T
F A L1 F A L1
TU d2 D1 Hmin* Hmax* T F C L1=E+
Velikost mm mm mm mm mm mm mm mm
1 4 7 60 80 8 40 20 16
2 18 21 75 100 10 50 25 20
3 22 25 80 120 12 60 35 24
4 26 31 100 140 15 80 40 30
5 35 37 120 160 20 90 45 40
6 42 43 140 200 25 100 55 50
7 48 50 160 270 30 120 65 60
8 55 58 200 300 30 140 75 60
* pro jednu tfidu Unosnosti je mozZné v zavislosti na rozteci E vybrat vice moznych profild.
Profil L60%40%x6  L75x50%7 UPESO UPE100 UPE120 UPE140 UPE160 UPE200 UPE240 UPE270 UPE300
H (mm) 60 75 80 100 120 140 160 200 240 270 300
A (mm) 40 50 40 46 52 58 64 76 90 95 100
m1 (kg) 10 14 7 21 26 31 37 49 65 76 95

Pfipustnd zatiZeni pro profil nosniku v zavislosti na vysce profilu Hroztedi E jsou shodna s typem 75-1.




Nosnik z dvojice valcovanych U-profill pro dvoupruZinové
podpéry vodorovnych trubek. Hlavice pruZinové podpéry je
umisténa pod deskou o rozméru AxF. Pouze pro teploty do 250 °C
(omezeno pfestupem tepla). Pro vodorovné posuvy nad 10 mm
se musi pouzit dvojice kluznych povrchl s nizkym tfenim. Je
nutné dbat na rezervy posuvu rozmeérové dvojice hlava podpéry
- opérna deska. Je mozné pouZit i pro kloubové podpéry.

PODPERNE DESKY, NOSNIKY

76-MS-DNK-E
Priklad oznaceni: 76-3-765-5

DNK - kéd praméru trubky
E - roztel podpér
MS - materidlova skupina

B E

mm mm mm

100 90 500-1500
100 90 500-1500
100 90 500-1500
100 90 500-1500
100 90 500-1500
120 110 500-1700
120 110 500-1700
120 10 500-1700
140 130 550-1800
140 130 500-1800
140 130 550-1800
140 130 600-1800
170 160 700-2500
170 160 750-2500
170 160 800-2500
200 190 850-2500
200 190 900-2500
200 190 1000-2500

Fp (kN) pro roztec E (mm)

L
E
M A
e e A
-]
o %y |-
\
B
DN oD M
mm mm mm mm mm
100 108 12 60
100 14,3 12 64
125 127 12
125 133 12
125 139,7 12
150 159 100 16 88
150 168,3 100 16
175 193,7 100 16 105
200 2191 120 20 18
225 2445 120 20 131
250 273 120 20 145
300 3239 120 20 170
350 355,6 160 24 188
400 406,4 160 24 214
450 457 160 24 239
500 508 200 30 264
550 559 200 30 290
600 610 200 30 315
U
mm 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300
80 238 238 233 204 181 163 148 136 125
00 314 34 N4 34 281 253 230 211 194
120 422 422 422 422 42 371 337 309 285
140 485 485 485 485 485 485 477 438 404
160 588 588 588 588 588 588 588 584 539
200 793 793 793 793 793 793 793 793 793

Pozndmka: uvedené hodnoty Fp plati pro teploty potrubi do 250°C.

1400
1,6
18,1
26,5
375
50,0
79,3

Uvedend pfipustnd zatiZeni jsou pro vypocltovou teplotu nosniku
150 °C.
Pro tlakovou zkousku se pfipustné zatiZzeni uvaZuje o velikosti
=1,43 x Fp.

F

p,occ

1500 1600 1700 1800 1900
10,9

169 158 14,9

247 232 218 20,6

350 328 309 292 276
46,7 438 412 389 369
784 735 691 653 619

mm
E+100
E+100
E+100
E+100
E+100
E+120
E+120
E+120
E+140
E+140
E+140
E+140
E+160
E+160
E+160
E+170
E+170
E+170

2000 2100

263 250
350 333
58,8 56,0

80
80
80
80
80
100
100
100
120
120
120
120
140
140
140
150
150
150

2200 2300 2400 2500

239 228

219

318 304 292

53,4

511

49,0

210
28,0
47,0
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Sestavy uloZeni s kloubovymi vzpérami jsou ureny pro omezenf
posuvl potrubf zachycenim tahovych/tlakovych sil v ose vzpéry.
Z hlediska typu vazby je moZné pouZit sestavy vzpér pro:

e zachyceni posuvl potrubf v jedné ose, kolmé k trubce;
e zachyceni posuvid potrubf v ose trubky;
e zachyceni posuvl ve dvou osach, kolmych k trubce.

Vzpéry se pouZivaji pro omezeni posuvd vyvolanych statickym
pUsobenim (napf. od zabrdnénych teplotnich dilataci), i pro
omezeni posuvl od stfidavych - obcasnych zatiZzeni (napf.
vétrem, seismickymi posuvy, dynamickymi silami od proudént.)

Vile v sestavdch kloubovych vzpér je na rozdil od vedeni fady
3 velmi mald, proto se s vyhodou pouZivaji na potrubi o vyssich
pracovnich teplotach, kde pro vedeni s patkami je nutné vytvofit
nékolikamilimetrovou vdli. Kloubové vzpéry oviem pfi pfechodu
do teplého stavu mirné vychyluji osu trubky.

Pro vazby s poZadovanou vili je mozné pouZit vzpéru typ 82,

KLOUBOVE VZPERY - UVOD

kterd umozni volny posuv v intervalu poZadované vile a po
dosaZeni krajni polohy se stdva tuhou vazbou.

TyCe vzpér je mozné instalovat ve vodorovném i svislém sméru.

Komponenty sestavy kloubové vzpéry jsou navrzeny pro
vychyleni do 6°, které se pocitd z délky vzpéry L mezi dvéma
Cepy. Privyskytu nebo riziku dynamickych zatizeni doporuujeme
zajistit trubku a tfmen proti pootoceni - navarkem na potrubf,
protoZe v pfipadé prokluzu v rotaci v ose trubky, hrozi ztrata
stability kinematiky mechanismu.

Celkova vile sestav kloubovych vzpér je 0,5 mm pro jmenovité
priméry pfipojeni d mensi neZ 30 mm, pro vyssi rozméry d je
vile mensinez 1,5 % priiméru ¢epu.

Sestavy vzpér jsou dimenzované na statické i cyklické namdhani,
pro amplitudy zatiZzeni od AF = 1,5 x F pfi 25 cyklech po AF =
0,1 x Fp pFi 330 000 cyklech, kde Fp je pripustné zatizeni v (kN)
uvedené v katalogovém listu komponenty.

Prehled komponent sestav kloubovych vzpér:

Popis Typ
Kloubova vzpéra pevna 81
Kloubova vzpéra s vilf 82
Objimka potrubi pro stfidavé zatizeni 83
Tfmen potrubi pro stfidavé zatizeni 84
Nosnik pro stfidavé zatiZenf 85
Vidlice s Cepem pro stfidavé zatizenfi 86

Kloubové vzpéry

Jsou tvoreny trubkovou tyci, kloubovymi hlavicemi a napinacim
mechanismem. Vzpéry typu 81 a 82 jsou délkové sefiditelné
pomoci pravolevych Sroubd v rozsahu +/- 50-100 mm. Vzpéra
typu 81je pevna, vzpéra typu 82 umoziiuje posuv se zadanou vali,
a teprve po dosaZenf krajni polohy je pevnd. Pfi zpétném pohybu
se znovu realizuje volny posuv s vili aZ do druhé Uvrati, dorazu.
Tuhost kloubovych vzpér v zatiZeni tlakem je dand maximalnim
prihybem 1 mm na kazdy 1 m délky L vzpéry. Vzpéry jsou
vybaveny sférickymi kloubovymi oky, které umozZnuji pripojenf
na Cepy s vychylenim +/-6° Kluzné povrchy kloubovych ok jsou
typu ocel-ocel a umoZiuji trvaly provoz pfi teplotdach do 150 °C,
krdtkodoby pak do 250 °C. Kloubové hlavice jsou bezddrzbove.

Tfmeny

Konstrukce sloZend z vice prvkd, kterd se sestavuje pfi montdaZi
potrubi. Pfipojeni ke vzpére Cepem, ktery je soucdsti tfmenu.
Tfmeny typ 84 jsou tvoreny U-tfmenem, ktery pfes podloZny
plech obepind potrubi a je spojen s nosnikem s vrcholovym
Cepem. Tfmeny typ 85 se sklddaji z hlavnich nosnikd, které jsou
nasazeny na Cep pfivareny k potrubi, a bo¢nich nosnikd, na které
se pfivafuje vidlice typ 86.

Primeér pfipoje tfmenu se prizplsobuje (voli) podle zvoleného
pradméru ¢epu vzpéry.

PouZitf

Vzpéra s kloubovymi oky pro pfenos tahovych/tlakovych sil, bez konstrukéni vile
Vzpéra s kloubovymi oky pro prenos tahovych/tlakovych sil, s konstrukénf valf
Objimka potrubi DN<=80 pro pfipojeni na vzpéru

Tfmen potrubi pro pfipojeni na vzpéru, zachyceni sil kolmo k ose trubky

Tfmen potrubf pro pfipojeni na dvé vzpéry, zachyceni sil v ose trubky

Vidlice s Cepem pro pfipojeni vzpéry na ocelovou konstrukci pfivarenim

PouZiti je pro vSechny druhy trubek, i pro kalibrované na vnitfnf
prdmér, na poptdvku je moZné navrhnout specidini varianty
tfmend pro Sikmd potrubi. Tfrmeny je mozné pouZit pro trubky
s toleranci vnéjstho prlméru do 2,5 %. Tolerance vnéjsiho
prlméru trubky vyssi neZ 1% musi byt uvedena v objednavce.

Objimky

Sklddaji se ze dvou pUlobjimek pllkruhového tvaru z pasové
oceli, které jsou vzdjemné spojeny Srouby. V koncové &asti je
Cep, na ktery se pripojuje zavitové oko tdhla. Primér cepu se voli
podle prdméru oka vzpéry.

Jsou konstrukci s nizkou tuhosti - to je nutné zvdZit v analyze
pruznosti potrubf.

Objimky typ 84 jsou urlené pro trubky kalibrované na vngjsi
primér. Objimky je moZné pouZit pouze pro trubky s tolerancf
vnéjsino priiméru do 1%.

Vidlice

Je tvofena télesem z uhlikové oceli a cepem zajisSténym
z3vlackami. Vidlice se pfivafuje k nosné konstrukci uzavienym
svarem. Pro dynamické prvky by svar mél byt podroben
nedestruktivni kontrole.
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Ndvrhové zatiZeni vSech komponent sestavy kloubové
vzpéry se pro kategorii trvalych zatiZeni stanovi podle vztahu:
Fd" = 1,0 x Fd', kde index T vyjadfuje teplotni kombinace
analyzovanych provoznich stavil, plsobici soucasné se zatiZe-
nim. Fa je hodnota zatiZenfi uzlu z analyzy potrubi.

U objimek a tfmend pro stfidavé zatiZenf je pfi teplotdch potrubf
vys$sich neZ 400 °C (v Casové zdvislé oblasti Unosnosti) nutné
rozliSovat kategorizaci zatiZenf:

*  trvald zatiZenf kategorie G jsou ta, kterd plsobi po dobu
del3i nez 10 000 hodin;

* obcasnd zatiZzenf jsou ta, kterd plsobi po dobu mensi nez
10 000 hodin.

Pro stanoveni pfipustnych zatiZeni objimek tfmend pro
teploty nad 150 °C se musi pouZit korekcni faktory kt,M,
odvozené z konstrukcni teploty potrubi a materidlové skupiny
tfmenu. Faktory nabyvaji rliznych hodnot pro kategorie
zatiZeni G (trvald) a Q (obcasna.)

Pozndmka:
Unosnost kloubovych vzpér typl 81 a 82 v zatiZzenf tlakem je
nejméné dvojndsobek kritického napéti proti vyboceni.

Névrhovd teplota T,

je rovna nejvy3si dovolené teploté potrubi bez pfidavka.
Navrhova teplota T, musi byt objednatelem stanovena podle
postupu:

* pro teploty oblast creepu (<450 °C) - T, je rovna nejvyssi
dovolené teploté potrubi,

* pro oblast creepu (pfiblizné nad 450 °C) - T, je rovna
primérné provozni teploté potrubi nej¢etnéjsiho cyklu, pro
pfipad, Ze rozdil mezi maximaini a minimdini teplotou cyklu
neni vyssinez 10 °C, nebo

*  nejvyssi dovolené teploté potrubi bez teplotnich piidavkd
(rezerv), ur¢enymi pfislusnymi normami.

PFipustnd zatiZenf F jsou ur€ena pro zatiZzeni tahem ve sméru
spojnice stfedu uUchytu v ose trubky a pfipoje na vzpéru
s pfipustnym odklonem 6 ° od sméru.

TFdy dnosnosti vzpér vyjadfuji jednotné dovolené zatiZenf
soucasti sestavy vzpéry a stanovuji jednotné spojovaci rozméry
Cepl. Trida Unosnosti je poradové ¢islo, kterému pfislusi primér
pramér Cepu piipoje vzpéry.

Prehled rozmér( a pfipustnych zatiZenf pro tfidy tnosnosti:

Tfida Primér Fpc
unosnosti Cepu (mm) (kN)
0 10 6
1 12 10
2 17 20
3 20 30
4 25 50
5 30 70
6 40 120
7 50 200
8 70 400

Pro obcasnd zatiZeni kategorie Q plati pfepocet: F,q =1,2 x Fyq.

Hodnoty srovnavacich zatiZenfi Fp uvedené v tabulkdch
katalogovych listd jsou stanoveny pro zdkladni navrhovou
teplotu 80 °C a provedeni pfipoje v materidlové skupiné (MS)
1 a kategorii zatiZzeni G. Pro hodnoceni Unosnosti za vyS$sich
teplot a jind materidlovd provedeni se pouZiji vztahy:
Ferm = krm x Fp, kde korekeni faktor se stanovi podle tabulek
uvedenych u jednotlivych typl objimek a tfrmen.

Vzpéry jsou doddvdny s kloubovymi oky galvanicky (standard)
nebo Zarové (na objednavku) pozinkovanymi a ostatnimi ¢astmi
v Upravé s vrchnim ndtérem pro korozni prostfedi C4.

Objimky a tfmeny z uhlikové oceli (materidlové skupiny 1, 2 a 7)
se standardné doddvaji se zadkladnim nebo vrchnim natérem.
PoZadavek na galvanické nebo Zarové pozinkovani objimek
z materidlové skupiny 1 pro teploty do 200 °C je nutné
specifikovat v objedndvce. Objimky a tfmeny z legované oceli
(materidlova skupina 3) se dodava se zakladnim natérem. Objimky
z korozivzdorné oceli (materidlové skupiny 4, 5, 6) se dodavaji
bez povrchové Upravy.

Privafovaci oka a Cepy se standardné doddvaji se zakladnim nebo
vrchnim natérem.



Tahlo - vzpéra s kloubovymi oky pro zatiZzeni tahem a tlakem.
MoZnost Uhlového vychyleni v okdch do 6° ZatiZeni statické
nebo cyklické (stfidavé). Pripojeni pouze k prvkdm vyrobnf
skupiny 8! Délkovd sefiditelnost pfi montdZi (bez zatiZeni) do
+/-25 az 50 mm od jmenovité délky Lnom.

L
E E
e = m
\@ﬂ\ | S — T
ad

U d M B K
- mm mm mm mm

0 10 16%2 9 39

0 10 16%2 9 39

1 12 16%2 10 39

1 12 16%2 10 39

2 17 20%2 14 55

2 17 202 14 55

3 20 24%2 16 63

3 20 24x2 16 63

4 25 30%2 20 78

4 25 30%2 20 78

5 30 36x3 2 90

5 30 36x3 2 90

6 40 48x3 28 120

6 40 48x3 28 120

7 50 56x3 35 150

7 50 56x3 35 150

8 70 80x4 40 215

8 70 80x4 40 215
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81-TU-L
Priklad oznaceni: 81-3-1240

TU - tfida dnosnosti (kéd pro primeér pripojovaciho epu)
L - poZadovand roztec pfipojeni vzpéry

D Lmin Lmax Enom m/1m
mm mm mm mm kg
38,0 395 1500 90 3,6
48,3 395 2300 90 5,6
48,3 395 1800 90 5,6
60,3 395 2500 90 71
60,3 420 1800 75 7,7
76,1 420 2800 75 12,0
76,1 465 2300 80 12,6
88,9 465 3200 80 17,9
88,9 565 2500 140 19,2
14,3 565 3500 140 26
88,9 635 2200 10 21
14,3 635 3200 10 28
14,3 740 2500 n5 32
139,7 740 3400 15 40
139,7 880 2500 235 46
168,3 880 3700 235 60
168,3 1190 2600 325 85
2191 1190 3700 325 16

TU - tfida Unosnosti, pfipustné zatiZeni je uvedeno v tabulce na strané 8-3.

Uhlikova ocel.

Pfed montdZi se musi zkontrolovat délka sestavy (tfmen-
vzpéra-vidlice s ¢epem) tak, aby zdvity kloubovych ok byly co
nejblize stfedni poloze zasroubovdni. Do obou kloubovych ok
se vloZi pfislusné Cepy (nesmi se pouZivat jiné, neZ dodané)
a poloha kloubovych ok se vymezi podloZkami na stfed Cepu.
Cepy musi byt zajistény pojistnymi krouzky. Napinanf vzpéry se
provadi pootdlenim trubky télesa rukou (jedno kloubové oko je
s pravym, druhé s levym zdvitem.) Zavity kloubovych ok se zajistf
kontramaticemi na kuZelech hlavy trubkové asti. proti moznému
pootocent.
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Tahlo - vzpéra s kloubovymi oky pro zatiZzeni tahem a tlakem.
MozZnost uUhlového vychyleni v okdch do 6° ZatiZeni statické
nebo cyklické (stfidavé). Pripojeni pouze k prvkdm vyrobni
skupiny 8! Délkovd sefiditelnost pfi montdZi (bez zatiZeni) do
+/-25 aZz 50 mm od jmenovité délky Lnom.

L
E oG
%\ = o0
@xl\ | 8 icaza)
ad
U d M B K
- mm mm mm mm
0 10 16x2 9 39
0 10 16x2 9 39
1 12 16x2 10 39
1 12 16x2 10 39
2 17 20x2 14 55
2 17 20x2 14 55
3 20 24x2 16 63
3 20 24x2 16 63
4 25 30x2 20 78
4 25 30x2 20 78
5 30 36x3 2 90
5 30 36x3 2 90
6 40 48x3 28 120
6 40 48x3 28 120
7 50 56x3 35 150
7 50 56x3 35 150
8 70 80x4 40 215
8 70 80x4 40 215

82-TU-L-G
Priklad oznacenf: 82-4-1732-13

TU - tfida dnosnosti (kéd pro primér pripojovaciho Cepu)
L - poZadovand roztec pfipojeni vzpéry
G - pozadovand vlle vzpéry

D Lmin Lmax Enom m/1Im
mm mm mm mm kg
38,0 395 1500 90 3,6
48,3 395 2300 90 5,6
48,3 395 1800 90 5,6
60,3 395 2500 90 71
60,3 420 1800 75 78
76,1 420 2800 75 12,0
76,1 465 2300 80 12,7
88,9 465 3200 80 18,0
88,9 565 2500 140 19,5
14,3 565 3500 140 26
88,9 635 2200 10 21
14,3 635 3200 10 28
14,3 740 2500 15 33
139,7 740 3400 15 4
139,7 880 2500 235 47
168,3 880 3700 235 61
168,3 1190 2600 325 90
2191 190 3700 325 121

TU - tfida Unosnosti, pfipustné zatiZeni je uvedeno v tabulce na strané 8-3.

Uhlikova ocel.

PFed montaZi se musi zkontrolovat délka sestavy (tfmen-vzpéra-
vidlice s Cepem) tak, aby pfesné odpovidala vykresovému
poZadovanému rozméru. Do obou kloubovych ok se vloZi
pfislusné Cepy (nesmi se pouZivat jiné, neZ dodané) a poloha
kloubovych ok se vymezi podlozkami na stfed &epu. Cepy musf
byt zajistény pojistnymi krouzky. Napindni vzpéry se provadi
pootdcenim trubky télesa rukou (jedno kloubové oko je
s pravym, druhé s levym zdvitem.) Napnuti musi byt provedeno
podle vykresu tak, aby vzpéra byla za studena v poZadované
poloze a byla vymezena vile pro poZadovany posuv za tepla.
Z3vity kloubovych ok se zajisti kontramaticemi na kuZelech hlavy
trubkové &asti. proti moZnému pootoceni.



Objimka pro stfidava zatiZeni v sestavdach kloubovych vzpér,
pfipojeni ke kloubovému oku vzpéry. Proti pootocenf je objimka
zajisténa vloZenym pdsem, ktery je nasazen na vnitfni Sroub a je
pfivaren k trubce.
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83-DNK- MS - (H)
Priklad oznacenf: 83-065-2

DNK - kéd vnéjsiho priméru trubky
MS - kdd materidlové skupiny
H - poZadovany rozmér H (pfi volbé standardniho se neuvadi)

Pro kontrolu unosnosti za vyS$sich teplot a jind materidlova
provedeni se pouZiji vztahy: F | ¢ = MxF aF MI=12xk  ~xF

’ p p 4
kde korek&ni faktor se stanovi podle ndsledujici tabulky.

oD DNK d H C F E
mm mm mm mm mm mm mm
213 015 10 76 50 10 50
26,9 020 10 80 50 10 50
318 025 10 94 50 10 60
337 025 10 94 50 10 60
38 038 10 106 50 10 70
42,4 032 10 108 50 10 70
483 040 10 122 50 10 80
57 057 12 130 60 2 80
60,3 050 2 131 60 2 80
73 073 2 148 60 2 90
76,1 065 2 150 60 2 90
88,9 080 2 167 60 2 100
MS&. 1 2 3
Tmax (°C) 350 500 580
Material S235JR 16Mo3 10CrMo910
MS 80 100 150 200 250 300 350 400 450 480
/T
O]
17100 095 090 085 076 062 0,55
2 122 121 114 107 097 089 084 080 073 067
3 097 090
4 098 087 079 072 066 062 060 059 0,57
5 101 095 090 085 081 076 075 074 071 070
6 0,58 0,56
7 112 112 106 097 089 082 078 076 071

M A B G L3 Fp m
mm mm mm mm mm kN kg
10 52 15 7 125 8,1 0,8
10 60 15 7 125 8,1 0,9
10 68 15 17 125 8,1 0,9
10 68 15 17 125 8,1 0,9
10 72 15 17 125 8,1 1,0
10 76 15 7 125 8,1 1,0
10 84 15 17 125 8,1 11
12 100 18 20 150 1,5 2]
12 102 18 20 150 1n5 2]
12 16 18 20 150 15 2,3
12 120 18 20 150 15 2,3
12 134 18 20 150 1,5 2,6
4 5 6 7
400 500 620 350
14301 14571 14948 P275NH

490 500 510 520 530 540 550 560 570 580 600

0,66 058 046 038 030 0,25

083 075 066 058 050 043 037 032 027 024

0,69 068 0,68

055 054 054 053 053 052 052 052 05 050 0,50

Pfed sestavenim objimky se pfivafi vnitini plochd zardzka ke sténé trubky, uzavienym koutovym svarem o velikosti a = 3 mm. Objimka se
sestavi seSroubovdnim pulobjimek a staZzenim jejich Sroubl o0 180° po dosednuti na povrch trubky. Uvniti objimek museji byt na Sroubech
vloZeny rozpérné krouZzky.



KLOUBOVE VZPERY

Tfmen pro stfidava zatiZzeni v sestavach kloubovych vzpér,
pripojenike kloubovému oku vzpéry. Proti pootoleni pfirdzovych
zatiZenich je tfmen z3jiStén vloZzenym pasem, ktery je pfivafen k
trubce. Matice kruhového tfmenu se utahuji pouze na dosednuti
a nesméji byt predepnuté.

.8
[
o]

U

A
@)

b w

P
DN-K oD Hmin*

mm mm
108 108 174
100 14,3 177
127 127 184
133 133 187
125 139,7 190
159 159 240
150 168,3 244
175 1937 257
200 2191 310
225 244,5 322
250 273 337
300 3239 362
350 355,6 378
400 406,4 443
450 457 469
500 508 494
550 559 520
600 610 545

d M

mm mm

12 12

7 16

20 20

25 24

30 30

Hmax
mm
294
290
304
307
303
360
355
368
400
413
445
490
515
600
625
650
675
700

35
50
60
80
90
120

84-TU MS-DNK-H
Priklad oznacenf: 84-13-250-420

TU - kdéd tridy Unostnosti
MS - kéd materidlové skupiny
H - poZadovany rozmér H (pfi volbé standardniho se neuvadr)

B G T
mm mm mm
150 30 10
150 30 10
150 30 10
150 30 10
150 30 10
150 40 10
150 40 10
150 40 10
180 50 15
180 50 15
180 50 15
180 50 15
180 50 15
200 60 20
200 60 20
200 60 20
200 60 20
200 60 20

C P
mm mm
19 30
29 50
30 60
38 70
48 76
66 100



KLOUBOVE VZPERY

DNK d=12
100 X

125
150
175
200
225
250
300
350
400
450
500
550
600

Q
1l
=
~N
Q
Il
N
o

d=25 d=30 d=40

X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X

MS ¢ 1 2 3 4 5 6 7
Tmax (°C) 350 500 580 400 620 350 350
Material S235JR 16Mo3 10CrMo910 14301 14948 P275NH P275NH

MS 80 100 150 200 250 300 350 400 450 480 490 500 510 520 530 540 550 560 570 580 600
/T

49

1 1 09 09 09 09 094 091

2 078 077 076 074 073 078 0,77 076 0,74

3 078 078 0,77 077 058 078 078 077 07/ 0,58

4 075 075 075 075 074 073 071 0,69

5 042 04 04 04 040 040 039 039 039 039 038 037

6 075 074 068 063 058 053 049 0,50
7 112 112 106 097 089 082 078 076 07

Tfmen se sloZi z jednotlivych dild a vSechny matice utdhnou

Pro kontrolu unosnosti za vyS$sich teplot a jind materidlova ruéné na dosednuti, poté se zajisti kontramaticemi.

provedeni se pouZiji vztahy: F ¢ =k xF,aF, ,Q =12k, xF,
kde korekénfi faktor se stanovi podle predchozi tabulky.



KLOUBOVE VZPERY

Tfmen pro stfidava zatiZzeni v sestavach kloubovych vzpér,
pripojeni ke kloubovému oku vzpéry. Proti pootoceni je tfmen

zajiStén vloZenym pdsem, ktery je pfivafen k trubce. Matice 85-TU MS-DNK-E
kruhového tfmenu se utahuji pouze na dosednuti a nesméji byt Pfiklad oznaceni: 85-45-550-950
pfedepnuté.

TU - kdéd tridy Unostnosti
E ‘ MS - kdd materidlové skupiny

E - poZadovand rozte¢ dvojice vzpér
——/

M2

— =
s g 1 B Iy
Dc x ec
Do DNK TU Emin Enom Emax A B C H M1 M2 Dc m
mm mm - mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
108 108 =1 350 500 850 50 138 60 120 12 10 48 11,6
n4 100 0-1 350 500 850 50 144 60 120 12 10 48 11,6
127 127 0-1 350 550 900 50 157 60 130 12 10 48 13,7
133 133 0-1 350 550 900 50 163 60 130 12 10 48 13,7
140 125 0-1 350 550 900 50 170 60 130 12 10 48 13,7
14 14 0-1 350 550 900 50 71 60 130 12 10 48 16,8
159 159 0-2 400 650 1000 60 189 80 150 12 10 60 22
168 150 0-2 400 650 1000 60 198 80 150 12 10 60 22
194 175 0-2 400 650 1000 70 224 100 180 16 12 76 26
219 200 0-2 480 700 1100 70 259 100 180 16 12 76 28
245 225 0-2 500 750 1100 70 285 100 180 16 12 89 30
273 250 0-2 550 800 1100 70 313 100 180 16 12 89 34
324 300 1-3 650 850 1200 80 364 120 200 16 12 n4 39
356 350 1-3 660 950 1200 80 406 120 220 20 12 140 61
377 377 1-3 700 950 1200 80 427 120 220 20 12 140 61
406 400 1-3 820 1000 1300 90 451 140 220 20 16 140 64
426 426 1-3 840 1000 1300 90 an 140 220 20 16 140 65
457 450 1-3 850 1000 1300 90 502 140 220 20 16 140 65
508 500 1-3 900 1100 1500 100 573 160 260 24 16 168 87
530 530 1-3 950 100 1500 100 595 160 260 24 16 168 88
559 550 1-3 980 150 1500 100 624 160 260 24 16 168 92
610 600 1-3 1000 1200 1600 125 675 200 280 24 20 194 104
630 630 1-3 1050 1200 1600 125 695 200 280 24 20 194 105
660 650 1-3 1080 1200 1600 125 725 200 300 24 20 219 12
m 700 1-3 1200 1300 1700 140 776 200 300 30 20 219 122
720 720 1-3 1200 1200 1700 140 785 200 300 30 20 219 14
762 750 1-3 1250 1350 1700 140 827 200 320 30 20 245 134
813 800 1-3 1300 1400 1800 140 878 200 340 30 20 273 148
820 820 1-3 1320 1400 1800 140 885 200 340 30 20 273 148

Pozndmka: rozméry a hmotnosti se mohou lisit, jsou v kazdém jednotlivém pripadé prizplsobeny ndvrhovému zatiZeni a rozteci vzpér.



KLOUBOVE VZPERY

Do DNK TU Emin Enom Emax A B C H M1 M2 Dc m
mm mm - mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
108 108 2 350 500 850 50 138 60 140 12 12 48 19,3
n4 100 2 350 500 850 50 144 60 140 12 12 48 19,3
127 127 2 350 550 900 50 157 60 150 12 12 48 23,2
133 133 2 350 550 900 50 163 60 150 12 12 48 23,2
140 125 2 350 550 900 50 170 60 150 12 12 48 23,2
14 4 2 350 550 900 50 7 60 150 12 12 48 29,6
159 159 3 400 650 1000 60 189 80 170 12 16 60 39
168 150 3 400 650 1000 60 198 80 170 12 16 60 39
194 175 3 400 650 1000 70 224 100 200 16 16 76 45
219 200 3 480 700 100 70 259 100 200 16 16 76 49
245 225 3 500 750 100 70 285 100 200 16 16 89 53
273 250 3 550 800 100 70 313 100 200 16 16 89 55
324 300 4 650 850 1200 80 364 120 220 16 20 14 66
356 350 4 660 950 1200 80 406 120 240 20 20 140 108
377 377 4 700 950 1200 80 427 120 240 20 20 140 108
406 400 4 820 1000 1300 90 451 140 240 20 20 140 15
426 426 4 840 1000 1300 90 471 140 240 20 20 140 15
457 450 4 850 1000 1300 90 502 140 240 20 20 140 16
508 500 4 900 100 1500 100 573 160 280 24 20 168 151
530 530 4 950 100 1500 100 595 160 280 24 20 168 152
559 550 4 980 1150 1500 100 624 160 280 24 20 168 158
610 600 4 1000 1200 1600 125 675 200 300 24 20 194 176
630 630 4 1050 1200 1600 125 695 200 300 24 20 194 178
660 650 4 1080 1200 1600 125 725 200 320 24 20 219 189
m 700 4 1200 1300 1700 140 776 200 320 30 20 219 205
720 720 4 1200 1200 1700 140 785 200 320 30 20 219 192
762 750 4 1250 1350 1700 140 827 200 340 30 20 245 225
813 800 4 1300 1400 1800 140 878 200 360 30 20 273 246
820 820 4 1320 1400 1800 140 885 200 360 30 20 273 247
Do DNK TU Emin Enom Emax A B C H M1 M2 Dc m
mm mm - mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
108 108 3 350 500 850 60 138 80 160 12 12 48 25,3
n4 100 3 350 500 850 60 144 80 160 12 12 48 25,3
127 127 3 350 550 900 60 157 80 170 12 12 48 29,9
133 133 3 350 550 900 60 163 80 170 12 12 48 29,9
140 125 3 350 550 900 60 170 80 170 12 12 48 29,9
14 141 3 350 550 900 60 7 80 170 12 12 48 4,4
159 159 4 400 650 1000 70 189 100 190 12 16 60 53
168 150 4 400 650 1000 70 198 100 190 12 16 60 53
194 175 4 400 650 1000 80 224 120 230 16 16 76 62
219 200 4 480 700 1100 80 259 120 230 16 16 76 68
245 225 4 500 750 1100 80 285 120 230 16 16 89 72
273 250 4 550 800 1100 80 313 120 230 16 16 89 78
324 300 5 650 850 1200 90 364 140 250 16 20 14 90
356 350 5 660 950 1200 90 406 140 280 20 20 140 143
377 377 5 700 950 1200 90 427 140 280 20 20 140 144
406 400 5 820 1000 1300 100 451 160 280 20 20 140 151
426 426 5 840 1000 1300 100 a7 160 280 20 20 140 152
457 450 5 850 1000 1300 100 502 160 280 20 20 140 153
508 500 5 900 100 1500 120 573 200 320 24 20 168 197
530 530 5 950 100 1500 120 595 200 320 24 20 168 198
559 550 5 980 150 1500 120 624 200 320 24 20 168 207
610 600 5 1000 1200 1600 140 675 220 350 24 20 194 235
630 630 5 1050 1200 1600 140 695 220 350 24 20 194 236
660 650 5 1080 1200 1600 140 725 220 370 24 20 219 250
m 700 5 1200 1300 1700 160 776 220 370 30 20 219 270
720 720 5 1200 1200 1700 160 785 220 370 30 20 219 254
762 750 5 1250 1350 1700 160 827 240 390 30 20 245 294
813 800 5 1300 1400 1800 160 878 240 410 30 20 273 321
820 820 5 1320 1400 1800 160 885 240 410 30 20 273 321



KLOUBOVE VZPERY

MS ¢ 1 2 3
Tmax (°C) 350 500 580
Materidl S235JR 16Mo3 10CrMo910

MS 80 100 150 200 250 300 330 350 400 450
/T

()

1 1,00 100 100 100 100 094 0,83

2 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
3 100 1,00
4 100 100 100 100 100 093 09 089 086

5 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
6 0,87 0,84
7 1,00 100 100 100 100 100 100 100 100

Pro kontrolu unosnosti za vysSich teplot a jind materidlova
provedeni se pouziji vztahy: F t,MG = Ky * Fp, kde korekeni faktor
se stanovi podle pfedchozi tabulky. Pripustné zatiZen( pro jinou
rozteC E CeplineZ E se stanovi podle vztahu: Fp(E) =F, xE ., /E

480

0,98
1,00

1,00
0,83

4 5 6 7
400 620 350 350
14301 14948 P275NH P275NH

490 500 510 520 530 540 550 560 570 580 600

086 069 057 045 037
100 099 086 075 065 056 0,48 0,41

1,00 1,00
081 081 080 080 078 078 078 077 075 0,75 0,65

Tfmen se sloZi z jednotlivych dill do drdzkovych spojd
a vsechny matice utahnou ru¢né na dosednuti, poté se zajistf
kontramaticemi. Pripojnd deska se zajisti proti vysunuti smérem
dolll z drdZzek pomoci pfilozky zajisténé Sroubem. Tento spoj se
ru¢né citem dotdhne na moment v (Nxm) o velikosti odpovidajici
rozméru M Sroubu v (mm).



Vidlice pro pfipojeni kloubovych ok vzpér typd 81 a 82, pro
pfivafeni na konstrukci nebo bocni nosniky tfmenl typ 85
svarem. MoZnost uhlového vychyleni kloubovych ok vzpérdo 6 °.
ZatiZen( statické nebo cyklické (stfidavé).

Th]
,,,,,, \___J
|_
A B
TU d A B

- mm mm (mm)
0 10 35 35
1 12 35,0 35
2 17 50,0 50
3 20 60,0 60
4 25 80,0 80
5 30 90 90
6 40 120 120
7 50 130 130
8 70 180 180

o
S
aw
d E
(mm) (mm)

15 30
19 30
29 40
30 47
38 55
48 70
66 90
70 10
89 150

86-TU
Priklad oznacenfi: 86-4

KLOUBOVE VZPERY

TU - tfida dnosnosti (kéd pro primeér pripojovaciho epu)

F H

(mm) (mm)
16 46
16 46
24 64
27 74
33 88
40 10
53 143
68 178
95 245

TU - t¥ida unosnosti, pfipustné zatiZeni je uvedeno v tabulce na strané 8-3.

Uhlikova ocel.

Vidlice s ¢epem se pfivaruji k ocelové konstrukci nebo tfrmendm
typ 85 uzavfenymi koutovymi svary. Cep musi byt po montaZi
zajistén pojistnymi krouzky. UvnitF vidlice jsou podloZzky, které
slouZi k vymezeni moznosti ihlového natoceni kloubového oka

vZpéry.

3
3 g

W N oUW W

=
o

kg
0,3
0,3
0,7
13
2,8
4,
93
14,1
38,6



HPODPERY PRO

NEKOVOVA
POTRUBI



Podpéry jsou lehké konstrukce pro sniZzeni montazni hmotnosti
a zatiZeni ocelovych konstrukci vlastni tihou. Jsou vyrobeny
z tenkosténnych ocelovych profilt a ur¢eny pro podminky:

e teploty okolf od -50 °C do +80 °C;

e korozni prostfedi C1az C4;

e provedeni z uhlikové oceli galvanicky nebo Zarové
pozinkované nebo z korozivzdorné oceli;

e pro pfimé uchyceni na povrchy trubek z PP a PE podle DIN
8074 a DIN 8077;

e pro pfimé uchyceni na PE nebo ALU opldsténi PUR izolaci
trubek podle EN 253 a jinych norem.

Trubky z plastickych hmot (PP, PE) jsou vzhledem k priméru
velmi poddajné, a to Casoveé zdvisle. Aby nedoslo k nepfipustnym
prahybdm a deformacim, které v prdbéhu provozovdni ddle
rostou, je nutné volit relativné malé rozteCe podpér. Vysoky
polet podpér na danou délku vede k poZadavku na nizkou
jednotkovou hmotnost podpéry, kterd také obvykle neprendsi
vysoké zatiZeni. Proto je doporuceno pouZiti podpér o nizké
hmotnosti z tenkych profild.

TFeni md nepfiznivy vliv na urlitost pohyblivosti potrubf, proto
je snaha tfeni minimalizovat pouZitim véleckd nebo teflonovych
kluznych desek.

Pro uchyceni trubek se pouZivaji objimky podpér s pryZovou
vystelkou, kterd zajistuje spolehlivy tfeci spoj. Sedla typové fady
1se mohou pouZit v pfipadech poZadavku na redukci ohybového
momentu v misté podpéry.

PODPERY PRO NEKOVOVA POTRUBI - UVOD

Ocelové trubky s PUR izolaci v PE nebo ALU plasti jsou pro
pfenos nizkych zatiZzeni upevnény do sedel obepinajicich
oplasténi nebo sedel s nosnou izolacni vyplni, kterd je ve styku
s povrchem ocelové tlakové trubky, a ma stejny prdmér jako
oplasténi. Povrchova sedla se pouZivaji pro nizkd zatiZzeni, ktera
jsou omezena pfipustnym mérnym zatiZzenim PUR izolacni vypIné.
Sedla s nosnou vyplni se pouZiji pro vyssi zatiZzeni nebo pro vazby
s omezenim pohybu v ose trubky. Oba typy sedel se nasledné
vklddaji do objimek podpér nebo zdvésy, s pryZovou vystelkou.

TFeni mezi zdkladnou podpéry a ocelovym prvkem na kterém je
podpéra poloZena miiZe zpUsobit prokluz mezi objimkou / sedlem
/ plastém trubky. Proto je snaha minimalizovat tfeni v pohyblivé
vazbé. Trubky pro rozvody tepla nebo chladnych tekutin maji
v mistech podpérobvykle vysoké osové posuvy, proto je vyhodné
pouzit valeCek s liniovym kontaktem k zakladné podpéry. Ten
umoZni nejlepsi vyuziti délky podpéry pro realizaci posuvu.

Vdlec¢kové podpéry mohou byt provedeny dvojim zplsobem:

e  sedlo uloZené pfimo na V-valecek;

e  sedlo vloZené do podpéry, kterd je uloZzena na PTFE kluznou
desku nebo valelek.

Prvni zplsob uloZeni je pouZitelny pro vsechny typy sedel
a vyZaduje svdzat obé poloviny objimkami typ P20.

Vyrobni Typ
skupina

Charakteristika a pouZiti

Sedla obepinajici oplasténi pro nizka zatizeni.
1 Sedlo pro opldsténiizola¢ni vyplné  Sedla z Z4rové pozinkovaného plechu, s nalepenou pryZovou (EPDM) vystelkou na vnitfni

strané.

Sedla s nosnou vyplIni obepinajici ocelovy plast trubky.

P1 a zdvésy izolovanych trubek

Sedlo s nosnou vyplni pro podpéry  Nosna mezikruhova vyplfi z p&€nového skla, zvnéjsku oplasténa sedlem z Zarové
pozinkovaného plechu, s halepenou pryZovou (EPDM) vystelkou na vnitfnf strané.

Jedno sedlo pod kaZzdou objimku - pro podpéry se pouZiji dvé sedla.

Sedla s nosnou vyplIni obepinajici ocelovy plast trubky a kruhovym navarkem na potrubf,

3 Sedlo pro pevny bod

pro pfenos sil v ose trubky.
Nosna mezikruhova vyplfi z p&€nového skla, zvnéjsku oplasténa sedlem z Zarové

pozinkovaného plechu, s nalepenou pryZovou (EPDM) vystelkou na vnitfni strané.

VSechna sedla se k vnéjSimu opldsténi nebo ocelové trubce
pripeviuji montdzné sloZzenim ze dvou polovin. Svrchni plechové
oplasténi je staZzeno paskou z korozivzdorné oceli.

Okraje sedla museji vZdy pfesahovat z objimek.

U sedel s nosnou vyplni je nutné provést montdzni vyfrez
v izolaci potrubi, v pdsmu odpovidajicimu délce sedla. Povrch
nosné vyplné z pénového skla se u potrubi s PE vn&jSim plastém
prekryje novym PE pdsem, ktery se svafi s oplasténim trubky
(vlhko a parotésné).



PODPERY PRO NEKOVOVA POTRUBI - UVOD

Vyrobni Typ Charakteristika a pouZziti
skupina
0  Objimka lehka Objimka pro podpéry a svazovdni sedel.
1 Objimka dvoudérovd Objimka pro zavésy (PP a PE neizolované). Vnitfni povrch objimky je vyloZen pryZi.
P 2 Objimka tiid&rova Oby[nlfa prOJednc'JltahIo've zavvesy S vyv515|m zatiZzenim (PP a PE neizolované).
Vnitfni povrch objimky je vyloZen pryZi.
3 Tfmen Tfmen pro jednotahlové zdvésy vodorovnych trubek.
4 Tfmen Tfmen pro dvoutdhlové zavésy vodorovnych trubek.

Objimky pro zdvésy PE a PP trubek se pfipevriuji pfimo k povrchu trubky. Objimky pro izolovana potrubi musi byt podloZeny sedly.

Vyrobni Typ Charakteristika a pouZiti
skupina
. ’ Lehkd kluznd podpéra v provedeni kluzném - s nerezovym zrcadlem nebo pro valecek
1 Podpéra kluzna - bez Upravy kluzné plochy.
P3 2 Podpéra pro V-vdlecek Lehkd podpéra s V-sedlem pro valeckové vedent.
3 Podpéra pro vélecek s osazenim Podpéra s drdZkou pro osazeni vélecku - vdleCkové veden.
4 Pevny bod Kotevni stojan potrubi.

Objimky podpér pro PE a PP trubky se pripevriuji pfimo k povrchu trubky. Objimky pro izolovana potrubi musi byt podloZeny sedly.

Vyrobni Typ Charakteristika a pouZiti
skupina
1 VdleCek Prosty valecek pro podpéry P31.
2 VdleCek s osazenim Vélecek s vedenim pro podpéry P34. Vedenf s pfedepsanou vali (v rozsahu +/-2 aZ +/-10 mm).
o 3 V-vdlecek Valecek pro podpéry P32. Vazba pini funkci podpéry s vedenim.

Valecek pro podpéry P34. Sestava pIni funkci podpéry pohyblivé v obou vodorovnych

4 VdleCek dvojsmérny .
smérech.

Valecek pro podpéry P32. Sestava pinf funkci podpéry pohyblivé v obou vodorovnych

5  V-vdleCek dvojsmérny N
smérech.

Valecky jsou z pozinkované oceli, uloZené v PTFE kluznych pouzdrech na htideli z korozivzdorné oceli. Sestava valecku se k nosné konstrukci
pfipeviiuje Sroubovym spojem.

Kluznd podpéra Volnd podpéra na valecku

"

"

Sestava uloZeni pro posuvy v obou vodorovnych smérech.
Ve sméru kolmém k ose trubky je posuv omezen polovinou
rozdilu Sitky zakladny podpéry a Sitky PTFE desky nebo valecku.
V kazdém sméru musi byt dodrZena rezerva posuvu 25 mm.



Vedeni s V-vdleCkem

[
\J

SN
o

Sestava vdleckové podpéry s vedenim v ose trubky. U valecku
s osazenim je mozné predepsat vili v rozsahu +/- 2 mm aZz
+/-10 mm.

PODPERY PRO NEKOVOVA POTRUBI - UVOD

Vedeni s vdletkem s osazenim v drdzce

S dvojsmérnym V-valeckem

Sestava valeckového uloZeni pro posuvy v obou vodorovnych
smérech.

S dvojsmérnym valeckem s osazenim

"

ek

Pevny bod

Sestava pro nepohyblivé uloZenf trubky.

Podpéra s V-vdleCkem

Valeckové vedenf(

Vedeni s V-vdleckem

Valeckové uloZeni v obou vodorovnych smérech.



SEDLA PRO PODPERY PREDIZOLOVANYCH TRUBEK

Ocelové sedlo pro pfimé nasazenina povrch PUR pfedizolovanych
trubek s PE / ALU opldsténim. SlouZi k rozneseni zatiZeni od

objimky zavésu nebo podpéry. Sedla jsou vyloZena pryZi, kterd P11-OD-M

je dilensky vlepena do obou polovin. Pro usnadnéni montdze

podpéry se sedlo z obou stran stdhne vdzacimi pdskami OD - vnéjsi pramér povrchu trubky (izola¢niho oplastént)

z korozivzdorné oceli. Délici rovina sedla musi byt vodorovna. M - kéd materidlové skupiny

C E
i H o
Q
B

oD D1 B ¢ E Fp m
mm mm mm mm mm kN kg
090 94 200 6,4 180 19 0,27
110 15 220 6,4 200 2,5 0,72
125 130 220 6,4 200 29 0,81
140 145 250 6,4 230 3,7 1,02
160 165 300 6,4 280 5,0 1,40
180 185 300 6,4 280 57 1,6
200 205 350 12,7 280 7,4 2,0
225 231 350 12,7 330 8,3 3,4
250 256 400 12,7 380 10,5 4,3
280 286 400 12,7 380 1,8 4,9
315 321 450 12,7 430 14,9 6,1
355 361 450 12,7 430 16,8 6,9
400 408 500 12,7 480 21,0 1,5
450 458 550 12,7 530 26,0 14,2
500 508 600 12,7 580 31,5 17,2
560 568 650 12,7 630 38,2 20,9
630 638 650 12,7 630 43,0 23,5
670 678 700 12,7 680 49,2 26,8
710 718 750 12,7 730 55,9 30,5
800 808 750 12,7 730 63,0 34,3

F - pripustné zatiZeni sedla, vypocitané z tinosnosti PUR izola¢ni vyplné.

Skupina 1 - ocel DX51D se zinkovym povlakem Z275-M-A-C
Skupina 2 - ocel 1.4301



Ocelové podpérné sedlo s nosnou vyplni z pénového skla pro
nasazeni na povrch vnitfni tlakové trubky. PouZziti pro zavésy nebo
podpéry. U podpér se vloZi jedno sedlo pod jednu objimku. Nosna
vyplfi slouZi k rozneseni vyssiho zatiZeni od objimek podpéry.
Vnitfni segmenty nosné vyplné jsou z pénového skla, sestaveny
montdzné a spdry slepeny tmelem. Plast sedla je z ocelového
plechu, vyloZeny pryZi. Pro vloZzeni nosné vyplné je nutné proveést
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oD De D1 B C E L Fp m
mm mm mm mm mm mm mm kN kg

1o 483 15 90 12,7 70 60 23 10
125 48,3 130 90 12,7 70 60 23 12
140 48,3 145 10 12,7 90 80 31 2,0
125 60,3 130 90 12,7 70 60 29 13
140 60,3 145 10 12,7 90 80 38 2]
160 60,3 165 10 12,7 90 80 39 2,7
140 76,1 145 110 12,7 90 80 4,9 19
160 76,1 165 110 12,7 90 80 4,9 2,5
180 76,1 185 130 12,7 10 100 6,1 39
160 88,9 165 10 12,7 90 80 57 2,4
180 88,9 185 130 12,7 10 100 7 3,7
200 88,9 205 130 12,7 10 100 71 4,5
200 M43 205 130 12,7 110 100 91 4,0
225 N4,3 231 130 12,7 10 100 91 52
250 M43 256 130 12,7 10 100 91 6,5
225 1397 231 130 12,7 10 100 .2 4,6
250 139,7 256 130 12,7 10 100 1.2 59
280 1397 286 170 12,7 150 140 15,6 10,5
250 1683 256 130 12,7 110 100 13,5 51
280 1683 286 170 12,7 150 140 18,8 9,4
315 1683 321 170 12,7 150 140 18,8 12,4
315 2191 321 170 12,7 150 140 24,5 9,8

Skupina 1 - ocel DX51D se zinkovym povlakem Z275-M-A-C
Skupina 2 - ocel 1.4301

SEDLA PRO PODPERY PREDIZOLOVANYCH TRUBEK

montazni vyfez v izolaci potrubf, v pdsmu odpovidajicimu délce
sedla. Povrch nosné vyplné z pénového skla se prekryje vihko
a parotésnym PE pdsem, ktery se spoji s oplasténim trubky
smrstovac( folif. Pro usnadnéni montdze podpéry se sedlo z obou
stran stahne vazacimi paskami z korozivzdorné oceli. Délici rovina
plechd musi byt vodorovnd, segmenty nosné vyplné pootocit
090°.

P11-OD-M

OD - vnéjsi prdmér povrchu trubky (izolacniho oplasténi)
M - kéd materidloveé skupiny

oD De D1 B C E L Fp m
mm mm mm mm mm mm mm kN kg
355 2191 361 190 12,7 170 160 280 157
400 2191 408 190 12,7 170 160 28,0 21
400 273 408 190 12,7 170 160 34,9 7
450 273 458 210 12,7 190 180 393 27
500 273 508 210 12,7 190 180 393 36
450 324 458 210 12,7 190 180 46,7 22
500 324 508 210 12,7 190 180 46,7 31
560 324 568 230 12,7 210 200 51,8 47
500 356 508 210 12,7 190 180 513 27
560 356 568 230 12,7 210 200 57,0 43
630 356 638 230 12,7 210 200 57,0 59
560 406 568 230 12,7 210 200 65,0 35
630 406 638 230 12,7 210 200 650 52
670 406 678 250 12,7 230 220 71,5 68
630 457 638 230 12,7 210 200 73,1 44
670 457 678 250 12,7 230 220 804 59
710 457 718 250 12,7 230 220 804 7
670 508 678 250 12,7 230 220 626 492
710 508 718 250 12,7 230 220 626 612
800 508 808 280 12,7 260 250 7111028
800 610 808 280 12,7 260 250 854 759
900 610 912 280 12,7 260 250 854 1176
1000 610 1012 280 12,7 260 250 854 164,0

F, - pfipustné zatiZeni sedla, vypocitané z dnosnosti nosné
izolacni vyplné sedla.
F =B +100 mm - Sitka prekrytiizolace trubky smrstovacim pasem.

Pénové sklo FOAMGLASS F, pevnost v tlaku 1,6 MPa, tepelnd
vodivost = 0,050 W/(mK).

PE pds tl. 1 mm, smrstovaci folie RL - COVALENCE WPC-C50



SEDLA PRO PODPERY PREDIZOLOVANYCH TRUBEK

Ocelové sedlo s nosnou vyplni na povrch vnitfni tlakové trubky,
na ktery jsou privafeny trubkové Cepy pro prenos osovych sil.
Nosna vypln slouZik roznesenivyssiho zatiZzeni od objimky zavésu
nebo podpéry. Vnitfni segmenty nosné vyplné jsou z pénoveého
skla, sestaveny montdzné na vnitini kruhové Cepy, které jsou
privareny k trubce. PIast sedla je z ocelového plechu, vyloZeny
pryZi, a z jeho spodnf &asti vystupuje tfeti Cep, pro zachyceni do
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oD De D1 Dp Dc Lc B L Fp

mm mm mm mm mm mm mm mm kN
200 14,3 205 483 60,3 30 160 120 77
225 14,3 231 483 60,3 30 160 120 77
250 14,3 256 48,3 60,3 30 160 120 77
225 139,7 231 48,3 60,3 30 160 120 9,4
250 139,7 256 483 60,3 30 160 120 9,4
280 139,7 286 483 60,3 35 160 120 9,4
250 1683 256 60,3 76,1 30 180 140 13,2
280 1683 286 60,3 76,1 35 180 140 13,2
315 168,3 321 60,3 76,1 40 180 140 13,2
315 2191 321 76,1 88,9 40 190 150 18,4
355 2191 361 76,1 88,9 40 190 150 18,4
400 2191 408 76,1 88,9 40 190 150 18,4
400 273 408 889 143 40 220 180 27,5
450 273 458 88,9 143 40 220 180 27,5
500 273 508 889 143 40 220 180 27,5
450 324 458 n43 1397 40 240 200 36,3
500 324 508 Nn43 1397 40 240 200 36,3
560 324 568 n43 1397 40 240 200 36,3
500 356 508 139,7 1683 45 240 200 39,9
560 356 568 1397 1683 45 280 240 47,8
630 356 638 139,7 1683 45 280 240 47,8
560 406 568 139,7 1683 45 280 240 54,6
630 406 638 139,7 1683 45 280 240 54,6
670 406 678 139,7 168,33 45 280 240 54,6
630 457 638 1683 1683 45 280 240 61,4
670 457 678 1683 1683 45 280 240 61,4
710 457 718 1683 1683 45 280 240 61,4
670 508 678 168,33  168,3 50 280 240 68,3
710 508 718 1683 1683 50 280 240 68,3
800 508 808 1683 1683 50 280 240 68,3
800 610 808 2191 2191 50 320 280 95,6
900 610 912 2191 2191 50 320 280 95,6
1000 610 1012 2191 2191 50 320 280 95,6

kotevniho stojanu. Pro vloZeni nosné vyplné je nutné provést
montazni vyfez v izolaci potrubi, v pdsmu odpovidajicimu délce
sedla. Povrch nosné vyplné z pénového skla se prekryje vihko
a parotésnym PE pdsem, ktery se spoji s oplasténim trubky
smrstovaci folif.

P13-OD-M

OD - vnéjsi primér povrchu trubky (izolaéniho opldsténi)
M - kéd materidlové skupiny

Fpx*  m F_- pfipustné zatiZeni sedlav ose y az, vypocitané
kN kg z Unosnosti nosné izolacni vyplné sedla. Pro vztah
2,0 53 mezi silamiy a z platf: F/Fp + FX/Fp <=1
2,0 6,7
20 8,3 pr* - vychozi Unosnost v ose trubky. PFipustna
2,0 6,0 sila se pro kazdy pfipad vypocte podle vztahu
2.0 76 F.=F, +03xF, kde Fzje skutecné zatiZeni uzlu
2.4 9,7 ve svislém sméru.

2,6 7,7
30 101 F :VB, + 1(/)0 mm - Sitka prekryti izolace trubky
3.4 133 smrstovacim pasem.

4,0 7
4,0 15,9
4,0 21
51 21
51 29 Skupina 1 - ocel DX51D se zinkovym povlakem
5,1 37 Z2275-M-A-C
63 27 Skupina 2 - ocel 1.4301
6,3 36
6,3 49
8,5 33
8,5 54
8,5 74
85 46 Pénové sklo FOAMGLASS F, pevnost v tlaku
8,5 66 1,6 MPa, tepelna vodivost = 0,050 W/(mK).

8,5 78 PE pas tl. 1 mm, smrstovaci folie RL - COVALENCE
85 56 WPC-C50.

8,5 69

8,5 82

9,4 58

9,4 71

9,4 103

12,3 92
12,3 139
12,3 191



OBJIMKY PRO NEKOVOVA POTRUBI

Objimka vodorovnych neizolovanych PE/PP trubek nebo

izolovanych trubek se sedlem typ P13. Pfipojeni k zavitovému oku

tdhla. Objimky jsou vyloZeny pryZi, kterd je dilensky vlepena do P20-OD-M

obou polovin.
OD - vnéjsi primér trubky nebo sedla
M - kéd materidlové skupiny

=S
©
+—1 <0
€]
oD A G c F M
mm mm mm mm mm mm
90 18 134 30 6 6
10 145 165 40 8 8
125 161 181 40 8 8
140 176 196 40 8 8
160 198 218 40 10 8
180 218 238 40 10 8
200 238 258 40 10 8
225 73 301 50 12 10
250 298 326 50 12 10
280 329 357 50 12 10
315 364 392 50 12 10
355 404 432 50 12 10
400 454 486 60 12 12
450 505 537 60 12 12
500 559 591 60 12 12
560 619 651 60 12 12
630 689 721 60 12 12
670 729 761 60 12 12
710 769 801 60 12 12
800 860 892 60 12 12

1- ocel S235JR se zinkovym povlakem Z275
2 - ocel 14301

kg
0,26
0,56
0,62
0,68
0,94
1,04
114
1,94
2,1
23
2,6
2,9
4,0
4.4
6,4
71
8,0
8,4
8,9
10,0



OBJIMKY PRO NEKOVOVA POTRUBI

Objimka vodorovnych neizolovanych PE/PP trubek nebo
izolovanych trubek se sedlem typ P13. Pfipojeni k zavitovému oku
tdhla. Objimky jsou vyloZeny pryZi, ktera je dilensky vlepena do P21-OD-M
obou polovin.
OD - vnéjsi prdmér trubky nebo sedla
C M - kéd materidlové skupiny

oD A B (@ F M Fp m
mm mm mm mm mm mm kN kg
25 63 m 30 7 10 2,9 0,33
35 77 m 30 7 10 2,9 0,37
40 82 n 30 7 10 29 0,39
50 103 n 40 9 10 35 0,64
63 121 n 40 9 10 3,5 0,74
75 128 n 40 9 10 3,5 0,78
90 173 il 40 9 10 3,5 0,9
10 193 13 50 n 12 6,2 1,8
125 208 13 50 n 12 6,2 2,0
140 227 13 50 n 12 6,2 2,2
160 237 13 50 n 12 6,2 2,3
180 263 13 50 n 12 6,2 2,5
200 290 7 60 7 16 9,3 33
225 327 7 60 7 16 9,3 3,5
250 357 7 60 7 16 8,3 3,9
280 372 7 60 7 16 7.8 41
315 409 7 60 7 16 6,9 4,5
355 454 7 60 7 16 6,1 5,0
400 515 17 70 23 16 10,0 8,1
450 566 17 70 23 16 8,9 9,0
500 617 17 70 23 16 8,0 9,8
560 707 7 90 28 16 12,3 21
630 782 21 90 28 20 18,3 24
670 823 21 90 28 20 17,2 26
710 863 21 90 28 20 16,2 27
800 954 21 90 28 20 14,4 30

Fo- pripustné zatiZzeni objimky pfendSené do tdhla zdvésu.

1 - ocel S235JR se zinkovym povlakem 7275
2 - ocel 14301



OBJIMKY PRO NEKOVOVA POTRUBI

Objimka vodorovnych neizolovanych PE/PP trubek nebo

izolovanych trubek se sedlem typ P13. Pfipojeni k zavitovému oku

tdhla. Objimky jsou vyloZeny pryZi, kterd je dilensky vlepena do P22-OD-M
obou polovin.

F C OD - vnéjsi primér trubky nebo sedla
M - kéd materidlové skupiny
I\ o
4
L

oD A B (@ G H E F M dc Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
40 82 15 30 14 81 40 7 10 10 6,5 0,50
50 99 15 50 7 100 50 9 10 12 9,4 11
63 17 15 50 7 109 50 9 10 12 9,4 12
75 123 15 50 17 12 50 9 10 12 9,4 12
90 154 15 50 7 127 50 9 10 12 9,4 1,4
110 181 18 60 7 161 70 n 12 12 7,7 2,8
125 196 18 60 22 168 70 n 12 16 16,2 3,0
140 215 18 60 22 178 70 1l 2 16 14,3 32
160 225 18 60 22 183 70 n 12 16 13,4 33
180 251 18 60 22 196 70 n 12 16 1,6 3,6
200 289 24 80 22 215 70 7 16 6 13,9 51
225 314 24 80 28 237 80 7 16 20 12,4 57
250 344 24 80 28 252 80 7 16 20 1,0 6,1
280 372 30 100 28 260 80 7 20 20 13,0 8,8
315 409 30 100 28 278 80 7 20 20 1,5 9,5
355 454 30 100 28 301 80 7 20 20 10,1 10,4
400 515 36 120 28 345 100 23 24 20 17, 17,8
450 566 36 120 28 370 100 23 24 20 15,2 19,3
500 617 36 120 34 396 100 23 24 24 13,6 21
560 685 36 120 34 440 110 28 24 24 27,6 34
630 760 36 120 34 484 1o 28 24 24 243 37
670 801 36 120 34 504 10 28 24 24 22,9 39
710 841 36 120 34 524 10 28 24 24 21,6 41
800 932 36 120 34 570 10 28 24 24 191 45

1- ocel S235JR se zinkovym povlakem Z275
2 - ocel 14301



OBJIMKY PRO NEKOVOVA POTRUBI

Objimka vodorovnych izolovanych PE/PP trubek nebo

izolovanych trubek se sedlem typ P13. Pripojeni k zavitové tyci

tdhla. Objimka je vyloZena pryZi, ktera je dilensky vlepena do P23-OD-M

obou polovin.
OD - vnéjsi prdmér trubky nebo sedla
M - kéd materidlové skupiny

2di1 B

7/~ \ )

¢ [ A ]
N ©
.
<C

%O

\\i—j |
oD A B E M di Fp
mm mm mm mm mm mm kN
40 70 50 86 10 14 3,7
50 80 50 100 10 14 3,7
63 90 50 15,2 10 14 3,7
75 100 50 130 10 14 3,7
90 10 50 146 10 14 3,7
10 120 60 164 12 18 53
125 130 60 180 12 18 53
140 140 60 196 12 18 53
160 160 80 224 12 18 53
180 170 80 242 12 18 5,3
200 180 80 260 12 18 53
225 190 80 280 16 22 9,4
250 210 100 310 6 22 9,4
280 220 100 332 16 22 9,4
315 240 100 366 16 22 9,4
355 260 100 402 16 22 9,4
400 280 100 440 16 22 9,4
450 310 100 490 16 22 9,4
500 350 100 550 20 26 14,7
560 380 100 604 20 26 14,7
630 420 100 672 20 26 14,7
670 440 100 708 20 26 14,7
710 460 100 744 20 26 14,7
800 500 100 820 20 26 14,7

F - pfipustné zatiZeni objimky pfenasené do tahla z3dvésu.

1- ocel S235JR se zinkovym povlakem Z275
2 - ocel 14301

kg
0,75
0,9
10
1”
12
23
2,6
2,8
42
45
4,9
55
9,4
10,2
13
12,4
13,7
15,2
20
23
25
26
28
31

tl. izol.
mm
40
40
40
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
80
80
80
80
80
80



OBJIMKY PRO NEKOVOVA POTRUBI

Tfmen vodorovnych izolovanych trubek se sedlem typ P13.
Pripojeni k tahlim zakoncenym vidlici s c¢epem. Objimka je

vyloZena pryZi. P24-OD-M
OD - vnéjsi primér trubky nebo sedla
B M - kéd materidloveé skupiny
A
A
o T/
w

oD A B E T d Fp m
mm mm mm mm mm mm kN kg
400 100 412 200 18 10 26,3 5,4
450 100 462 225 18 10 26,3 6,1
500 100 512 250 18 10 26,3 6,7
560 100 572 280 18 10 26,3 7,5
630 120 644 315 22 12 39,5 133
670 120 684 335 22 12 39,5 141
710 120 726 355 22 12 39,5 15,0
800 120 816 400 22 12 39,5 16,8
900 140 918 450 26 15 59,2 27
1000 140 1018 500 26 15 59,2 30

F, - plipustné zatiZenf objimky pfendsené do tahel zavésu.

1- ocel S235JR se zinkovym povlakem Z275
2 - ocel 1.4301



PODPERY PRO NEKOVOVA POTRUBI

Lehkd kluznd podpéra v provedeni kluzném s nerezovym
zrcadlem nebo pro vdlecek, bez Upravy kluzné plochy. Objimky
jsou vyloZeny pryZi, kterd je dilensky vlepena do obou polovin. P31-OD-M

OD - vnéjsi prdmér trubky nebo sedla

| F | ‘L‘L‘ M - kéd materidlové skupiny
- %
Q
T T
| | |
: | L |
oD H B L Hb C E F Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
25 4 40 180 29 30 60 68 9,5 0,7
35 55 50 180 38 30 60 80 9,5 0,8
40 59 50 180 39 30 60 85 9,5 0,8
50 72 60 180 47 30 60 97 12,9 12
63 81 60 180 50 30 60 m 12,9 13
75 95 80 180 58 30 60 123 12,0 1,6
90 104 80 190 59 30 70 138 121 17
1o n7z 80 220 62 40 60 170 16,1 2,5
125 125 80 220 63 40 60 186 16,1 2,6
140 133 80 240 63 40 80 201 16,2 28
160 145 80 270 65 40 110 223 16,3 3,5
180 155 120 270 65 40 10 243 22,0 4,6
200 166 120 270 66 40 1o 263 22,0 48
225 180 120 330 68 50 130 307 27,7 6,9
250 193 120 360 68 50 160 333 27,7 7,6
280 208 120 360 68 50 160 363 27,7 8,0
315 244 160 390 87 50 190 398 32,0 1,0
355 264 160 390 87 50 190 438 32,0 1,6
400 288 160 450 88 60 210 494 38,4 14,6
450 314 160 480 89 60 240 545 38,5 15,9
500 359 210 510 109 60 270 599 35,2 226
560 390 210 550 M0 60 310 659 353 24,8
630 425 210 550 10 60 310 729 353 26
670 445 300 580 110 60 340 769 52,6 35
710 466 300 580 m 60 340 809 52,6 36
800 51 300 580 m 60 340 900 52,6 38

F, - plipustné zatiZenf podpéry ve svislém sméru

1 - ocel S235JR se zinkovym povlakem Z275 S - zdkladna podpéry bez kluzné Upravy, pro uloZeni na valecek
2 - ocel 1.4301 M - s nerezovym zrcadlem.



PODPERY PRO NEKOVOVA POTRUBI

Lehkd kluznd podpéra pro uloZeni na V-valeCek. Objimky jsou
vyloZeny pryZi, ktera je dilensky vlepena do obou polovin.
P32-OD-M

OD - vnéjsi primér trubky nebo sedla
C E . L !
- M - kéd materidloveé skupiny

L

oD H B L Hb C E F Fp m
mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
75 95 80 300 58 30 270 123 n8 23
90 104 80 300 59 30 270 138 18 2,4
110 n7 80 300 62 40 260 170 15,7 3,0
125 125 80 300 63 40 260 186 15,7 31
140 131 120 360 61 40 320 201 17,1 47
160 144 120 360 64 40 320 223 17,1 5.2
180 155 120 360 65 40 320 243 213 54
200 166 120 360 66 40 320 263 213 5,6
225 200 160 400 87 50 350 307 26,6 8,2
250 212 160 400 87 50 350 333 26,6 8,6
280 227 160 400 87 50 350 363 26,6 9,0
315 263 160 400 105 50 350 398 28,8 10,2
355 283 200 400 105 50 350 438 30,7 12,5
400 305 200 400 105 60 340 494 36,9 14,6
450 330 200 400 105 60 340 545 36,9 15,5
500 360 250 400 10 60 340 599 338 21
560 390 280 400 10 60 340 659 338 23
630 425 300 400 10 60 340 729 338 25
670 445 300 400 10 60 340 769 50,1 29
710 465 340 400 10 60 340 809 50,1 31
800 510 380 400 10 60 340 900 50,1 34

F - pfipustné zatiZeni podpéry ve svislém sméru.

1 - ocel S235JR se zinkovym povlakem Z275
2 - ocel 14301



PODPERY PRO NEKOVOVA POTRUBI

Lehkd kluznd podpéra s drdzkou pro uloZenina vdlecek s osazenim.
Sestava md funkci jako podpéra s vedenim, vile v rozsahu
+/-2 mm aZ +/-10 mm, hodnotu je nutné specifikovat. Osovy
posuv v rozsahu A-25 mm. Objimky jsou vyloZeny pryZi, kterd je
dilensky vlepena do obou polovin.

‘ F
—Q’O+
o
| T
e
B

oD H B
mm mm mm
25 4 40
35 55 50
40 59 50
50 72 60
63 81 60
75 95 80
90 104 80
110 n7 80
125 125 80
140 133 80
160 145 80
180 155 120
200 166 120
225 180 120
250 193 120
280 208 120
315 244 160
355 264 160
400 288 160
450 314 160
500 359 210
560 390 210
630 425 210
670 445 300
710 466 300
800 51 300

o

1

180
180
180
180
180
180
190
220
220
240
270
270
270
330
360
360
390
390
450
480
510
550
550
580
580
580

Fp - pfipustné zatiZeni podpéry ve svislém sméru

1- ocel S235JR se zinkovym povlakem 7275

2 - ocel 14301

30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60

P33-OD-M-G

OD - vnéjsi prdmér trubky nebo sedla

M - kéd materidlové skupiny

G - $itka drazky (urcuje vili vedeni)

60
60
60
60
60
60
70
60
60
80
10
110
110
130
160
160
190
190
210
240
270
310
310
340
340
340

68
80
85
97
m
123
138
170
186
201
223
243
263
307
333
363
398
438
494
545
599
659
729
769
809
900

100
100
100
100
100
100
100
130
130
130
130
130
130
180
180
180
180
180
200
200
200
200
200
200
200
200

Fp
kN
9,5
9,5
9,5
12,9
12,9
12,0
12,1
16,1
16,1
16,2
16,3
22,0
22,0
27,7
27,7
27,7
32,0
32,0
38,4
38,5
35,2
353
353
52,6
52,6
52,6

kg
0,7
0,8
0,8
12
13
16
17
2,5
26
2,8
35
4,6
438
6,9
7,6
8,0
1,0
1,6
14,6
15,9
22,6
24,8
26
35
36
38



PODPERY PRO NEKOVOVA POTRUBI

Kotevnistojan pro potrubnisedla typu P14, pfipojeny k ocelovému
plasti trubky pres kruhové pfivarovaci Cepy.
P34-OD-Dc-M

OD - vnéjsi primér trubky nebo sedla
Dc - vnéjsi primér cepu
M - kéd materidloveé skupiny

% ox |x o x

o —
B 1
oD H B L A u M E m
200 166 260 200 168 100 16 160 9,6
225 180 297 200 193 120 16 160 ne
250 193 312 200 208 120 16 160 12,4
280 208 340 200 236 120 16 160 13,9
315 244 384 220 268 140 20 180 21
355 264 430 220 302 160 20 180 25
400 288 480 230 340 180 20 190 29
450 314 550 260 398 200 20 220 40
500 359 591 260 427 220 20 220 45
560 390 651 280 487 220 20 240 54
630 425 732 320 552 240 24 280 84
670 445 772 320 592 240 24 280 92
710 466 812 320 632 240 24 280 100
800 51 902 320 722 240 24 280 19

F - pripustné zatiZzeni podpéry ve svislém i vodorovném sméru jsou shodnd se sedly P14.

1 - ocel S235JR se zinkovym povlakem Z275
2 - ocel 1.4301



VALECKY A KLUZNE DESKY

Valelek pro vloZeni pod podpéry s moZnosti posuvu v obou
vodorovnych smérech. Ekvivalentni soucinitel smykového treni,

prepocteny z valivého odporu, je v osovém sméru f = 0,04 P41-VEL
Valelek je uloZen v radidlnim i axidlnim kluzném pouzdru z PTFE
kompozice. Cep je z korozivzdorné oceli. VEL - Velikost valecku
L
L , 4 )
[a) [ ]
Q (1 I J ﬁ E} )
oy e gd ~ | 7
1T 1T T
F G
A B
Vel. D H L A B F G d Fp m
- mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
1 40 55 50 95 12 60 92 9 53 19
2 50 65 80 135 126 93 106 9 8,4 41
3 60 85 100 180 150 19 126 12 12,4 89
4 80 105 150 160 180 170 156 12 211 15,5
5 80 110 180 180 190 200 162 4 54,0 181
6 90 125 200 305 230 225 194 18 75,5 36,2

F, - plipustné zatiZenf ve svislém sméru.

Ocel S235JR se zinkovym povlakem 7275



VALECKY A KLUZNE DESKY

ValeCek s osazenim pro vloZeni pod podpéry s omezenim
posuvu kolmo k ose trubky. Ekvivalentni soucinitel smykového
tfeni, pfepoclteny z valivého odporu, je v osovém sméru f=0,04.
Valelek je uloZen v radidlnim i axidlnim kluzném pouzdru z PTFE
kompozice. Cep je z korozivzdorné oceli.

P42-VEL

VEL - Velikost valecku

L
C
IR T — [N
Y| QO ( — L E}A
Q| [ e - | \ Y,
L \ ~L 7 / ad
] T N [
L1
1T I
F G
A B
Vel. D K C H L A B F G d Fp m
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg
1 40 50 8 55 50 95 n2 60 92 9 53 2,1
2 50 55 10 65 80 135 126 93 106 9 8,4 4,7
3 60 75 14 85 100 180 150 19 126 12 12,4 9,4
4 80 95 25 105 150 160 180 170 156 12 211 16,2
5 80 105 25 10 180 180 190 200 162 14 54,0 18,9
6 90 15 30 125 200 305 230 225 194 18 75,5 38

Fo- pfipustné zatiZzeni podpéry ve svislém i vodorovném sméru jsou shodnd se sedly P14.

1 - ocel S235JR se zinkovym povlakem Z275

2 - ocel 1.4301



VALECKY A KLUZNE DESKY

V-vdleCek pro vloZeni pod trubkové sedlo nebo podpéry.
Ekvivalentni soucinitel smykového tfeni, prepocteny z vali-
vého odporuy, je v osovém sméru f = 0,04. ValeCek je uloZen
v radidInim i axidlnim kluzném pouzdru z PTFE kompozice. Cep je

z korozivzdorné oceli.

P43-VEL

VEL - Velikost valecku

M
|
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|
[T [T
- @d
B
Vel. D H L A B F

- mm mm mm mm mm mm
1 40 75 50 200 12 125
2 50 85 60 220 126 125
3 60 105 80 350 150 250
4 80 140 120 450 180 320
5 80 160 140 460 190 350

F, - plipustné zatiZenf ve svislém sméru.

Ocel S235JR se zinkovym povlakem 7275

92
106
126
156
162

Fp
kN
8,0
12,6
18,6
317
81,0

kg

4,4
77
16,5
383

51



VALECKY A KLUZNE DESKY

Valelek s drazkou pro vloZeni pod podpéry, obousmérné valivé
uloZeni. Horni ¢3st pro osovy pohyb je tvorena vdleckem typ

P42. Spodni ¢3st pro laterdIni pohyb je tvofena vale¢ky s PTFE P44-VEL
loZiskem, které se odvaluji po kotevni desce s osazenim pro
vedeni. Ekvivalentni soucinitel smykového tfeni, prepocteny VEL - Velikost valecku

z valivého odporu, je v obou smérech f = 0,04. Valelek je uloZen
v radidIinim i axidInim kluzném pouzdru z PTFE kompozice. Cepy
jsou z korozivzdorné oceli.

. 7
! { O J
AN
— - = _ T
= - od S e "
il lo o N F==F
E o
F G S
A B
Vel. H A B F G E R T d Fp Y o m
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN mm kg
1 93 270 130 170 10 78 26 6 10 53 85 21
2 10 310 170 190 147 93 31 8 10 8,4 85 10,9
3 139 330 215 190 190 108 36 10 12 12,4 85 213
4 177 380 270 230 245 147 49 15 12 211 85 36,8
5 195 410 305 250 277 180 60 15 14 54,0 85 46,7

Ostatni rozméry jako typ P42.

Yonae — NEJVYSSI posuv v piicném smeru
F, - pfipustné zatiZenf ve svislém sméru

Ocel S235JR se zinkovym povlakem 7275



VALECKY A KLUZNE DESKY

V-vdlecek pro vloZzeni pod trubkové sedlo nebo podpéry,
obousmérné valivé uloZeni. Horni &3st pro osovy pohyb je
tvorena valeCkem typ P43. Spodni ¢3st pro laterdini pohyb je
tvorena valecky s PTFE loZiskem, které se odvaluji po kotevnf
desce s osazenim pro vedeni. Ekvivalentni soucinitel smykového
tfeni, pfepocteny z valivého odporu, je v obou smérech f = 0,04.
Valelek je uloZen v radidlnim i axidlnim kluzném pouzdru z PTFE
kompozice. Cepy jsou z korozivzdorné oceli.

P45-VEL

VEL - Velikost valecku

T L L
s ,
o o) =
E a4
Q
F G
A B
Vel. H A B F G E
- mm mm mm mm mm mm
1 13 270 130 170 10 78
2 130 310 170 190 147 93
3 159 330 215 190 190 108
4 212 380 270 230 245 147
5 245 410 305 250 277 180

Ostatni rozméry jako typ P43.

Yomae — NEJVYSSI posuv v piicném smeru
F, - pfipustné zatiZenf ve svislém sméru

Ocel S235JR se zinkovym povlakem Z275

26
31
36
49
60

Fp
kN
8,0
12,6
18,6
31,7
81,0

ymax

85
85
85
85
85

kg

21
13,9
28,4
58,9
78,8
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OBECNE TECHNICKE INFORMACE

Pod pojmem ,konstrukce uloZeni potrubi” se rozumf
vsechny sestavy a mechanické prvky, jako jsou podpéry
nebo zdvésy, které spojuji trubku nebo jiné &asti potrubf
s nosnou ¢i zakladovou konstrukcf.

Hlavni funkci je drZzeni potrubi v poZadované poloze:

*  Prenosem tihy potrubi na nosné konstrukce (nebo podlahy);

*  Prenosem vnitfnich a vnéjsich sil z potrubi na nosné
konstrukce;

e Omezenim provoznich nebo montdZznich posuvl potrubf
vyvolanych vnitfnimi nebo vnéjSimi silami nebo délkovou
roztaznosti, a to v jednom nebo vice ze tff smérl nebo
jednom i vice ze tfi natocent;

»  Rizeni pfenosu sil pfi posuvech potrubi.

Mezi ostatni vedlejsl, nicméné duleZité funkce uloZeni potrubf
patfi:

*  MoZnost jednordzového nebo opakovaného sefizeni polohy
potrubi nebo reak¢ni sily v uloZeni;

*  Ochrana povrchu trubky proti poskozeni, odfeni a s tim
souvisejici korozf;

*  Ochranaizolace potrubf;
*  Zabezpeleni potrubf
a seismickych razQ;

*  Omezeni tfecich sil, které by vznikly pouZitim bézného

podeprent;
*  Omezeni prestupu tepla z trubky do okoli nebo naopak.

proti  uc¢inkdm  dynamickych

Z hlediska parametr(l poufZitl se katalog vztahuje na konstrukce
uloZenf:

*  Standardizované sestavy a soucdsti, které jsou ovéfeny
technickou praxi vyrobce;

*  Trubky jmenovité svétlosti DN od 15 mm do 800 mm;

e Trubky z materidlQ: uhlikova ocel, Cr-Mo ocel, austenitickd
ocel, polyolefiny (PE, PB), sklolamindty;

"

e Ocelové trubky s pomérem e/De => 0,006 tloustky stény “e
a prdméru “De”

e Pracovni teploty potrubi od -40 °C do +700 °C;

e Teploty okoli od -50 °C do +200 °C;

e ZatiZenido 500 kN;

e ZatiZeni charakteru
seismického, apod.

statického, cyklického, rdzového,

Z hlediska vyrobkovych norem se katalog vztahuje na konstrukce
uloZeni pro:

e VSechna potrubi vyrobena podle evropské smérnice pro
tlakova zarizeni (PED);

e Kovova priimyslova potrubi podle EN 13480, a to vsech tfid
provedent;

e Potrubi a komory kot podle EN 12952;

e Potrubi provddéna podle predpistl pro ocelové konstrukce
podle EN 1993-4-3;

e Potrubi provddénd podle evropskych predpisd pro plyny,
ddlkova vedeni tekutin nebo tepla;

e Potrubi pro energeticky a (petro)chemicky primysl podle
ASME B31.1 a B31.3, s dalS$im odkazem na MSS SP-58 a MSS
SP-69;

*  Potrubf kotld podle ASME BPVC Sec. |;

*  Technologickd potrubi podle ITb 03-585-03;

*  Potrubi pro paru a horkou vodu podle ITb 03-573-03;

*  Potrubi kotld podle ITb 10-574-03;

* Potrubi z nekovovych materidll, jako jsou polyolefiny,
sklolaminaty.

Z hlediska druhd prlmyslového pouZiti se katalog vztahuje na
konstrukce uloZeni potrubfi pro:

e VSechny typy a Cdsti provozl vyroby elektrické energie
a tepla (tepelnych a jadernych elektraren, tepldren
a vytopen);

* VSechny oblasti a ¢3sti chemickych a petrochemickych
provozl;

e VSechny oblasti a &3sti zafizeni pro transport nebo
zasobovdni tekutin a tepla, a to v¢etné délkovych rozvody;

*  Technologicka zafizenfi staveb.

UloZeni potrubi - jsou v3echny konstrukce a komponenty,
které spojuji trubku s nosnou konstrukci, vymezené hranicemi
(viz dale). Nazyvaji se také konstrukcemi uloZeni potrubi nebo
sestavami uloZeni potrubi.

Obr. 9.3.1 - Hranice

—

Hranice - hranice mezi uloZzenim potrubf a jinymi konstrukcemi
jsou zobrazeny na obr. 9.3.1.

NOSNA KONSTRUKCE

EZ |
NOSNA KONSTRUKC 1

UCHYT NA KONSTRUKC

SPOJOVACI CAST.

UCHYT NA POTRUBI

PODPERA

ZAKLADNA PODPERY
PODOPERNA DESKA

UCHYT NA KONSTRUKCI
NOSNA KONSTRUKCE



Nosna konstrukce - v rlznych normdach rovnéZ nazyvana
pomocna, ocelova nebo hlavnikonstrukce, je nepohyblivd a nema
jinou funkéni vazbu s uloZzenim neZ nosnou (neslouZzi k fizeni tfent,
pohybu, pruznosti, apod.), je souc¢dsti stavby a provedend podle
norem pro Casti staveb. Jeji hranice jsou definovdny v 9.31.

Komponenta uloZeni - sou¢dst sestavy nebo konstrukce uloZent,
napf. objimka, tdhlo, podpéra, nosnik.

Uchyt na konstrukci - tvo¥ hranici mezi uloZenim a nosnou
konstrukci. MUZe byt realizovdn svarem, Sroubovymi spoji,
kotvami do betonu, kotevnimi deskami, apod. Konstrukce Uchytu
je v oblasti zodpovédnosti dodavatele uloZeni nebo potrubf,
s vyjimkou kotevnich desek do betonu, které jsou povaZovdny za
soucdst stavby (z ddvodu specifickych vlastnosti).

Uchyt na potrubi - tvoif hranici mezi uloZenim a st&nou potrubi,
kterd prendsi tlak. MlZe byt proveden jako pfivafovaci nebo
tvarovy spoj (objimka, tfrmen).

Podpéra - konstrukce tvofena patkou nebo patkami, které se
k potrubi (nebo obloukdm) pfipojuji bud’svarem, nebo objimkou,
a kterd prendsi tlakové sily z potrubi na podopérnou desku nebo
pfimo na nosnou konstrukci. Nej¢etné&jsim pripadem je pfenos
svislych sil, pro podpéru s jednou patkou. Podpéry s vice patkami
tvori obvykle vedeni. Podpéra nezdviznd mlZe prendset i tahové
sily, avsak rlizné pripustné velikosti neZ tlakové.

Zavés - konstrukce pfenas ejicl pouze tahové sily (bez tfeni),
tvorena Uchytem na potrubf a konstrukci, mezi kterymi je tahlo.
Aby se zabranilo namahdni na ohyb a krut, musi byt s témito
dvéma body spojeno kloubové, umoznit natoleni ve vsech
smérech.

Kloubovda vzpéra - konstrukce prendsejici pouze tahové
a tlakové sily. M(zZe slouZit jako omezovac kmitant.

Spojovaci €ast - soucdsti tahel zavésl. Nezahrnuje spojovaci
materidl Uchytd.

Zakladna podpéry - soucdst konstrukce podpéry, kterd pfi
posuvu trubky vykonava relativni pohyb vzhledem k podopérné
desce nebo nosné konstrukci.

Podopérna deska - plochd soucast upevnénd k nosné konstrukci,
kterd zajistuje specifické vazebni vlastnosti mezi podpérou
a nosnou konstrukci (napf. pevné spojeni, pohyb urcitého
rozsahu, tfeci vlastnosti, apod.)

Vedeni - konstrukce tvorend dvéma aZ Ctyfmi patkami podpér,
ktera slouzi k omezeni pohybu ve sméru normaly k trubce, a to
o velikosti dané vilemi mezi zdkladnou patky a podopérnou
deskou nebo nosnou konstrukcf.

Tlumié razd - zafizeni, které omezuje pohyb v jednom sméru (ale
v tahu i tlaku) pfi pfekroceni prahové (uzaviraci) rychlosti tohoto
pohybu. Pod prahovou rychlosti umoZriuje posuvy s minimdinim
odporem.

Axidlni smér - smér shodny s osou trubky.
Lateralni smér - smér kolmy k ose trubky.
Vertikalni smér - svisly smér, kolmy k ose trubky.

Definice - pro zajisténi rdznych ucinkd vazeb potrubi, tzn. ome-
zenfi urcitych posuvl a prenos sil uréitym vymezenym zplsobem,
jsou vytvoreny standardni konstrukce uloZeni, které jsou defino-
vany v ndsledujicich bodech. Definice jsou rlizné od EN 13480-3.

Charakteristicka hodnota zatiZeni F,_- Hodnoty zatiZeni zadané
konstruktérem vyrobce potrubf, ziskané z analyzy pruZnosti
potrubi, rozdélené do kategorii zatiZzeni podle 9.6.3.

OBECNE TECHNICKE INFORMACE

Névrhové zatiZeni F, - hodnoty zatiZeni pro ndvrh uloZeni,
ziskané z charakteristickych hodnot Fk, zpravidla zvy3ené
o soucinitel spolehlivosti zatiZzeni podle 9.6.3. Ndvrhové zatizenf
se srovndvd s hodnotami dovoleného zatizeni.

Névrhové teplota t, - nejvy3si provozni teplota potrubi nebo
jind teplota zadand konstruktérem potrubif.

Dovolené zatiZeni Fp - zatiZeni prvku nebo sestavy uloZeni,
ziskané z jejich analyzy nebo dimenzovani.

Konstrukéni teplotat_ - teplota prvku nebo konstrukéni souddsti
uloZeni, ziskana z navrhové teploty pouZitim teplotnich korekcf
podle 0.6.4.

ZatiZeni za studena F_ - ndvrhovd hodnota zatiZeni uloZeni pfi
referentni teploté potrubi (obvykle rovné montazni referencni
teploté, nikoliv minimdini ndvrhové teploté).

ZatiZeni za tepla F, - zatiZeni uloZeni pfi provozni teploté
potrubf. Pro ndvrh pevnych sestav uloZeni nebo pevnych soucasti
pruZinovych uloZeni se uvaZzuje ndvrhova hodnota. Pro specifikaci
sily v pruZiné se uvaZuje charakteristickd hodnota zatiZeni,
obvykle pro normdlini provozni stav.

Sila nastaveni pruZiny F, - je stanovena z charakteristické
hodnoty zatiZeni za studena, nebo jiné hodnoty specifikované
analyzou pruznosti potrubi, ke které je pfi¢tena tiha pohyblivych
¢asti sestavy uloZeni.

Pevny zavés - konstrukce pro prenos vertikdIiniho zatizenfi
pomoci tuhého tadhla s omezenim svislého posuvu smérem
dold. Musi mit soulasti pro sefizeni délky tdhla pfi montdzi
i provozu, a to pro potrubi o svétlosti nad DN80. Musi umoznit
Uhlovou vychylku od svislé osy +/- 4°. Ddle se déli na jedno nebo
dvoutdhlové zavésy, pro svislé nebo vodorovné potrubi.

PruZinovy zavés - konstrukce pro prenos vertikalniho zatizeni
pomoci tahla a pruzinového bloku s linedrni charakteristikou.
Moznost posuvl potrubf ve svislém sméru. MozZnost sefizeni
zatiZzenf pfi montdZi i provozu. Musi umoZnit vychylku od svislé
osy +/-4°. Dadle se déli na jedno nebo dvoutdhlovy, pro svislé
nebo vodorovné potrubif.

Zavés konstantni sily - konstrukce pro prenos vertikdlniho
zatizeni zavéSenim pomoci tadhla a pruZinového bloku
s charakteristikou stdlé sily, neproménné na posuvu pruZiny.
Ostatni vlastnosti a varianty jsou stejné jako u pruZinového
zavésu.

Kluznd podpéra - konstrukce pro pfenos vertikdiniho zatiZzenf
pomoci patky pod potrubim nebo dvou patek ve svislém potrubf.
UmozZniuje libovolné posuvy ve vodorovném sméru.

PruZinova podpéra - konstrukce pro prenos vertikalniho zatizenf
pomoci patky pod potrubim nebo dvou patek ve svislém potrubf
a pruzinového bloku s linedrni charakteristikou. UmoZriuje posuvy
ve vodorovném sméru.

Podpéra konstantni sily - konstrukce pro prenos vertikalniho
zatiZzeni pomoci patky pod potrubim nebo dvou patek ve
svislém potrubi a pruZinového bloku s charakteristikou stdlé
sily, neproménné na posuvu pruZiny. UmoZfiuje posuvy ve
vodorovném sméru.

Pevny bod - konstrukce, kterd omezuje nebo vaZe posuvy
a natoceni potrubi ve vSech smérech. PFenos tfi sloZek sil a tff
slozek moment.

Kluznd podpéra nezdvizna - kluznd podpéra se zabrdnénim
posuvu v kladném i zdporném svislém sméru. UmozZnuje posuvy
ve vodorovném sméru.



OBECNE TECHNICKE INFORMACE

Vedeni - konstrukce, kterd umoZiiuje posuv v ose trubky
a omezuje vSechny ostatni posuvy, normalné k povrchu trubky,
a to bez vile nebo se zadanou vili (mezerou mezi patkou
a podopérnou deskou nebo nosnou konstrukci).

Podpéra s vedenim - kluznd podpéra, kterd je doplinéna
o0 omezeni posuvl v laterdinim vodorovném sméru. Zafizeni pro
omezeni posuvd je umisténo obvykle na zdkladné podpéry.

Podpéra s vedenim nezdviZzna - podpéra s vedenim, kterd je
doplnéna o omezeni posuvu v kladném vertikalnim sméru.

Osova zardZka - konstrukce, kterd umoZfiuje posuv ve vsech
smérech s vyjimkou posuvu v ose trubky, a to bez vile nebo se
zadanou vali (mezerou).

Podpéra se zarazkou - kluznd podpéra, kterd je doplnéna
o0 omezen( posuvl v osovém vodorovném sméru. Zafizen{ pro
omezen{ posuvl je umisténo obvykle na zdkladné podpéry.

ZaraZka - konstrukce, kterda omezuje nebo vdze posuvy ve vsech
smérech, ale umoZnuje viechna natoleni. Pfenos tfi sloZek sil -
bezmomentovy pevny bod.

Za volbu typu uloZenfi (vazby), projektové zpracovani, objednaci
specifikaci a provedeni pomocnych konstrukci je odpovédny
vyrobce potrubi. Konstruktér vyrobce potrubi musi dodavateli
uloZeni poskytnout vSechny Udaje o zatiZeni, omezeni posuv(
a pozadovanych pfipojovacich rozmérech tak, jak jsou uvedeny

Tabulka 9.4-1 - Typy vazeb potrubfi
Zkratka

v normach pro navrh potrubi. Pfifazeni konstrukce uloZenf typu
vazby provede vyrobce uloZeni. Definice rlznych typUd uloZeni
podle poZadované funkce, s popisem zdkladnich funk&nich
pfedpokladl je uvedena v Tabulce 9.4-1.

Pfenos svislého zatiZzeni a zamezenf svislého posuvu smérem dold pomoci tuhého tdhla. MoZnost provedenft
jako jedno nebo dvoutahlovy, pro svislé nebo vodorovné potrubi. UmoZiuje posuvy ve vodorovném sméru.

PFenos svislého zatiZzeni zavéSenim pomoci tdhla a pruzinového bloku s linedrni nebo konstatni charakteristikou.

MoZnost provedeni jako jedno nebo dvoutdhlovy, pro svislé nebo vodorovné potrubi. UmoZfiuje posuvy

PFenos svislého zatiZzeni pomoci patky pod vodorovnym potrubim nebo dvou patek ve svislém potrubi
a pruZinového bloku s linedrni nebo konstantni charakteristikou. UmoZriuje posuvy ve vodorovném smeru.

Prenos svislého zatiZzeni a zamezeni svislého posuvu smérem dold pomoci patky pod vodorovnym potrubim

nebo dvou patek ve svislém potrubi. UmozZriuje posuvy ve vodorovném sméru. Ve volnych smérech plsobf
Kluznd podpéra, doplnénd o omezeni posuvd v laterdlnim sméru, se zadanou valf, min. +/-2 mm.
Kluznd podpéra, doplnénd o omezeni posuvl v osovém sméru, se zadanou vali, min. +/-2 mm.

Omezuje posuvy a prenos sil ve smérech kolmo k ose trubky, se zadanou vali, min. +/-2 mm.

Omezeni posuvl v jedné ose kolmé k trubce, bez vdle, prfenos sil v kladném i zaporném smysilu.

Omezeni posuvu v jednom sméru, a to v kladném i zdporném smyslu, pfi pohybu prekracujicim prahovou rychlost.

znadent Nazev Popis, typ vazby
HR Pevny zdvés
HS PruZinovy zavés
ve vodorovném sméru.
VS, VV, SB PruZinovd podpéra
SS, SV Podpéra kluznd
treci sily.
SL, 3G, GV Podpéra s vedenim V ose trubky a sméru vedeni plsobf tfecf sily.
S PR B2 e ol V ose trubky a volném sméru plsobi tieci sily.
G2,64 Vedeni V ose trubky plsobi trecf sily.
SR Zardzka Omezeni posuvl ve vsech smérech, prenos tif sloZek sil. Bezmomentovy pevny bod.
FP, FV Pevny bod Omezeni posuvl a natocenf ve vSech smérech, pfenos tff sloZek sil a tff sloZek moment0.
i LR Obvykle se realizuje kloubovou vzpérou (bez trent).
AS Osov4 zaréska Omezeni posuvli v ose trubk}{, pez Vljle, prenos SVI| v kladném i zdporném smyslu.
Obvykle se realizuje kloubovymi vzpérami (bez tfeni).
DS Tlumic rézd

Posuvy vykondvané pod prahovou rychlosti jsou uvolnéné.

Hranice vymezujici prvek nebo sestavu uloZeni potrubi od
okolnich zafizeni nebo konstrukci je ur¢ena podle EN 13480-3,
¢l.131.4.
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Konstrukce uloZeni potrubi se voli podle poZadavku na funkci tfidy Unosnosti komponent. Uvedené standardni sestavy
vazby v souladu s obrazky 9.4.3 (podpéry) a 9.4.4 (z3vésy) jsou spolehlivé funk&ni a provérené a skladaji se z typovych
Parametry zatiZeni nebo navrhové teploty jsou zohlednény katalogovych komponent. Sestavy vyhovuji poZadavkldm norem
dodavatelem uloZeni, volbou materidlového provedeni nebo EN 13 480-3 a MSS-SP 69.
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UCHYCENI NA KONSTRUKCI

Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4
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Typové sestavy konstrukci uloZeni potrubi je moZné popsat obsahuje zakladni rozmérové udaje, Udaje o jmenovitém zatiZenf

kddem oznacleni, ktery definuje typ a provedeni vazby, a dale a materidlu ¢asti ve styku s potrubim.
Tabulka 4-3
ST T P/S DNK M L* SN** H/L L1/B
XX X XX XXX X X X XXX(X) XXX(X)
e Kod Kod typu . Kod Kod tridy Kod o o
Kéd funkéni pfipoje na Kéd praméru AR unosnosti/ . g Doplrikovy Doplrikovy
. konfigurace materidlové . jmenovitého = =
skupiny trubku/ trubky . /velikost rozmér rozmér
sestavy . skupiny v posuvu
/konstrukci pruZiny

pro nepruZinové podpéry se neuvadf
o jen pro pruZinové podpéry/zavesy, pro ostatni se neuvadfl
P¥iklady oznaceni:

HR1-R1-200-33-1500-240 jednotdhlovy zavés vodorovné trubky, s tfmenem, Uchyt na konstrukci pfivafovacim okem, trubka DN 200,

materidlova skupina 3, tfida Unosnosti 3, celkovd délka sestavy 1500 mm, vyska pfipoje na trubku 240 mm.
dvoutahlovy pruZinnovy zdvés vodorovné trubky, s objimkovou podpérou, Uchyt na konstrukci kulovou
podloZkou, trubka OD159 mm, materidlovd skupina 1 (viz 4.5), pruZina velikost 4, pruZina zdvih 100 mm,
celkovd délka sestavy 2 000 mm, roztec tdhel 600 mm.

kluznd podpéra vodorovné trubky, s pfivafovaci podpérou, Uchyt na konstrukci podpérnou trubkou, trubka
DN 50 mm, materidlova skupina 1, celkova vyska sestavy 320 mm, vyska podpéry 170 mm.

HS3-N2-159-142-2000-600

SS-W5-080-1-320-170



OBECNE TECHNICKE INFORMACE

Standardni podpéry a pfipoje tdhel k trubkdm jsou konstruovdny
pro vnéjsi primeéry trubek podle EN 10220 (EN 10216-2 aZ -5,
EN 10217-1 aZ -7) a EN ISO 1127 (vybér). Vnéjsi primér trubky se

Tabulka 9.4-4
DN OD (mm) Kéd DNK
14 010
10
18 018
15 21,3 015
20 26,9 020
31,8 025
25
33,7 025
38 038
32
42,4 032
40 48,3 040
57 057
50
60,3 050
73 073
65
76,1 065
80 88,9 080
108 108
100
14,3 100
127 127
133 133
125
139,7 125
141,3 141
150 159 159
168,3 150
175
193,7 175
200 219,1 200
225 244,5 225
250 273 250
300 323,9 300
355,6 350
350
377 377
406,4 400
400
426 426
450 457 450
508 500
500
530 530
550 559 550
610 600
600
630 630
650 660 650
Al 700
700
720 720
750 762 750
813 800
800

820 820

oznacuje kddem DNK podle tabulky 4-4, ktery urluje vnéjsi
prmeér trubky OD pfislusnému jmenovitému prdmeéru DN.

Toleranéni pasmo odchylky vnéj$iho priméru - objimkové
Uchyty potrubf jsou navrZeny pro tolerance vnéjsiho prdméru
podle EN 10216 nebo ASME B36.10, a to pro trubky kalibrované
na vnéjsi primér.

Pro objimky nebo tfmeny trubek kalibrovanych na vnitini
pramér, kde je tolerance vnéjsiho prdméru uréena odchylkami
tloustky stény trubky, je nutné zadat stfedni ocekdvanou nebo
zméfenou hodnotu vnéjstho prlméru (kterd je cislem DNK)
a oCekdvany nebo stanoveny rozptyl (stfedni odchylku.) Vyrobce
navrhne vnitini prlmér objimky nebo tfmenu tak, aby byly
splnény podminky pouZitelnosti.



Pro UCely snadné orientace jsou zavedeny materidlové
skupiny, oznacené Cislem. Podle toho je moZné urcit teplotu

Tabulka 9.4-5
Materidlova skupina

1

O N O U b W N

Typ oceli podle sloZeni

Uhlikové oceli konstrukéeni, CS
Uhlikové oceli oceli C-1/2Mo
Feriticko-perlitické oceli 21/4Cr-1Mo
Austenitické oceli 18Cr-8Ni
Austenitické oceli 16Cr-12Ni-2Mo(Ti)
Austenitické oceli 18Cr-10Ni
Jemnozrnné uhlikové a Mn oceli

Oceli pro Zdrové pozinkovani

TFidy Uunosnosti tdhel vyjadfuji jednotné dovolené zatiZenf
soucasti tahla a jednotné pfipojovaci rozméry, které se vztahuji
i k ostatnim vyrobnim skupindm (pfipoje k trubkdm, pfipoje na

Tabulka 9.4-6
Tfida unosnosti Zavit tahla (mm) Prmér &epu (mm)

0 M10 10
1 M12 12
2 M16 16
3 M20 20
4 M24 24
5 M30 33
6 M36 40
7 M42 45
8 M48 50
9 M56x4 60
H M64x4 70
X M72x4 80

Fp dovolené zatiZen( sestavy tahla

Fu jmenovitad sila pruziny

Kédové oznaleni jmenovitého pracovniho zdvihu pruZiny s,

Tabulka 9.4-7
Kdéd s,

1

2
3
4
5

Jmenovity zdvih pruZiny (mm)
50
100
200
300
450

pouZiti komponenty. V tabulce 9.4-5 je uveden prehled skupin
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a pouZitelnych materiald podle sloZeni.

konstrukci, nosniky.) Tfida Unosnosti je pofadové Cislo, kterému
prislusi pramér zavitu tahla a prdmér Cepu, ktery je pro vsechny
soucasti jedné tfidy kompatibilni.

F,(kN)

10

7,6

14,9
23,7
32,0
52,3
68,2
93,6
125
176
200
328

Teplota poufZiti °C
do 350
do 480
do 600
do 400
do 550
do 650
méné nez -20

do 150

Velikost pruZiny

M
L

=y

»w X I VW O N O U b W N

Skupina - CEN ISO TR/20172

11,1
11
5.2
8.1
8.1
8.1
11
11

2

F, pruZiny (kN)

0,375
0,75

15
3,0
6,0
n
20
35
57
80
100
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UloZenfje klasifikovdno do tfid, v zdvislosti na kategorii uloZeného
potrubi (podle EN 13480-1, kap. 4):

Tabulka 9.5-1
Kategorie potrubi Trida uloZenf
1l S3
I} S2
la0 S1

Pro jednotlivé tfidy uloZeni jsou specifikovany poZadavky na
jakost materidld, vyrobu, zkouseni a dokumentaci, podle EN
13480-3 priloha N, tab. N-1.

TFida uloZeni musi byt vZdy specifikovdna Objednatelem.

Norma MSS SP-58 uvadi klasifikaci uloZeni do tFid v zdvislosti na
teploté potrubl. TFidy uloZeni pak definuji pouZitelné komponenty
a poZadavky na konstrukci, materidly a vyrobu.

Tfidy podle MSS SP-58, pfiloha A:

1. Host Systems
trida A-1(49 aZ 232 °C), A-2 (233 aZ 399 °C), A-3 (nad 399 °C);
2. Ambient Systems
tfida B (16 aZ 48 °C);
3.  Cold Systems
tfida C-1(1a% 15 °C), C-2 (-28 a% 0 °C), C-3 (-39 a7 -29 °C), C-4
(méné nez -40 °C).

UloZeni pro nejvyssi dovolené tlaky v potrubi do 10 MPa
a nejvyssi dovolené teploty nad 450 °C se provadéji podle TOCT
22130-76.

Pro volbu typu uloZeni konstruktérem potrubf slouZi ndsledujici
doporuceni, kterd vychazeji z praxe pouZitf:

* volba typu uloZeni na zdkladé poZadovanych omezeni
posuvl;

e volba typu na zdkladé umisténi potrubi a konstrukce -
rozhodnuti mezi zavésem a podpérou;

e  volba mezi zadvésem a podpérou na zakladé vodorovného
posuvu - u zavésl je pfipustnd odchylka téhla od svislé osy
do 4%

e volba mezi zdvésem a podpérou na zakladé vlivu tfenf;
v nékterych podminkdch provozu miZe byt obtizné zarucit
soucinitel smykového tfeni 0,3; u podpér s Upravou kluznych
ploch pro nizké tfeni nemusi byt pfedpoklddané soucinitele
tfeni dlouhodobé splnény;

e z3vésy umoZfuji (snadnéjsi) sefizeni, a to i za provozu,
a nevyZaduji Upravu kluznych ploch;

e podpéru pouZit tam, kde je ocelova konstrukce nebo
podlaha pod potrubim do vysky max. 2 x DN; je-li vzdalenost
vyS$si, mély by podpéry byt podloZeny sloupky;

e zavéSené potrubi musi mit podchozi vysku 2,1 m plus
dilatace potrubi smérem dolg;

e vzddlenost mezi povrchem izolace a zdkladnou podpéry by
méla byt optimdiné 30 aZ 50 mm;

e izolace tfmenu zdvésu je snadnéjsi a lepsi neZ izolace
podpéry;

e pruZiny nebo PTFE kluzné plochy musi byt vZdy vné izolace,
s mezerou min. 50 mm;

e omezit pouZiti pruZinovych nebo konstantnich podpér pro
mista s velkymi vodorovnymi posuvy;

e U svislych potrubi pouZit pfednostné zdvésy, z ddvodu
opakované sefiditelnosti;

e z3vésy musi mit dostatecnou délku, aby vychylka tdhla
od svislé osy nepfekroCila +/- 4°, a to v ucinné délce od
Cepu pfipojeni objimky nebo tfmenu po Cep pfipojeni na
konstrukci;

e pfednostné pouZivat zdvésy s pruZinou v tdhle, omezit
sestavy s pruZinou na konstrukci nebo nosniku;

e pfednostné pouZivat jednotdhlové zdvésy, dvoutdhlové
pouze v pfipadé nedostatku prostoru pro minimainf
poZadovanou délku nebo kolize tahla s potrubim nad
mistem uloZenf;

e umisténi pruZiny navrhnout tak, aby byla viditelnd ze zemé
nebo obsluznych plosin, pfednostné ale umistit co nejblize
k ¢epu hornfho uchyceni (kyvani tdhel);

e omezit pouZitl zavésl u potrubi s dvojfdzovym tokem;

e omezit délky tdhel zdvés( s ohledem na kyvani a seismicitu;

e prvni podpéra za rotacnimi stroji, vymeéniky nebo nddrzemi
by méla byt vyskoveé seriditelnd za provozy;

e prozavéseni s omezenim posuvu vzhlru pouZivat kloubové
vZpéry;

*  pro omezeni kmitani pouZivat kloubové vzpéry, ne vedenf
nebo podpéry s vedenim,

*  Pro vedenfi a zardZzky potrubi s poZadavkem bez tfecich sil
a minimdlnich vali pouZivat kloubové vzpéry.

UloZeni musi konstruovdno tak, aby splnilo poZzadavky ndvrhu
potrubf. VSechny hlavni konstrukéni charakteristiky sestav
i jednotlivych prvkd musi byt popsané v katalogovém listu
uloZeni.



Ndvrhové zatiZzeni se stanovi na zdkladé hodnot zadanych
konstruktérem potrubf, za ucelem srovnani této hodnoty
s hodnotou dovoleného zatiZeni souc¢dsti nebo sestavy ulozen.

a. Kategorizace zatiZeni

V zdvislosti na charakteru pUsobeni (stalé/proménné, obcasné)
a pfipadné i na charakteru odezvy (bez vlivu na konstrukci/
s moZnym vlivem na konstrukci) se zatiZen( kategorizuji na:

Tabulka 9.6-3

Stdld zatiZenf - vSechna predpoklddana zatiZen(
a vlivy, které pasobf dlouhodobé.

Mezi hlavni predstavitele patfi:

G . tiha potrubf, tekutiny a ostatnich soucasti,
. sily od zabranénych dilatacnich deformaci,
Trvald . sily od posuv( krajnich bod( potrubnf trasy,
zatizeni o sily od predpéti,
. sily od axidlnich kompenzator(,
. treci sily od posuvd,
. sily od utahovani spojovacich prvkd,
. deformacni plsobeni pfi zméné priméru trubky
vlivem tlaku nebo creepu.
Predpoklddand zatiZeni s kratkodobym plsobenim.
Q Mezi hlavni pfedstavitele patfi:
) zatiZeni vétrem,
Proménnd S LA il e o
. dynamické sily pfi otevfeni armatur,
zatiZeni

zemétresen,
tlakova zkouska,
zatizeni snéhem.

Predpoklddana zatiZeni s jednordzovym plsobenim,
A havarijniho charakteru, jejichz pdsobeni miize mit vliv na
stav konstrukce.
Mlmg{adpa Mezi hlavni predstavitele patff:
zatizeni o mimorddné zemétresent,
. vybuch, naraz,
. selhani jednoho z uloZeni.

Kategorizace uvedend v tab. 9.6-3 je stanovena podle EN 1990
a. EN13480-3. PFi posouzeni podle jiného predpisu musi byt
provedena podle pfislusného predpisu zakdzky (ASME, VGB,
GOST, PNAEG, apod.)

VSechna zatiZeni uvedend v tabulce 9.6-3 musi byt hodnocena
jako primarni  mechanickd vné&jsi zatiZeni, pro vSechny
komponenty sestavy uloZeni, v€etné asti pfivafenych k potrubi.

b. Navrhova hodnota zatiZeni Fd

Je hodnota zatiZenf, kterd se srovndvd s hodnotou dovoleného
zatizeni (neplati pro stanoveni poZadovaného zatiZenf
pruzinovych kleci!). Stanovuje se podle vztahu /1/ a ndsledujici
metodiky, kterd je odvozena z metodiky podle EN 1990.

F, =y, xF,,, kde )/

Freo je reprezentativni hodnota zatiZeni, obvykle F_ =F
Y, je dil¢i soucinitel spolehlivosti zatizenf

k

Kombinace

~ . DIli soucinitel spolehlivosti zatiZen(y
zatizeni F

G Ype = 10 pro trubky s tchylkami tl. stény do +/- 20%
Stald Ype =11 pro trubky s tchylkami tl. stény do -0/+ 20%
zatizeni =115 pro trubky s tichylkami tl. st&ny do -0/+ 25%

QV P 1,0 pro tlakovou zkousku a zatiZeni vétrem
Proménnd

satizeni  Yeq = V2 pro dynamicka zatizenf
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Soucinitel y, vyjadfuje moZné nepfiznivé odchylky hodnot
zatiZeni od charakteristickych hodnot, jako jsou napf:

e analyza pruZnosti je sestavena pro jmenovitou tloustku
stény trubky, avSak ta ma kladnou toleranci tloustky stény
(a tim i hmotnosti);

e U pruZinovych zavésl a podpér se poZaduje dodatec¢nd
moznost sefizeni zatiZzeni 0 15 %, kterd mlzZe byt uplatnéna
b&hem provozu.

Poznamka: soucinitel y, by mél byt zvolen konstruktérem
potrubf, protoZe vyrobce uloZeni nemusi byt informovdn
0 meznich Uchylkdch pouZitych trubek.

Konstrukeni teplota se pro jednotlivé &3sti uloZeni a jejich
konstruk¢ni uzly ur€uje z ndvrhové teploty potrubi tp podle
nasledujiciho postupu a obrdzku 9.6-4 pro izolovand potrubi.
Navrhova teplota potrubf tp nenf z hlediska konstrukci uloZenf
teplotou konstrukéni nebo vypoctovou, ale je stanovena jako
nejvyssi stfedni teplota stény trubky.

a. Obecné soudasti

VSechny <asti musi mit konstrukeni teplotu nejméné td = 80 °C.
Podopérné desky a jejich spojovaci prvky jsou povaZovany
za obecné C3sti, a to plati i pro izolovana potrubi. Minimalni
navrhova teplota MDMT je rovna minimalni teploté okoli.

b. Soucasti ve styku s neizolovanym potrubim
T,=max{0,5 tp; 80 °C}; /2/
pro navazujici ¢epy nebo Srouby a matice objimek:
t, = max {0,33 x t ; 80 °C} /3/
P

c. Soudasti leZici uvnitf izolace
pro ¢3sti v pfimém kontaktu s potrubim:
t,=t /4/

p
pro ¢3sti, které nemaji prfimy kontakt s potrubim:
t,=t -20°C /5/

p
pro Srouby a matice:
t,=t -30°C /6/

p
d. Soucasti leZici v blizkosti izolace
t,=max {0,5 = t ;80 °C}, /7/

pro navazujici ¢epy, soucasti nebo Srouby a matice:
t, = max {0,33 x t ;80 °C} /8/
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Obr. 9.6-4 Teploty t, komponet

L 0,33xtp

dnosnosti  soucasti, stanovend z dimenzovdni pro danou
konstruk¢ni teplotu a materidl. Je stanovena pro referencnf
teplotu 80 °C. Takto ziskana hodnota se pak pro vyssi konstrukeni
teploty ndsobi soucinitelem teplotni korekce ktm.

Soucldsti konstrukci uloZeni potrubi jsou vZdy vystaveny
proménnému zatiZeni, které nastdvd prechodem potrubi ze
studeného do provozniho stavu, teplotnimi fluktuacemi béhem
provozu, od vibraci potrubf a dalSich proménnych zatiZeni. Proto
je nutné pfi ndvrhu uvaZovat ndsledujici soubory zatiZeni.

a. Sestavy pevnych uloZeni (zavésy, podpéry, apod.)

Zména zatiZeni v rozsahu 0 aZ Fd pro 2 000 cykld (pocet mozZnych
studenych startd technologie), pro stfedni teplotu cyklu
t*=05xt,

Zména zatiZzeni v rozsahu 0,25 x F, pro 8 000 cykld (pocet
mozZnych teplych startd technologie), pro stfedni teplotu cyklu
* = t

d

Zména zatiZeni v rozsahu 0,1 x F pro 1E 6 cykli (pocet moznych
cykll od kmitdni a jinych fluktuaci), pro stfedni teplotu cyklu
tr=t

d

b. Sestavy pruZinovych uloZeni (zavésy, podpéry, apod.)

Zména zatiZeniv rozsahu 0,5 x F pro 2 000 cykld (pocet moznych
studenych startl technologie), pro stfedni teplotu cyklu
t*=05xt

4 d

Zména zatiZeni v rozsahu 0,25 x F, pro 8 000 cykld (pocet
moznych teplych startl technologie), pro stfedni teplotu cyklu
tr=t

d

Zména zatiZeni v rozsahu 0,1 x F pro 1E 6 cykli (pocet moznych
cykld od kmitani a jinych fluktuaci), pro stfedni teplotu cyklu
* :t

d

ZatiZeni (amplituda)
15%F, (F,)
10 xF, (F)
0,5xF, (F)
01xF, (F)

Pro stfedni teplotu cyklu t* = td.

Sestavy kloubovych vzpér a tlumiéa

Pocet cykl

25
3300
47000
330000



Kluzné podpéry jsou navrZeny tak, aby se béhem normalniho
provozu zabrdnilo znecisténi kluznych ploch. To znamend,
Ze zdkladna podpéry by méla ve vSech provoznich stavech
prekryvat kluznou plochu.

Kluzné plochy museji mit dostate¢nou vzdjemnou velikost, aby
v kazdém provoznim stavu byla zajisténa rezerva posuvu 25 mm
v kazdém sméru. To plati zejména pro podpéry s PTFE kluznymi
povrchy.

U kluznych uloZeni musi byt zajisténo, Ze i po dlouhodobém
provozu nebudou prekroCeny staticky vypoltené hodnoty
tfecich sil. Pri venkovnim pouZiti nebo v prasném prostiedi je
nutno provést opatfeni k ochrané kluznych ploch proti znecisténi.
Poloha kluznych ploch musi byt rddné zajiSténa. Specidlni
kluzné materidly (laky, teflon) mohou byt pouZity jen tam, kde
je vylou€ena zména jejich vlastnosti vedenim tepla, salanim,
znecisténim nebo jinymi provoznimi vlivy.

Kluzné podpéry jsou navrzeny pro vodorovné sily se soucinitelem
smykového treni 0,3 (zkorodovand ocel-ocel), a to ve vSech
smérech k plsobeni hlavnich sil.

U kluznych podpér, u kterych se predpoklada pouZiti vodicich
prvkd, musi byt stanoveno dovolené zatiZzeni ve viech smérech
a jejich kombinacich.

Konstrukce a volba rozmérd objimkovych kluznych podpér musi
byt provedena tak, aby pfi jejim posuvu nebo boc¢nim zatizenim
nedoslo k protoleni objimky a potrubf - tzv. klopeni podpér.

Sestavy vedeni a podpéry s vedenim musi mit dostate¢nou vdli
pro provozni stav. Neni-li uvedeno v zaddvaci specifikaci jinak
(vlle pro rliznou teplotni roztaznost), je bézné dostacujici vile
+/-2 mm.

Objimkové podpéry a vedeni ve svislém potrubi pro
DN>(200-300) musi byt vybaveny zardzkami proti posuvu v ose
trubky.

Osové zardzky a pevné body musi byt tam, kde je to vhodné,
vybaveny pfivafovacimi zarazkami proti prokluzu trubky v ose,
a to z obou stran.

Z3vésy se pfi montaZzi pfednostné ustavuji ve svislé poloze.

U tahel zavésl nesmfi vychyleni v provoznim stavu prekrocit thel
4° od svislé osy.

Pruzinové klece umistit pokud mozno tak, aby byly pfistupné pro
kontrolu nastaveni po montazi.

Pevné zdvésy musi byt provedeny tak, aby se mohly volné
pohybovat mezi dvéma klouby. Pfipustné jsou konstrukce kloub:
vrchlikovad podloZka v kulovém otvoru, ¢ep-oko, kloubové oko.
Spoj typu ¢ep-oko musi mit vili min. 2 mm.
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Pro potrubi DN => 80 musi byt vybaveny napinacim prvkem
k radnému vyrovndni nebo dodatecnému sefizeni potrubi za
provozu.

ProdluZovdni tdhel je nutno zabezpecit Sroubovymi dily,
navafovani tdhel je nepfipustné.

U pevnych zdvésl svislého potrubi musi jedno téhlo prenést celé
zatiZzenf sestavy, neni-li pouZzity tfrmen takové konstrukce, ktera
umoZni jeho pootoceni ve sméru kolmém k roviné dvojice tahel.

U dvoutdhlovych pevnych zdvésl vodorovného potrubi musi
jedno tahlo prenést 2/3 celého zatiZeni sestavy.

Dvoutdhlovy pevny zavés pro horizontdIni posuvy, které zplsobi
vychylku v roviné tdhel nad 2,5° pripojit ke konstrukci v jednom
bodé.

PruZinové bloky s linedrni charakteristikou se obvykle pouZivaji
pro kompenzaci posuvi do 50 mm.

Doporucuje se omezeni pomérné zmeény zatiZzeni mezi teplym
a studenym stavem do 25 %, neni-li pruznostni analyzou
prokdzano jinak.

PFi volbé pruZinovych kleci se musi pocitat s rezervou zdvihu.
Potfebnad rezerva zdvihu pro pruZinoveé zdvésy/podpéry je:

e pro montazni (studeny stav) polohu - nejméné 5 mm ke
kazdé krajni poloze;

e proprovozni polohu - ke kazdé krajni poloze 10 % nejvyssiho
vypocltového posuvu s, nejméné viak 5 mm;

e propolohu pfiproménném zatiZzeni - rezerva se nepozaduje;

e pro polohu pfi mimorddném zatiZeni - je mozné dosdhnout
i polohy mimo pracovni rozsah;

e v nékterych projektovych specifikacich je stanoven
pozadavek na moZnost dodatecného sefizeni nastavené sily
010 % (z toho plyne i pfedpoklad stejného rozdilu sily F,)).

Pro tahovou nebo tlakovou silu nesmi byt v celém jmenovitém
zdvihu pruziny v obou smérech odchylka skute¢né sily od
teoretické sily pruziny vyssinez 5 %.

PruZinové podpéry jsou konstruovdny tak, aby prenesly bocni
zatiZeni o velikosti 0,3 x F,.

PruZinové bloky jsou z vyroby nastaveny pro zatiZeni za studena
a aretovdny proti posuvu v obou smérech. Aretace je zabezpece-
na proti vypadnuti pfi manipulaci.

Pruzinové zdveésy a pruzinoveé podpéry mohou pfi svislém zatiZzeni
v blokovaném stavu pfenést bez trvalych deformaci zatizenf
o velikosti 2 x F,.

Pruzinové klece jsou vybaveny Stitkem, ktery obsahuje Udaje:

* referencni ¢islo uloZent;

e typ pruZiny (pruZinové klece);

¢ velikost (jmenovité zatiZzeni);

*  jmenovity zdvih;

* nastavené zatiZenf;

e nastavené predpéti;

¢ poloha v provoznim stavu (obvykle jmenovitém);
e jméno vyrobce.
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Pfi stanoveni F. musi byt k zatiZeni F_ pfipoctena tiha viech
pohyblivych Casti zavésu / podpéry, je-li vyssineZz 0,015 x F..

PFi volbé kleci konstantni sily se musi pocitat s rezervou zdvihu:

* pro montdzni (studeny stav) polohu - nejméné 25 mm ke
kazdé krajni poloze;

*  proprovozni polohu - ke kazdé krajni poloze 10 % nejvyssiho
vypoctového posuvu sH, nejméné vsak 25 mm;

*  propolohu pfiproménném zatiZeni - rezerva se nepoZaduje;

*  pro polohu pfi mimorddném zatiZenf - je moZné dosdhnout
i polohy mimo pracovni rozsah.

Pri volbé velikosti klece konstantni sily musi byt zohlednén
poZadavek na moZnost dodatecného sefizeni nastavené sily
015 % bez omezeni specifikovaného posuvu.

Pro tahovou nebo tlakovou silu nesmf byt v celém jmenovitém
zdvihu bloku konstantnf sily v obou smérech odchylka skutecné
sily od nastavené sily F_pruZiny vyssinez 5 %.

PruZinové podpéry konstantni sily jsou konstruovdny tak, aby
prenesly bocni zatiZeni o velikosti 0,3 x F .

Bloky konstantni sily jsou z vyroby nastaveny pro poZadované
zatiZeni a aretovdny proti posuvu v obou smérech. Aretace musi
byt zabezpecena proti vypadnuti pfi manipulaci.

Bloky konstantni sily pfi svislém zatiZeni v blokovaném stavu
prenesou bez trvalych deformaci zatiZeni o velikosti 2,5 x F .

Bloky konstantni sily jsou vybaveny Stitkem, ktery obsahuje
Udaje:

* referendni &islo uloZent;

e typ pruZiny (pruZinové klece);

*  velikost (jmenovité zatiZenf);

*  jmenovity zdvih;

e nastavené zatiZeni;

*  nastavené predpétf;

* poloha v provoznim stavu (obvykle jmenovitém);
*  jméno vyrobce.

Klouboveé vzpéry jsou konstruovdny s pouZitim bezudrzbovych
kulovych kloubovych ok.

U nastavitelnych kloubovych vzpér je délka pro vSechny typy
a velikosti v namontovaném stavu pfestavitelnd o minimainé
+ 25 mm.

Maximaini pfipustné délkové nastaveni (vySroubovani hlavic
kloubl) je vyznaceno, aby byla zajisténa minimalni hloubka
zasroubovdn.

Klouby umoZiuji vychylku 6°.

Celkovd ville kloubovych vzpér véetné jejich pripojovacich ¢astf
je pfi pouZitf ¢epl nebo licovanych Sroubl do prdméru 33 mm
mensi neZ 0,5 mm, u vétsich prdmérd musi byt mensi nez 1,5 %
praméru Cepu.

VSechny C3sti sestav kloubovych vzpér jsou dimenzovany podle
pouZiti a pro cyklické zatiZeni dle Tabulky 9.7-6.

Tabulka 9.7-6

Amplituda zatiZeni F Pocet cykll

15xFN 25
1,0 xFN 3300
0,5xFN 47000
0,1xFN 330000

Tfmeny kloubovych vzpér pro proménnd zatiZzeni jsou
dimenzovany na hodnoty dovolenych napéti odvozenych z mezf
pevnosti v teceni pro 10 000 hodin.

Uchyty jsou konstruovadny tak, aby nedochdzelo k jejich
relativnimu pohybu vzhledem trubce. Tam, kde je to nutné,
poZaduje se doplnénf tvarovych prvkd omezujicich tento pohyb
nebo uchyt konstruk¢né upravit pro kompenzaci toleranci
priméru trubky.

Typ objimek musi byt zvolen s ohledem na toleranci potrubf
a tfrmenU tak, aby otvory pro pripojovaci ¢epy byly po montazi
vUci sobé v souosé poloze.

Pro uloZeni tfidy S2 a S3, a ddle pro teploty t, > 150 °C nesmf
byt pouZity kruhové tfmeny s liniovym kontaktem. Pro uloZenf
tfidy S1mohou byt nad 100 °C kruhové tfmeny pouZity pouze pro
DN <150 a t, <300 °C a pfi absenci osovych sil od potrubf.

Pro sniZeni koncentrace napéti na sténdch tlakovych potrubi se
pro potrubi pracovnich teplot nad 500 °C, od vnéjsiho priméru
OD 168,3 mm pouZivaji kruhové Cepy s pIné provafenym svarem.

Pfivafovaci oka nebo podpéry se pouZivaji prednostné
u neizolovanych venkovnich potrubi.

Navarené Cepy/patky musi byt provedeny tak, aby k nim
navazujici tfrmeny nebo jejich ¢3asti priléhaly mimo oblast svaru.
Mezi tfrmeny a ¢epem nesmi byt pfilis velkd vile.

Svary plech( o vétsi tloustce, nez 15 mm musi byt provedeny jako
¢dstecné provarené (tzn. hrany pfipoje vyrobeny se zkosenim).

PodloZzky tdhel a podopérné desky musi byt vZdy mechanicky
zajistény proti relativnimu pohybu na nosné konstrukci.

Konzoly pro upevnéni na nosniky bez svafovani musi byt
pro zavéseni trubek o jmenovité svétlosti vétsi neZz DN8O
konstruovdny tak, aby pfendSené zatiZeni bylo v ose ohybu
nosniku.

MinimdIni velikost kotevniho Sroubu musi byt M12. V pfipadé,
Ze pro uUchyt sestavy zdvésu potrubi DN>50 je pouZito vice
kotevnich nebo upevriovacich Sroubd, je mozné pouZit velikost
M10.

Pro Sroubova uchyceni podopérnych desek je minimaini velikost
Sroubl M8, a to v pfipadé, Ze je zajisténa jejich dostatecnd
korozni odolnost.



Montdzni svary se vyskytuji nej¢astéji u pfipojeni tahel zavésl
na konstrukci. Pro vSechny typy pfipojd musi byt svar proveden
jako uzavfeny. Jednovrstvé svary jsou pfipustné pouze pro
pfivafovani oka nebo vidlice tahel rozmérd M10 a M12. Pro plochd
pfivafovaci oka se doporucuje svafovani metodou 111. Metoda
135 je pouZitelna pouze v oddvodnénych piipadech.

Svary cepl nebo ndvarkl na potrubi se provddi podle
dokumentace vyrobce potrubi. Vyrobce potrubi musi dodavateli
uloZeni v technické specifikaci uvést materidl trubky, aby obé
spojované ¢asti byly z materidld vzajemné svaritelnych materidld,
a se stejnou nebo podobnou teplotniroztaznosti. Svary plochych
zardZek musi byt vZdy uzaviené. U kruhovych zaraZzek nebo ¢epl
se pripousti pIné provarené jednostranné koutové svary.

Svafovaci plan montaznich spojd musi zpracovat dodavatel
potrubf, v€etné uvedenipoZadovanych metod a nedestruktivniho
zkousenl.

Priruby nosnik(, na které jsou pripojeny pfivafovani oka nebo
vidlice zavésl a vzpér s velkym zatiZzenim (pfiblizné nad 50 kN)
musi byt v misté pfipojeni zkontrolovany na zdvojeniny.

Svarové spoje musi byt provedeny v jakosti tfidy C podle ISO
5817.

Pfi svafovani ploch upravenych dilenskym natérem, ktery nenf
od vyrobce urcen pro svafovdni, je nutné tento ndtér pred

Tabulka 9.7-9
Soucast Teplota
Tfmeny, 9bj|mky, podpéry, nosniky, do 120 °C
pomocné konstrukce
Tfmeny, objimky, podpéry, nosniky do 120 °C
Tfmeny, objimky, podpéry 140-500 °C
Tfmeny, objimky, podpéry nad 500 °C
Pnpvc?Jenl na Ikcinstruka do 80 °C
Svafitelny natér
PruZinové klece do 80 °C
PruZiny do 80 °C
Spojovaci ¢asti do 80 °C
Spojovaci ¢asti do 80 °C
Spojovaci ¢asti do 80 °C

Poznamky:

* - predpokldda se, Ze soucdsti vystavené této teploté jsou
izolované a vystavené plsobeni teploté neumoZriujici pdsobeni
koroznfi vihkosti.

Kluzné povrchy podpér - pro podpéry nebo vedeni je nutné
zvolit vhodnou kombinaci povrchové upravy a kluzné dvojice
zdkladna podpéry - podopérna deska. V pfipadé&, Ze jsou oba
kluzné povrchy natfeny vrchnim natérem, nenfi zaru¢ena velikost
soucinitele smykového tfeni v intervalu 0,15 - 0,3 a mdZe dojit
ke slepeni povrchl a zablokovdni pohyblivosti podpéry nebo
vedeni.
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svafovanim obrousit do vzdalenosti nejméné 20 mm od kraje
svaru.

Svarovani zavitovych soucdsti je nepfipustné, s vyjimkou tadhel
zavésl z uhlikové oceli se zaru¢enou svafitelnosti. Spoj musi byt
vZdy podroben objemové kontrole provafeni a vnitfnich vad!

Svary sedel nebo plochych zardzek na potrubf, a pfivafovacich ok
nebo vidlic musi byt provedeny jako uzaviené.

Povrchovd Uprava montdznich spojd musi byt vZdy provedena
podle projektové specifikace (opravny a vrchni ndtér).

Komponenty uloZeni potrubi jsou doddvdny s povrchovou
dpravou navrzenou vyrobcem, pro zadanou korozni agresivitu
vnejSiho prostfedi a poZadovanou Zivotnost. Vnéjsi podminky
a Zivotnost je nutné uvést v objedndvkové specifikaci.

Korozni agresivity atmosféry podle EN ISO 12 944-2:
e (C2 nizkd

e (C3 stfednf

e C4 vysoka

Zivotnost povrchové Upravy:

* M stfedni 5aZzi5let
* H vysokd vicenez15let
Prostredi Uprava povrchu TIou§E’rl;ak?n(;vlaku
Galvanické zinkovani 15
< Zakladni a vrchni natér 160
Zarové zinkovani 85
C4-C5
Zakladni a vrchni natér 240
Cc3* Natér 100
c3* Natér 50
C3-C4 Natér 40
C3-C4 Galvanické zinkovani 15
C3-C4 Praskovy ndstfik 200
Cc3 Galvanické zinkovani 15
c4 Galvanické zinkovani 25
c5 Z&rové zinkovani 50
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Objedndvkova specifikace zpracovand konstruktérem vyrobce
potrubi musi obsahovat udaje:

1. ndazev projektuy;

2. identifikace potrubniho systému;

3. referencni &islo uloZeni;

4. poZadovanou normu pro navrh a dodavku, kategorii potrubi
nebo tfidu uloZenf;

5. vnéjsi prdmér potrubf;

6. materidl potrubf;

7. tloustku izolace;

8. typ uloZeni, pfipadné popis funkce (omezeni posuvl, apod.);

9. irientaci trubky - svisld, vodorovng;

10. typ uchyceni zdvésu nebo kotveni podpéry na navazujici
konstrukci;

1. typ uchyceni na potrubi - pfivafovaci nebo tfmenové -

(uvddi se do pozndmky);

12.  charakteristické poZadované rozméry - délka zdvésu nebo
vyska podpér, roztel tahel zdvésu, patek vedeni, apod.

13.  nejvyssi provozni teplotu tekutiny v potrubf;

14. soubor charakteristickych zatizeni (viz 6.3);

15. velikosti posuvl - horizontdIni a vertikdInf;

16. poZadovanou tuhost pruZiny;

17. pozadované vile a specifikace jejich sméru pro vedenf;

18. specifikace poZadovaného soucinitele tfeni pro podpéry
a vedeni (uvddi se do pozndmky);

19.  minimalni teplotu okolf;

20. korozni prostredi provozuy;

21. poZadovanou povrchovou Upravu.

V pfipadé, Ze neni zaddna kategorie potrubi nebo tfida uloZeni,
zaradi se do tfidy s nejvyssimi poZzadovanymi naroky.

Charakteristické  hodnoty zatizeni jsou rovny hodnotdm
z pruznostni analyzy potrubi nebo zadavaci specifikace.

Tabulka 8-1-2

Typ uloZeni

Char. hodnota zatiZeni za studena

ZatiZen( pro stav s nejvyssi provozni teplotou
potrubf, nebo pro zatézny stav s nejvyssimi

Char. hodnota zatiZeni za tepla
hodnotami

Char. hodnota proménnych zatizenf
Je-li u pruzinovych uloZeni specifikovdano charakteristické
provozni zatiZenf (za tepla), provede se urceni charakteristického

zatiZzeni za studena prepoltem s pouZitim hodnot posuvu
a tuhosti pruZziny.

Charakteristické hodnoty posuvl jsou rovny hodnotdm
z pruznostni analyzy potrubi nebo zadavaci specifikace.

Tabulka 9.8.1-3

Typ uloZeni

Char. hodnota posuvu za studena

Char. hodnota posuvu za tepla A S

Vodorovné posuvy - nejvy3si hodnota
posuvu ze vsech stélych zdtéZznych stavl

Pevna

Hodnota sily pro potrubi s ndplIni pfi normalnf
referen¢ni teploté okolf

Tlakova zkouska - hodnota sily pro potrubf
s naplni pfi zkuSebni teploté

Pevné

Hodnota posuvu pro potrubi s ndpini pfi
normalni referen¢ni teploté okolf

Nejvy3si hodnota posuvu ze viech stalych

Tlakova zkouska - hodnota sily pro potrubf
s ndpIni pfi zkusebnf teploté

V tabulce 8-1.2 je uveden jejich popis.

PruZinova
PoZadovana hodnota sily nastaveni pruZiny

ZatiZen( pro stav s pracovni nebo vypoctovou
teplotou pro provozné obvykly jmenovity stav

ax

Tlakova zkouSka - zatiZeni musi byt uvedeno vZdy, pfesahuje-li
116 ndsobek ndvrhového zatiZeni pro studeny stav, uvedeného
ve specifikaci.

V tabulce 9.8.1-3 je uveden jejich popis.

Pruzinové
Hodnota posuvu pro potrubf s ndplIni pfi
normalni referencni teploté okolf

Svisly posuv — pro stav s pracovni nebo vypocto-
vou teplotou pro provozné obvykly jmenovity
stav.

ax

Pro podpéry a vedeni je nutné, aby maximalni posuvy byly specifikované naprosto jednoznacné a nezaménitelné v lokalnim soufadném
systému, jinak mUZe dojit k padu podpéry z konstrukce nebo zadren( kluznych desek/valecka!
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