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TVAROVE
DELENI
PLAZMOU




TECHNICKE PARAMETRY PALICIHO STROJE

e maximdlni rozmér 2 000 x 3 000 mm
» presnost vypalkd dle normy CSN EN ISO 9013

TLOUSTKA VYPALOVANEHO MATERIALU:

¢ uhlikova ocel 2-25 mm
¢ nerezova ocel 2-20 mm




Vyrdbime komponenty potrubnich zdvésl a uloZenf.
Mame pracovisté kompletné vybavené pro vyrobu tvaro-
vé slozitych vyrobkl vysokou rfeznou rychlosti.

Ridime se systémy kvality vyroby podle
EN ISO 3834-2, EN 1090-2 a MSS-SP 58.

Vypalky s vysokou presnosti zhotovuje-
me na CNC palicim stroji Arrow.

PRECIZNOST RYCHLOST PROFESIONALITA

Nabizime tvarové déleni plazmou a navazujici technolo-
gie (ohybani, dérovani, svarovani).

ZPUSOB ZADAVANI POPTAVKY A ZAKAZKY
» vykresova dokumentace (formaty *.dxf, *dwg...)

» déleni materidlu dle stanovené tfidy presnosti
* jakost materidlu a pocet kusU

O spolecnosti

Moravia Systems a.s. plsobi na ¢eském trhu od
roku 1992 a doddva armatury, potrubi a potrubni
tvarovky zakazniklim v mnoha préimyslovych obo-
rech, napft. energetice, petrochemickém a chemic-
kém prdmyslu.

Na zakladé vlastni vykresové dokumentace vyra-
bi a doddva potrubni uloZeni, pfedevsim zdvésy
a podpéry, vCetné specidlnich podpér a aplikaci
pro predizolovand a kryogenni potrubi.

Obrdzky jsou pouze ilustrativn{ [ |
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